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TITULO I: INTRODUCCION: 

Art.N°1 .-Partes Intervinientes: 
En la ciudad Autbnoma de Buenos Aires, a los 18 dias del mes de Abnl de 2012, entre ia UNION OBRERA 
METALURGICA DE LA REPUBLICA ARGENTINA (U O IVI R A) representada en este acto por el senor 
Antonio Cai6, en su cardcter de Secretario General asistido por ios senores Antonio Cattaneo, Roberto 
Bonetti, Alejandro Biondi y el Dr Tomds Calvo, con domiciiio legal en la calle Aisina N°487 de esta Ciudad y ia 
empresa NEC ARGENTINA S.A representada en este acto por ei Sr Carios Ernesto Martinangeii, en su 
caracter de Gerente General y apoderado, asistido por ei Sr Fabian Alberto Palacios y el Dr Carlos iVIorales 
con domicilio legal en ia Av Pedro de Mendoza N°443 de esta Ciudad, convienen en celebrar el presente 
acuerdo 

Son partes otorgantes y signatanas del presente Acuerdo (de ambito-menor) Articuiado ai CCT N''260/75, 
Convenio Colectivo de trabajo (de ^mbito-mayor), la UNION OBRERA METALURGICA DE LA REPUBLICA 
ARGENTINA, por ei sector sindical, y la Empresa NEC Argentina S A por si 

Art.N°2.-Clausula de Pertenencia: 
Las partes reconocen como fuente normativa del presente Acuerdo al Convenio Colectivo de Trabajo Nro. 
260/75, conjuntamente con su Rama N° 8: Electr6nica, en el marco de ia Ley 14 250 y 25 877 Para ei caso 
de que, un nuevo ordenamiento convencional sustituyera a ias normas de pertenencia, ei presente se 
adecuar^ a ias nuevas disposiciones legaies, convocando de forma inmediata a ia Comision Tecnica que se 
crea en este Acuerdo En caso de modificacidn del Convenio de ia Actividad, los mayores beneficios, 
subsistir^n mientras el presente acuerdo tenga vigencia 

O 
Art.N°3.-Principios Basicos de Aplicacion: 
Es un fin comun de las partes que la actividad a desarrollar se realice con condiciones de eficiencia, calidad y 
competitividad, en consonancia con el mantemmiento dei nivel de empleo que este emprendimiento generara 

Por elio se conviene diagramar en forma consensuada un esquema de trabajo, cuyos integrantes tengan 
versatilidad y aptitud para desarrollar las distintas tareas previstas, conr»o punto A) el CCTN° 260/75, Rama 
N° 8, Eiectrbnica, y como punto B) Grupo: INFORIVIATIVO, desarrollo de software informatico, tal como 
se describe continuacidn 

Punto. A.) CCT N° 260/75 

Capitulo 8 

RAIMA: "ELECTRONICA" 

(RADIO TELECOMUNICACIONES, 
COMUNICACIONES Y AFINES) 

Articulo 1 - Ambito de aplicacidn Se encuentran comprendidos en esta Rama los establecimientos y su 
personal que como actividad de la Industria Metalurgica, fabncan, montan y/o reparan, equipos eiectrdnicos de 
cualquier tipo, sus partes compenentes, accesonos y/o repuestos, equipos de iiuminacidn de cualquier tipo, 
sus partes compenentes, accesorios y/o repuestos Ejempio Radio receptores y transmisores, radio 
receptores de todo tipo, transmisores de todo tipo, estaciones transitoras y/o receptores de todo tipo, la 
totalidad de sus equipos, partes compenentes y accesonos, sus repuestos y/o "l<its", v^lvuias receptores, 
transistores, estabilizadores rectificador y toda otra v^lvula de uso electrdnico, mdustnal, medica o de 
cualquier otro uso, elementos foto-sensibles, transistores diodos, tinstrores, diaos, zener, ignitrones, tiratrones, 
tubos de rayos catddicos, de T V , estaciones de transmisidn y/o recepcidn de T V , circuitos cerrados de 
cualquier tipo de T.V, i^mparas y tubos de liuminacidn y todo elemento, partes o repuestos o equipo 
destinado a iluminacidn, circuitos impresos, circulos integrados, semi-integrados, micro circuitos y sus partes 
compenentes 

Cer^micas electrdnicas, equipos rectificadores con diodes de selenie o similares equipes que le 
reempiacen, reguladores de voltaje y todo equipo regulador electrdnico, reles secundanos, reles auxiliares, 
resisteres de carbdn, capacitores cerSmicos, instrumentos de medicidn (tacdmetres eiectrdnices monofasices 
y multifasicos, radio aitimetres y todo instrumento de medicidn eidctncos o eiectrdnices, instrumental medico 
electrdnico (electroencefalogramas rodantes y pert^tiles e fijos, mono y muiticanal), electrerrectinegrafos, 
lanngoestrobescopios, electro-midgrafos, foto estimuladores, audio estimuladeres, poligrafos, monitores, 
marcapases, etc), equipos de control de medicidn radiesetopice e nuclear, equipos de aplicacidn 
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wif^i '^f^ 
radioisotopico o nuclear, equipos de aplicacidn radioisotopico"tr-nciclear,'"'rffeQlCtS" b industrial, cerebres 
eiectrdnices de cualquier tipe Fabncacidn, montaje y reparacidn de aparatos de T V 

Maquinas electrdnicas de temple per induccidn, calculaderas electrdnicas con o sjn imjDresidn de 
papel, sus partes, radio enlaces mono y muiticanal, multiplex teiefdnices, teieimpresores electrdnicas, 
adaptadores telegr^ficos y todos sus equipos, estaciones repetidoras, conmutadores telefdnicos de todo tipo, 
equipo jefe-secretana, centroles teiefdnices e manuales, rurales, pnvades, para heteles u hospitales, equipes 
telefdnicos especiales de cualquier tipo, conmutadores manuales, automaticos, capsulas receptores y micre-
fdnicas y pertadoras, contactos de herquillas, bebinas de induccidn, sistemas de campanulas, ctiicharras, 
telefonos a disco, automaticos a magnetos, ficiias y Haves telefdnicas autom^ticas 

Parlantes y altopariantes, bocinas y becinas direccionaies, micrdfones de todo tipo, columnas sonoras, 
condensadores de tede tipe, transformadores, autor transfermadores de audio, reguladores, estabilizadores, 
yuges, Fly-Black 

Grabaderes de sonide, grabaderes de senide repreductores, pasa cintas y sus compenentes, 
tocadiscos 

La totalidad de los equipes de comunicacidn, repreduccidn, control y aplicacidn eiectrdnices en uso en 
cualquier actividad, sus compenentes, partes accesorios y repuestos 

Articulo 2 - Categorias de aplicacion en la Rama: Sen de aplicacidn en esta Rama, ias categorias 
generales establecidas en el Articulo 6, con las condiciones y alcances alli establecidos 

-OFICIAL MULTIPLE 
- OFICIAL 
- OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE 
- OPERARIO ESPECIALIZADO 
-MEDIO OFICIAL 
- OPERARIO CALIFICADO 
-OPERARIO 

Reserva de Linea: Es el trabajador capaz de reemplazar a un titular de cualquier tarea de una 
determinada linea de produccidn, cumpliendo exigencies de cantidad y calidad 

Reserva General: Es el trabajador que reemplaza a un titular de cualquier tarea de mas de una linea 
de produccidn que componen una seccidn determinada de un mismo producto, cumpliendo exigencias de 
cantidad y calidad 

Articulo 3 - Categenzacidn de las tareas de produccidn de la Rama 

RAMA ELECTRONICA 

CATEGORIA OFICIAL MULTIPLE: 
Reparaciones de equipos de electromedicina completes 
Puesta en marcha, ajuste y reparacidn de equipos de comunicaciones, computadoras y equipes de 
electromecina 
Instalacidn y puesta en marcha de una planta de radiodifusidn con trabajos meccinicos que requieren las 
tareas 
Instalacidn completa de antenas de radio-difusidn, microendas, parabolicaze cualquier sistema irradiante de 
enlace 
Reparador de todo tipo de instrumental electrdnico 
instalacidn y puesta en marcha de un estudio de radiodifusidn o televisidn con trabajos mecanicos que 
requiera la tarea 
Reparacidn de todo tipo de equipos industnales eiectrdnices, meceinices, ajuste mecSnico utilizando maquina 
herramienta 

CATEGORIA OFICIAL: 
Mecanico e tableros de partes y/o compenentes Cableado de circuitos de potencia y de Racks eiectrdnices de 
control Distnbucidn del cableado conformando mazes de cables, segun las buenas reglas del arte 
Verificacidn del correcto conexionado mediante circuitos de continuidad 
Tareas realizadas en base a plane electrico de pnncipio (Montaje y cableada) 
Reparaciones de equipos de TV. 
Reparaciones de radio receptores 
Reparaciones de amplificadores mono estereo. 
Reparaciones de sintonizadores eiectrdnices. 
Reparaciones de equipos de comunicaciones. 
Reparaciones de equipos de mini computadoras y calculaderas digitales. 
Cableado de equipos eiectrdnices especiales. 
Instalacidn (comunicaciones, computadoras, equipos de electromedicina). 
Reparador de equipos industriales eiectrdnices 

CATEGORIA OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE 
Elaboracion y/o Armado de Circuitos Impresos 
Cenfeccidn completa de prototipos en base a pianos. 
Montajes y/o armado en base a diagramas de Implantacidn Conexionado de racks o circuitos impresos 
prototipos. 
Fabricaci6n de vidrio: 
Maquinista ampollas (General) 
Maquinista tubos. 



Fabricacidn de casquillos: 
Reserva de la seccion ajustador (control) 
Fabncacidn de Idmparas grupo miniatura: 
Reserva general. 
Fabricaci6n de tubos fluorescentes: 
Reserva general. 
Fabricacion Idmparas especiales (C.G. 4). 
Reserva general 
Fabricacidn de lamparas normales: 
Reserva general de la seccidn. 
Seccion mecanica: 
Colocador matrices de la seccidn balancines. 
Panoiero de herramientas y preparador de herramientas sencillas 
Rectificador de ancoras, afeitadoras en rectificadora con centro, ajuste de maquina y afinacidn piedra 
Seccion carpinteria: 
Control final bancos con reparacidn (Bancos) 
Reserva general (Mascaras) 
Seccidn armado: 
Reparar sintonizador (Sintonizadores TV) 
Reserva general. 
Reparacidn final (televisidn) 
Reserva general 
Seccidn armado: 
Reserva general (Yuges) 
Reserva final (televisidn) 
Reserva general (Fly-back) 
Reserva general (Receptores port^tiies personales) 
Reserva general (Auto-radio) 
Reserva general (Vcilvulas) 
Reserva general (Tubes TV) 
Reserva general (Transistores) 
Reparacidn y/e recuperacidn de conjuntos terminades (General) 
Reserva general (Transformadores) 
Reserva general (Parlantes) 
Ajuste motor (Afeitadoras) 
Reserva general (Combinados o amplificadores o sintonizadores de AN y FN) 
Reserva general (Amperfmetro para automotor el6ctnco) 
Reserva general (Tacdmetres) 
Reserva general (Instrumental temperatura automotor eldctnco) 
Reserva general (Reguladores para automotor) 
Colocador moldes (Inyeccidn plastico) 
Reparador (Caja amplificadora) 
Reserva general (Grabaderes) 
Hornero tratamientos tdrmicos con preparacidn de banes cianure, tiempo de tratamiento y mantemmiento 
ligero de horno (Tratamientos tdrmicos) 
Reserva general (Medider temperatura tipe Otto Deutz 175) 
Control de recepcidn con use de plane y utilizacidn de instrumentos de medicidn (micrdmetres, calibre y 
cemparador) 
Rectificador con preparacidn de maquina 
Soldador autdgena de reparaciones menores y de recuperacidn en produccidn 
Audio aplicado a radiodifusidn: 
Armado y/o cableado de equipos completes con utilizacidn de plane Se entiende per equipo el conjunto de 
partes que cumplen la funcidn terminal 
Maquinas electrdnicas de temple y fusidn: 
Armado y/e cableado de equipes completes con utilizacidn de plane Se entiende per equipo, el conjunto de 
partes que cumplen la funcidn terminal 

CATEGORIA OPERARIO ESPECIALIZADO 
Elaboracidn y/o armado de circuitos impresos: 
Balancinero con celecacidn matnz 
Impresidn sengr^fica y su retoque sin supervisidn (Aplicaciones graficas) 
Photo resist y retoque sm supervisidn 
Cenfeccidn de stenciles sengrafices 
Galvanoplastia sm supervisidn (aplicaciones quimicas) 

Elaboracidn y/o armado de partes y/o componentes electrdnicos: 
Reparacidn de compenentes simples y/e subcenjuntes defectuoses 
Preparado de pasta encapsulante 
Montaje y/e armado en base a diagramas de implantacidn Conexionado de racks e inter-cenexionado de 
zdcales de acuerdo a planilla de conexionado (Armado de circuitos impresos) 
Mecanico a tablere de partes y/o componentes, Cableado de circuitos de potencia y de Racks eiectrdnices de 
control Distnbucidn del cableado conformando mazes de cables segun las buenas reglas 
Venficacidn del correcto conexionado mediante circuitos de continuidad, en base a muestras fisicas (Montaje y 
cableado) 

Fabricacidn de vidrio: 
Meldere y enfermar (Ampollas) 
Reserva de linea 
Reserva de linea (Tubos) 



Fabricacidn arrancadores: I ' d ' " . — ~ — - ~ — ^ 1 _ ^ 
Reserva de linea (Arrancadores) iijl?^''' '^'^ *"̂  ^ / 2 
Fabricacidn de casquillos: - '*'"»««*-«~=»..̂ .-<-.L . ^ o ^ . . . 
Prensa casquillera - cambio de relies, lubricacidn de maquinas, control con calibres 
Prensa de vidne Vigilar la maquina, alimentar con placas de contacto, vigilar la cantidad de vidno, pasar cada 
15 minutes 10 casquillos y control con calibres, eventualmente atender el panel de control del horno 
Lavado Vigilar temperatura de ios bafios, temperatura del homo de secado, vigilar densidad del acide, 
alimentar la maquina 
Reserva de linea (Control) 
Fabricacidn de lamparas grupo miniatura: 
Operar maquina ampoleltas con ajuste y con el cambio de tipo 
Reserva de linea 
Fabricacidn de tubos (fluorescentes): 
Reserva de linea 
Rama de control final (Reserva) 
Fabricacidn de lamparas especiales (S.G.4): 
Rampa de control final 
Reserva de Ifnea 
Esmenlador con preparacidn de acido (Esterillado) 
Fabricacidn de lamparas normales: 
Rampa 
Rampa final 
Reserva de linea 
Preparacidn de cementes (Cementes) 
Seccidn mecanica: 
Reserva de linea (Productos quimicos) 
Ajuste guilletma (Balancines) 
Afinacidn de herramientas 
Seccidn carpinteria: 
Ajustar y trabajar en sierra circular (Maquinas) 
Ajustar y trabajar en sierra circular doble 
Ajustar y trabajar en sierra circular multiple 
Ajustar y trabajar en sierra escuadradota 
Lijar a maquina con gruesa y fina Gab. y TV (Bancos) 
Lijar a maquina con gruesa y final partes de combinados 
Ensamblar muebles para combinados 
Ensamblar muebles para combinados ajustar bisagras tapas o puertas en muebles combinados 
Control final bancos sin reparacidn 
Dar color (Sopletear) (Seplete) 
Sepletear con polyester 
Sopletear barniz mate 
Controlar y gotear (Seplete) 
Lijar a maquina con lija 280 gabinete TV (Terminacidn) 
Polish a gabinete 
Lijar a maquina con lija 280 combinado y gabinete, conjunto de combinado 
Operar maquina pulidora para subconjuntos y combinado 
Dar polish a gabinete de combinado 
Armado final gabinete para combinados (Colecar base, bafles, puertas y tapas, bisagras, soportes, manijas, 
etc , con indicaciones previas) 
Foiiado de cantos a islas gabinetes (Terminacidn plastico) 
Foliar cantos (Mascara) 
Reserva de linea 
Seccidn Armado: 
Control sintonizador completo con instrumental (Sintonizadores TV) 
Ajustador 
Reserva de linea 
Seldar con placa impresa "Electrevert", con preparacidn (Televisidn) 
Control mecdnico y reparaciones, como ser. soldaduras deficientes, elementos mal posicionados o similares 
Control cabina 
Reparaciones menores y/o sobre linea 
Reparacipnes mec^nicas 
Control final 
Seccidn Armado: 
Puesta en marcha (Televisidn) 
Repartidor de materiales y preparacidn de pedidos 
Reserva de linea 
Puesta en marcha 
Medicidn final y ajuste (Yugos) 
Medir R, y L 
Reserva de linea 
Preparar mezcia y color bobina (Fly Back) 
Medir BIy Back medio ajuste 
Reserva de linea 
Control meccinico y reparacidn menores (receptores port^tiles personales) 
Ajuste F l esciladores 
Ajuste RF 
Control final 
Reserva de linea 
Control meceinico y reparacidn menores (Auto-radio) 
Armar sintonizadores con ajuste 



Ajuste en linea 
Reserva de linea 
Control final (V^lvulas) 
Seccidn Armado: 
Preparacidn de materias primas (fabncacidn pelves fluorescentes), pesada de pelves, mezclado de pelves, 
operario uno solo y no al mismo tiempo (Tubo TV) 
Melienda y lavado, filtrade y secado, tamizado, mezclado, un sole operano 
Reserva de linea 
Control de calidad (transistores) 
Sellado del transistor (emblema) con preparacidn 
Medicidn 
Reserva de linea 
Grabar (Musicasete) 
Control real 
Control Musicasete 
Reserva de linea (Bobina Neva) 
Bobinador sobre mandnl en maquina automatica (Bobinas vanas) 
Bebinador con preparacidn de maquina (Transformadores) 
Medir A T mas ajuste con patrdn el aparate de medicidn 
Medir R y T mas ajuste con patrdn el aparate de medicidn 
Reserva de linea 
Control cabina contra resonancia 10 % y cementar im^n (Parlantes) 
Reserva de linea 
Bebinar rotor con preparacidn de maquina (Afeitadoras) 
Bobinar estator con preparacidn de maquina 
Control final sin reparacidn 
Reparar motor (Estator) 
linea Operacidn: 
Seldar placa impresa (inmersidn) con preparacidn y atencidn de funcionamiento (excluido 
manutencidn) (Combinados, amplificadores y sintonizadores de AM y FM) 
Control mecanico visual y cambio de compenentes 
Armado de chasis complete 
Ajustes elfectricos 
Control final sin reparacidn 
Reserva de linea 
Calibrador con dispositive o instrumental (Amperimetre para automotor) 
Calibrado estando encapsulado con dispositive o instrumental 
Prueba final con instrumental 
Reserva de linea 
Calibrar en el aire con dispositive e instrumental (Medider de temperatures tipe Otto Deutz 175°) 
Calibrar en agua 100° con dispositive e instrumental 
Calibrar en aceite 175° con dispositive e instrumental 
Prueba final con instrumental 
Reserva de Ifnea 
Balanceo del instrumento con dispositive e instrumental (Tacdmetre) 
Calibrado con dispositive e instrumental 
Prueba final con instrumental 
Reserva de linea 
Bobinador preparacidn de maquina (Instrumento temperatura automotor el6ctnce) 
Linea de operacidn: 
Calibrar con dispositive e instrumental (Instrumento temperatura autemotor el6ctnco) 
Prueba final con instrumental 
Reserva de linea 
Bobinador sobre bimetal y seldar (Reguladores para automotor) 
Centrar bimetal y calibrar con dispositive e instrumental 
Prueba final con instrumental 
Reserva de linea 
Prueba final con instrumental y de acuerde a normas (Armado de bulbos) 
Reserva de linea 
Equilibra rotor (Meter de cuatro polos) (Moteres electnces) 
Reparador sin equilibrado de rotor 
Reparador (Automatico) 
Aplicar pintura de fondo a caja tocadiscos en cabina sin preparacidn de pintura (Pintura) 
Aplicar pintura de terminacidn en bandeja de cambiadores con seplete en cabina sm 
preparacidn de pintura 
Control velocidad (Cambiadores) 
Control mecanismos 
Reparador sm control velocidad ni mecanismos 
Hacer gnlla completa en tome (Vcilvulas) 
Linea Operacidn 
Control y medir gnllas (Valvules) 
Reserva de linea 
Preparador de polvo para pantalla (Tubes TV ) 
Terne de recuelle 
Inspeccidn 
Colecar anillo de metal en candn 
Seldar caftdn en tube 
Prueba final 
Reserva de linea 
Control mec^nice visual, y reparaciones menores placa impresa (Grabaderes) 



Control el6ctnce y ajuste con instrumental patrdn 
Control final ,• —•,.-—™---~™-'"'""""•^[T" 
Reparaciones menores de equipos completos \ i.-v,L Vc fci« 5' '®'° ^^. 
Reserva de linea 
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Reserva de linea (Eliminader de pilas) |J^ t ! i f i - ^ i -« -^^^ i - *^^^ 
Recuperacidn de material en meledora (Inyeccidn de plastico) *—— ^ 
Herneade de cables con atencidn de horno (cables) 
Pintar gabinete y mascaras TV (Pintura) 
Foiiado de gabinetes preparacidn de maquina 
Control visual de calidad de las piezas enumeradas en las operaciones antenores (Control) 
Control de cantidad, sin calculo de piezas por kg 
Rectificadora sm centre 
Linea Operacidn 
Roscadera multiple y ajustes 
Rescadera de un husillo 
Balancinero con colocacidn de matnces 
Guillotinere con preparacidn de maquina 
Pulidores a pane en produccidn normal senada 
Operador de baf^os pavonado (preparacidn parcial) de baftes (Galvanoplastia) 
Terne revolver con preparacidn de maquina 
Terne automatico con preparacidn de maquina 
Torneado de plates 
Control final 
Soldador a punto con preparacidn de maquina 
Rectificador sin preparacidn de maquina 
Audio aplicado a radio difusidn: 

Armado y/o cableado de partes de equipos electrdnicos con lectura de interpretacidn de planes 
electnces e mecanicos Ejempio- fuente de alimentacidn, mesa estudio control, bandeja gira discos, etc 

Se entiende per plane la representacidn circuital e meccinica utilizando simbolegia de acuerde a 
norma internacional 
Maquinas electrdnicas de templa y fusidn: 

Armado y/o cableado de partes de equipos con lectura e interpretacidn de planes electnces e 
mecanices, ejempio- plaquetas Impresas, montaje de capacitores especiales; contactores, bobinas, etc se 
entiende por plane la representacidn circuital o meccinica utilizando la simbolegia de acuerdo a normas 
internacionales 

Montaje y/o armado de subconjuntos y/e equipes el6ctricos 

CATEGORIA MEDIO OFICIAL: 
Mecanico a tablere de partes y/o componentes Cableado de circuitos de potencia y de Racks 

electrdnica de control Distnbucidn del cableado conformando mazes de cables segun las buenas reglas del 
arte Verificacidn del correcto conexionado mediante circuitos de continuidad Tareas realizadas en base a 
plane de distnbucidn (Montaje y cableado) 
Elaboracidn y/o armado de circuitos Impresos 

CATEGORIA OPERARIO CALIFICADO: 
Abastecimiente de linea 
Movimiento y transperte de materiales e productos sin indicaciones 
Corte en guilletma (Mecanizado sobre base pldstica) 
Corte en sierra 
Punzenado 
Balancinero sin colocacidn de matnz 
Agujereado 
Centeneado 
Calandrade 
Impresidn sengrafica y su retoque con supervisidn (Aplicaciones graficas) 
Photo resist, y su retoque con supervisidn 
Aplicaciones quimicas 
1) Mordentade y su retoque 
2)Lavado 
3) Desengrase 
4) Enlacade 
5) Galvanoplastia con supervisidn 
Elaboracidn y/o armado de partes y/o componentes electrdnicos: 
Soldador de terminates de capacitores 
Seleccion de capacitores en maquina automcitica 
Impresidn de capacitores 
Balancinero sin preparacidn ni colocacidn de matrices 
Revisada (pasa no pasa) 
Bebinado de capacitores 
Estanade de alambre (sin preparacidn de maquina) 
Seleccidn de capacitores (medicidn manual, con patrdn) 
Certado de elementos componentes de capacitores 
Herneade de capacitores 
Metalizado de capacitores 
Encapsulado de capacitores 
Pintado de elementos resistivos para potencidmetros 
Elaboracidn y/o armado de partes y/o componentes: 
Fresado (sin preparacidn de maquina) 



< 
Tareas realizadas en base a 
muestra fisica. 

Armado de subconjunte y/o componentes 
Montaje y/o armado de subconjuntos y/o equipos electrdnicos: 
Perforade con maquina agujerear (Mecanico y auxiliares) 
Desbarbado de agujeros 
Plegados 
Remachados 
Cortes manuales o mediante sierra 
Preparacidn de cable y alambre (corte desaislado con maquina) 
Estafiado de cable y/e alambre 
Montaje de piezas y/o partes y/o subconjuntos 
Cepiado con pantdgrafo en letras y numeros 
Perforade C l . (Armado circuitos Impresos) 
Corte C I 
Limpieza C I 
Encalade C I 
Deblar componentes 
inserter componentes 
Certar termmeles 
Seldar componentes 
Mentejes y/o armados simples 
Fabricacidn de vidrio: 
Clasificedor (Ampolles) 
Embalado y contee 
Fabricacidn de vidrio: 
Clasificedor y embalar (Tubes) 
Clasificar diametre (Tubes plomo) 
Pesar y embaler 
Quemar (requemado) (Rabos) 
Certar a medide 
Clesificer 
Control visual 
Embelar y pesar 

Fabricacidn arrancadores: 
Colecar mice (Arrencaderes) 
Remacher dos centectes a place (Arrancederes) 
Armar y remacher conjuntos 
Celocecidn conjunto de blindeje 
Cerrer y seller 
Pruebe de encendido y control 
Embeler con conteo 
Fabricacidn de casquillos: 
Fabricecidn de le mezcle de vidne, enterner (Composicidn) 
Control en bende de seleccidn y embeler (Control) 
Fabricacidn de lamparas y grupo miniatura: 
Hacer ampolletes (Ampolletas) 
Goteado de ampollas 
Montaje (3 puestos) 
Encerrer (Ampolletes) 
Quemer (rempe 450 posiciones) 
Maquina de montaje (Maquina de l^mpares) 
Celecer filemento (Min Auto) 
Encerrer 
Culotar 
Control visual y eldctnce 
Reparaciones de l^mperes meles 
Fabricacidn de tubos fluorescentes: 
Desembalar lever tubes y conteo (Levadero) 
Pintar tubes (Pinture) 
Encerrer (3 puestos rotetivos) (Grupo de mequines) 
Bembe (3 puestos rotetivos) 
Celecer beses 
Culeter 
Reparaciones de lamparas 
Embalar e inspeccidn visual (Embaleje) 
Control menteje (Maquina de montaje) 
Fabricacidn de lamparas especiales (S. G.4): 
Desembeler, lever empolla y contee (Levadero) 
Encerrer (2 puestos) (Maquine S G 4) 
Bembe 
Celecer cesquilles 
Solder 
Fabricacidn Idmparas especiales (S. G.4) 
Esmerilade sin preparacidn de acide (Esmenlado) 
Embaleje con inspeccidn visuel (Embeleje) 
Fabricacidn de lamparas normales: 
Desembalar ampollas y conteo (Lavadere) 
Opalizeder 
Mequine de enveses, con control (Mequina S U ) 
Colecar espirales 
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Encerrar 
Celecer cesquillo 
Pre control 
Probado de l^mpara (Embaleje) ' ' ' -—— 
Seccidn Mecanica: ..., :̂ 7 -^_^ •••.X 0 , | 
Preparar pintura (Productos quimicos) ' ' - i i H ' ' d^u'~~"̂ "~ -̂i 
Preparar cementes ~ ""'->-T^ ^ .,' 
Preparar selventes '"Tf "" ' ' 
Proceso pheto-etching 
Centre! bobinas 
Horneede de circuitos 
Control y retoque regletas soldadas 
Silk-screen diales 
Silk-screen respaldes 
Impresidn circuitos 
Certar en tires - guillotine (Belencines) 
Punzonede y deblado en belencines 
Certar de tires guillotine 
Certar de tires belencines 
Extrusidn de bimdajes 
Extrusidn y rebebade disco celecter (Balancines) 
Fresado ejes cuchilla afeitadora 
Armado gabinete radio (Complementecidn) 
Armado gebmete grebedores 
Armado menije TV 
Foiiado en general 
Recocido de nuclees y travesafios 
Armado estuche afeitadoras 
Armado de penllas (remechedo, etc en balencmes 
Seccidn Carpinteria: 
Foliar con PVC aglomerado (Chapas) 
Trabejar en lijadora a rolles (Maquinas) 
Trabajar en agujereadora simple 
Trabajar en agujereadora multiple 
Trabajar en sierra sin-fin 
Trabejar en circular 

' Trebejer en sierra circular doble 
Trabajar en sierra circular multiple 
Trabajar en sierra circular encuadradora 
Encelar y clever listones y faces de subcenjuntes (Bancos) 
Colecar bujes y tuercas con belancin 
Ensamblar gabinete pare TV 
Enceler feces de cingulo y celecer en gabinete TV 
Masiller y terminacidn gabinete TV 
Armar subconjuntos pare combinados 

Masillar y detalles de terminacidn de subcenjuntes para combinados 
Masiilar y detalles de terminacidn para combinados 
Retecer con lije a mano gabinete TV (Terminacidn) 
Operar maquina pulidora para gabinete TV y combinados 
Repase y retoque de gabinete 
Pintar con Silk-screen gabinete TV 
Repase y retoque y embalar combinado 
Pasar virulane a ceje acustica 
Pesar cere e ceja ecustice 
Encolar baffles rejillas en ceje acustica 
Retecer y embelar ceje ecustice 
Encoler y clever perfil en ornamento (Peneles) 
Mercer y corter tele beffles (baffles) 
Encoler tela en baffles y pegar cantos 
Pegar tela en cartdn aceneledo (Protectores) 
Armedo y colocede de menijes y rejilles (Terminecidn plastico) 
Celecer tire folio y ornamentes 
Armar, controlar y embalar (Mascaras) 
Seccidn Armado: 
Solder resistencie e canal (Sintonizadores TV) 
Solder puente e cepacitor 
Armar circuitos F I 
Armar contactos extator 
Seldar blindeje 
Armar y medir trampa 
Armar y solder tabique (Sintonizadores TV) 
Rebordear buje 
Armar frente 
Armar y remacher palance 
Colecar termmeles remachados o soldados (Televisidn) 
Armar places centroles 
Armer pieces imprente segun muestre patrdn 
Solder pieces impreses "Electrover" (Inmersidn) sm preperecidn 
Preperer conexiones 
Armar manojos 



Completar placas impreses (elementos feltantes) 
Celecer mescaras 
Colocar TR.C. 
Colocar chasis y conexidn 
Preperer respaldo y colocar 
Colocar etiquetas y rampa medir A.T. 
Repartidor de materiales 
Bobinar (Yugos) 
Conectar bobina horizontal 
Armar unidad 
Colocar 
Bobinar 174 V y limpiar mandriles 
Medir inductancia (Yugos) 
Bobinar 1000 V y dos por vez (Fly-Back) 
Seldar terminales y colocar en horno bobina de A T. 
Colocar bobina en molde y llenado 
Celer 
Desmoldar y certar sobrante 
Bobinar pnmario 
Bebinar secundarie 
Impregnar al vacio 
Conectar y solder 
Armer piece imprese (Receptores portdtiles personales) 
Solder inmersidn 
Remacher ojalillos 
Armar chasis 
Colocar polea hilo aguje 
Celecer en gebinete 
Embeler 
Corter potenciometro y cerrer 
Armar placa impresa (Aute-redio) 
Solder inmersidn 
Remecher diel 
Armer potenciometro 
Armer frente conjunto 
Desembeler y ermer sintonizedor tecles (euto-redio) 
Armer piece disipedore 
Armer porte fusible 
Colocer en gabinete 
Embalar 
Distnbuir material sin indicecidn (Valvules) 
Seldar cintas e pie 
Solder soporte e bario 
Celecer montaje o empolla 
Lavar montaje con alcohol 
Soplar montaje 
Enderezer menteje o empolla 
Chispear valvule 
Mediciones parciales 
Embaleje 
Encerrer 
Bombeer 
Quemer valvules y enderezer patitas ^ ^ 
Calcinar oxide de aluminio (Transistores) 
Despacho y control (Tubos TV) 
Zunchede de tubes 
Pulide de tubos (Tubos TV) 
Pulido de tubes (Recuperecidn) 
Control visual 
Inserter termmeles (Trensisteres) 
Aplenedos termmeles 
Cerrede de cubierte picistice y estebilizado pastille 
Medicidn etectnce finel 
Medicidn eldctnca final (Manual) 
Sellado de transistor (Emblema) sm preparacidn 
Certader terminates 
Sellado (Caracteristicas) 

LINEA OPERACION: 
Preparer cinte guie con hile perlen (Musicesete - Grabar) 
Preparar escuedre con fieltre 
Armer musicasete 
Pegar etiquetas 
Armar estuche, colocar casetes y control 
Bebinar y solder (Bebinas Nova) 
Clever o remecher pernos 
Bobinar, estafiar y controlar continuidad (Bobina ferro-recepteres) 
Corter, preperer y ermer tubo, remecher termmeles 
Cementar perno y colocar a base (Bobinas vanas) 
Armer y solder Dellum 
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Medir completo: Medicidn complete con instrumentos segun petrdn, efectuando las mediciones en diversos 
tipos de bebinas sin ninguna preperecidn (Generel) 
Bebinar sin preperecidn de mequines (Transformadores) - - •"' 
Hernear e impregner 
Estef^er puntas y embeler ___ -.. . , .»,.- .^~."-—. 
Medir A T , - - „ , - v «5 S« I 
Medir R y tensidn [}_ l l ' ^ i J L ^ — 1 ' ^ 1 
Sellar i t̂̂ -nj i,.,co u? ' ^ / ' ^ 
Apretar bebine V.....—-^^ — ^ i y ^ 
Cerrer brida v 
Conectar y seldar cable Remacher tres termmeles (Perlantes) 
Remacher placa y punzonar 
Remechar carceze 
Cementar y pegar ceno a campana 
Sacar centrador y seldar collilla 
Pegar cone a campena 
Remacher celecter (Afeitederes) 
Prenser y rebebar celecter 
Clever eje en nuclee 
Inyecter y controlar eje 
Bebinar rotor sm preparacidn de mequine 
Clever cenecter y enhebrer une espire 
Enhebrer dos espires y solder tres 
Terneer celecter (Afeitedor) 
Medir des-belenceo 
Deteccidn del desbelanceo 
Control etectnco final sm reparacidn 
Armar chasis 
Bebinar estator sin preperecidn de maquine 
Solder alambre, medir continuidad 
Celecer y solder cerrete 
Armar y seldar lleve conjunto 
Armer porte cojinete 
Armer motor 
Colocer y solder cepecitores y lleve e meter 
Control A T 
Peger embleme y colocar expulsor 
Armar carceze 
Menter en cerceze 
Solder y controlar visuelmente (Extetor) 
Armar manojos (Combinados emplificedores y sintenizedores AM y FM) 
Armar Haves 
Clever pins en piece imprese 
Armado parcial de placa impresa o chasis 
Solder placa impresa (inmersidn) sin preperecidn y atencidn de funcionamiento 
Armar place disipedore 
Armer tendem 
Armer hile de diel 
Armer pote con escuedra 
Armer piece puente 
Armer zdceles 
Colocer en gebinete 
Embeleje 
Remechedo de eje el soporte (Amperimetros pera automotores) 
Remechedo de chepe de silicio el soporte 
Remechedo de cuerpe plastico con les petes todo junto el soporte 
Cerge de imcin y remechedo con el cuedrente y le eguja 
Remechedo de cuerpe completo con el cuedrente, le eguje y el imcin 
Encepsuledo de instrumento 
Cierre con ere centre eros y vidnos 
Celocade de grampes 
Embaleje con control visuel finel 
Solder burden con el cuerpo (Medider de temperetura Otto Deutz 175°) 
Destaper, seldar terminal 
Prober en selvente 
Colocar mequine 
Solder biele y volver e prober en selvente 
Colocer cuedrente y eguja 
Poner en ceje 
Solder, cepillar y bulbo (Medidor de temperature Otto Deutz 175°) 
Cerger 6ter 
Solder espine 
Cerrer con vidne y ere 
Colecar grempe 
Embeler con control visuel (finel) 
Armar ejes (tacdmetres) 
Colecar volantes con ejes 
Colocer bobines en los volantes y remacher dos contrepesos 
Solder hiles de les bobines y peger a los letereles 
Celocecidn de contrapeso 
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Soldado de espirales 
Rebebade de bujes (medidas con calibre) 
Montaje de le totalidad de elementos dentro del cuerpo del instrumento 
Colocado de cuadrante y aguja 
Celocade de are y vidrio 
Colocado de grampes 
Embaler con control visuel 
Armar ejes (Instrumentos temperature - etectnco) 
Bobinar sin preperecidn de maquine 
Armer bobines 
Solder 
Colocar cuedrente y agujas 
Poner dentro del cuerpo el instrumento 
Embaler con control visuel 
Pesedo de macho manuel eutom^tico y colocede de tornillo en le plequete 
(Reguledores pere eutomotores) 
Celocade de platino en temine 
Remachado de temina con plequete 
Asentado de pletino y su control 
Asentede de bimetel y su control 
Pelade puntas aiembre esegurcindola con platino 
Remechedo de bimetel a plequete 
Colocado de instrumento en cuerpe 
Solado de hilo saliente a mese 
Embalar con control visual 
Colocado de plomo en capsule (Armedo de bulbos) 
Colocado de papel y pastille en capsule 
Colocado de resorte y goma 
Probado de bulbo con dispositive 
Cerrado de bulbo 
Bobinar carretes (para motor cuatro polos) (Metores etectrices) 
Armedo motor cuetre poles (1 eperecidn) 
Armedo meter cuetre poles (2 eperecidn) 
Armedo meter cuetre poles (3 operacidn) 
Armado de automaticos (1 operacidn) (Automaticos) 
Armado de automaticos (2 operacidn) 
Armado de automaticos (3 eperecidn) 
Armedo de eutem^tices (4 eperecidn) 
Armedo de eutom^tices (5 eperecidn) 
Armedo de eutom^ticos (6 eperecidn) 
Armedo de automaticos (7 eperecidn) 
Armedo de automMices (8 eperecidn) 
Remecher cuatro pernos en cuerpo de eutom^tico (Automaticos) 
Remecher un perno en cuerpo eutemcitice 
Remecher subconjunte perno y buje en pete comende 
Armedo cembiedor (puesto n° 1) Cembiedores 
Armedo cembiedor (puesto n° 2) 
Armedo cembiedor (puesto n° 3) 
Armedo cembiedor (puesto n° 4) Cembiedor 
Armedo cembiedor (puesto n° 5) 
Armedo cembiedor (puesto n° 6) 
Armedo cembiedor (puesto n° 7) 
Armado cembiedor (puesto n° 8) 
Armedo cembiedor (puesto n° 9) 
Armar plequete imprese (Plequetes) 
Pinter frente pare befle (imitecidn medere) con redille (pintura) 
Pintura frente imitacidn medere, con redille 
Lacer frente 
Impnmir aplique (planegrefiede) 
Impnmir ernemento (planografiado) 
Lavar con selvente y peinar place frente 
Lever con selvente y peiner bequete 
Embeleje con control visual 
Armedo pick up (puesto n 1) (Subconjunte cambiederes) 
Armedo pick up (puesto n 2) 
Armado caja amplificadora (puesto n° 1) (Ceje emp(ificedere) 
Armedo ceje amplificadora (puesto n° 2) 
Armado ceje amplificadora (puesto n° 3) 
Armado caje emplificadera (puesto n° 4) 
Ensemble de ceja amplificedore con cembiedor (Ceja amplificadora) 
Embaleje con control visuel 
Celocecidn mica (V^tvulas) 
Pintura y metalizado 
Seller empolla 
Soldar amertiguador 
Estirar barra de gnlla 
Certar barra 
Recuperador de bulbos (Tubos TV) 
Dispensado decantede y secede 
Lecedo 



Pintado con grefite r^ - ^ 
Secede pintura grefite elummizede por elte vacio 
Horn6ale 
Templedo bulbo para elimmar tensiones 
Flaschade 
Chispeo 
Envejecimiento 
Limpieze exterior tetel del tube 
Remecher buje o pernos (Grebedores) 
Cebleedo potencidmetros 
Cableado Have 
Certar cable y despuntar con maquina 
Armar placa impresa 
Solder inmersidn 
Celecer en gebmete primero 
Colocer en gebinete segundo 
Embeler 
Armar placa impresa (Eliminader de piles) 
Colecar en ceje 
Control etectnco 
Rebabade y corte de coleda con control visual (inyeccidn de plastico) 
Terminacidn de piezas 
Enrrulade (cebles) 
Remechar terminates 
Recuperacidn cables 
Ensemble gebinete (Pinture) 
Fellede gebinete 
Impresidn Silk screen 
Retoques finales simples (Control) 
Corte de blindajes en fresedore (Terminecidn) 
Balencinere sin celocecidn de metnces 
Pulidora a tambor 
Ayudante operador bene (gelveneplastie) 
Grenelledere en pequeno, con grenelle de vidno en piezes chices 
Lepidade (brunidera) 
Agujereedore 
Terne revdiver sm preparacidn de mciquina 
Terne eutem^tico sm preperecidn de maquine 
Lijeder de ante 
Rescadera 
Prepareder de pintura sin combmacidn (Pinture) 
Opereder prense resina fendlica (Inyeccidn pl^stice) 
Operedor pleno met^lico ptestico 
Mezcledor plastico 
Melienda recuperacidn plastico 
Audio aplicado a radio difusidn: 
Armado y/e cableado de partes de equipos con muestras fisicas ejempio fuente de elimentacidn mesa de 
estudio control, bendeja gira discos, pacheres, etc 
Maquinas electrdnicas de temple y fusidn: 
Armado y/o cableado de partes de equipos con muestras fisicas Ejempio plequetes impreses, menteje 
cepecitores especieles, contectores, bobines, etc 

CATEGORIA OPERARIO: 
Certar y embeler 
Colocer e secer plequete en cinte trensportadora e similar 
Lavado manual 
Desengrase manuel 
Ayudente guillotine (Mecenizedo sobre picistice) 
Montaje y/o armado de subconjuntos y/o equipos electrdnicos: 
Lavado y limpieza de piezas 
Fabricacidn de vidrios: 
Embalar (Ampolles) 
Secar de la linea (tubos-plomo) 
Ayudante cortedor (Rabos) 
Embaler (Rebos) 
Limpieze y trensporte (Generel) 
Fabricacidn arrancadores: 
Embaler (Arrancederes) 
Fabricacidn de lamparas grupo miniatura: 
Control visuel empolles 
Febncecidn de tubos (fluorescentes) 
Lever tubos (Levedero) 
Trensporte de la seccidn sin mdicacidn (Embaleje) 
Fabricacidn lamparas especiales (s.g.4): 
Sellar ampollas 
Limpiar temperes solamente (Esmerilade) 
Transporte sin indicacidn (Linea montaje) 
Fabricacidn de liimparas normales: 
Lever empolles (Levedero) 
Celecer empollas en cadena maquina S.U. automdtica 
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Embaleje (Embeleje) 
Cerrer cejas 
Transporte sin indicaciones 
Seccidn mecanica: 
Levedo y desengrasede (Complementecidn) 
Seccidn carpinteria: 
Emparejer atr^s con escefina gabinete TV (En banco) 
Encintar gabinete o subconjunte (Seplete) 
Peger rejille en gebinete de TV (Terminecidn) 
Celecer places metelizedas, patitas fundas 
Encolar y colocar placas atetes 
Teflir con negaline por inmersidn (Befles) 
Encolar y elevar (Peneles) 
Armer protector (colocar cartdn) (Protectores) 
Seccidn armado: 
Deblar y corter resistencies (Sintenizedores TV) 
Colocer ceneles e motor 
Dobler puente 
Celecer un buje e estetor 
Celecer un tornillo e estetor 
Remecher ojelille a trampa (Sintonizadores TV) 
Remecher resorte 
Clever redille 
Embelar 
Dobler e corter elemento (Televisidn) 
Coloceder espegueti (Yugos) 
Enveselinar el molde 
Desmoldar 
Completar y seller 
Cementer 
Corter sobrente trabe 
Embaler 
Certar espegueti e meno ^ ^ 
Limpier molde Fly Back ^ P 
Bobina baja tensidn 
Soldar casquillos 
Cementar 
Embeler 
Armer hilo del dial (receptores pertcitiles personates) 
Enderezar terminates a trefo 
Peger tire e tandem 
Trensporte (Valvule) 
Etiquetado (Tubes TV) 
Cargar terminales (Transistores) 
Linea Operacidn 
Certar tapitas (musfcasete-Grabar) 
Sellar musicesetes 
Seller ceje y estitbar 
Ranurar blindaje (Bebine Nove) 
Sellar Blindeje 
Armer con un nuclee, dos e tres 
Embeler 
Seller feche (Trensformedores) ^ 
Embeler 
Embalar (Parlantes) 
Armer engrenajes (Afeitadoras) 
Insertar corte petilles 
Celecer cabezal 
Embeler 
Colecar tres elembres (Estetor) 
Enhebrar 
Peger prespen e escuedra (combinados, emplificedores y sintenizedores de AM y FM 
Armer gomes e fernte 
Peger betenes 
Cementer piece ernemento 
Pegede de imanes con paste (Amperimetros para autemeteres) 
Limpieza de imanes con selvente 
Lavado de aperates armedes con selventes (Amperimetros autemotor) 
Pintado de remaches cuadrantes, retecade agujas y cuedrente 
Probado de porta fequites 
Etiquetado 
Embaleje 
Etiquetar (Medider temperature tipe Otto Deutz 175°) 
Embeler 
Etiquetado (Tacdmetre) 
Embaler 
Peger imanes (instrumentos temperatura autemotor el6ctnce) 
Armar cuerpe y colocar silicones 
Etiquetedo 
Embeler sin control visual 

HiMae'. 
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Etiquetado (Reguladores para auto-mete) 
Embalar sin control visuel 
Levedo y secede de capsules (Armado de bulbos) 
Embalado 
Limpieza empolles (Valvules) 
Celecer numero a base 
Lavado a bulbos (Tubos TV) 
Lavado de cuelle de bulbo [ )t:.r-L,;.;, i- ; ' '^/Q- " i 
Premejade i-!r:~-* ••-- - d i d [ 
Escurnde r j 
Escurnde de lace 
Secede 
Certar cables y despuntar a mano (Grebedores) 
Peger embleme (Eliminader pile) 
Peger ernemento en general 
Pegar ornamento 
Embeler 
Rebabedor y corte de celades (Inyeccidn de ptestice) 
Levedo de gebinete (Pinture) 
Transportedor y limpieze sm indicecidn 

Articulo 4 - Clasificacion de Rama- Sector Telefonia y Telecomunicaciones: 

Se efectua la siguiente 

OFICIAL MULTIPLE: 
Operedor ejusteder maquine febncecidn resorte centecte (Siemens o similer), prepere le maquina, cambia 
matnces (Relevadores) 
Construccidn reperecidn y mentenimiente de equipo de febncecidn, deserrelle de equipos (Censtruccidn y 
mentenimiente de equipo) 
Probedo complete de centreles telefdnicos mdviles (Censtruccidn y mentenimiente de equipos) 
Pruebe de control NEHA, prueba etectnce y de locelizecidn de telle de bastidores, en base a pianos etectrices 
y de montaje y pregrame, con use de equipes de prueba 
Reperecidn y pruebe de equipos electrdnicos discretes e integredes SemSferes, circuitos contreleder de 
discedos, esciledores, teieimpresere electrdnice Reperecidn y pruebe de fuentes telegr^fices, reperecidn y 
prueba de tede tipe de centrales, tetefenes y equipes teiefdnices Censtruccidn de equipes a partir del circuite 
etectnce (segun planes de montaje y seldedure). Medificecidn de equipes sobre pedidos (sm planes) 
Interpretacidn de planes de circuitos etectnces, cableado y listado de mateneles Construccidn etectnce y 
electrdnice, opere con criteno propio (Febncaciones especieles) 
Ensayo fisico (ensaye) (Laboretene de enseyo de meteneles) 
Ensayo quimico (ensayos) (Laboraterio de ensayo de mateneles) 
Enseyo el6ctnce (enseyo) (Leboretone de enseyo de meteneles) 
Enseyo de duracidn (vide) (Leboretone de enseyo de meteneles) 
Censtruccidn mec^nice de equipes (Leboretone de enseyo de meterieles) 
Pueste y control de funcionemiente, detecte felles, repere (Tfelex) 

OFICIAL: 
Seldedor erce sumergide (Mecanica) 
Soldador exiacetileno (Mec^nice) 
Preperador de banes (Galveneplestie) 
Pruebe etectnce y locelizecidn de felles en berres e regletes con programa de prueba y uso de instrumental, 
efectua reparaciones menores (trabeje con pleno etectnco y plane meccinice de montaje), con equipes e 
instrumentos manueles e eutom^ticos (Telefonia y telecomunicaciones Seguro de calidad) 
Prueba etectnce y de localizacidn de fallas de bastidores tipo EMD en base a pianos etectncos y de montaje y 
pregrame, con uso de equipes de prueba (Prueba de bastidores) 
Pruebe final electromecanica complete (Seguro de calidad) (Telex) 
Confeccidn de pianos para fabricecidn de piezes mecanices especieles, plenes de menteje e partir del circuite 
etectnce (Fabnceciones especieles) 
Ajuste y lubncecidn de elementos componentes de equipos (RURSM, selectores, 
etc) (Febriceciones especieles) 
Reecendicienemiente de centreles completes (Febnceciones especiales) 
Armado y ajuste de mese eperedere GWN o simileres (Febnceciones especieles) 
Bancos (carpintere de banco) (Carpinterie) 
Plegadora prepere le maquine, efectue distintos plegedos (Mecanica) 
Pantegrafista (Mecanica) 
Enderezade, estirade, ejustede, limedo y esmenlede (con disco) de gebinetes pere centreles teiefdnices 
(Copisteria) 
Preperecidn de pinture con combinecidn de coleres (Pinture) 
Tratamientos tdrmicos completos pare matricerie (Tratamientos tdrmicos) 

OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE: 
Balancin con preperecidn de dispositive, uso de calibres y lectura de planes (autdnomos) (Mecanica) 
Terno revdiver, tome automatico de produccidn y fresedore con preperecidn 
(Mec^nice produccidn) 
Balancinero (eutdnome) (se celoca la matriz) (Meceinica) 
Coloceder de metnces (Mecanica) 
Conexiones y sellado de maze de cables grandes a terminates sobre bestidores NEHA o similar (Trebeje con 
circuite B plenille de coleres (menojo de cebles) 
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Control finel t pruebe de funcionemiente (tetefeno especiales - Rrepiset Jefe -Secreterie) 
Prueba final electromecanica de selector (Funcionemiente completo), con circuite de ecuerdo al tipo de 
selector (Armado de selectores - seguro de calidad) 
Armado y ajuste. con calibres, sendas (en todos los puestos) (Telex) 
Reperecidn mddulos por seguro de celided (Mddulos ESK) 
Confeccidn de planillas de cableado pare trabajos especiales (prototipos, reformas) (Febriceciones especieles) 
Pruebe final, divisidn radial y entre tires con calibre electremeccinico, detecte felles (armado de bastidores de 
tires multiples) 
Combinede (Mdquine) (Carpinterie) 
Tratamientos t6rmicos de produccidn: horno etectrico de remanencie (recocido megnetico) (800 enfiriemiente 
lento) (Tratamientos t6rmicos) 
Confeccidn de tableros y planillas de cables (Mazo de cables) 
Bebinado a mane pere fuentes de elimentecidn e simileres de une e m^s devenados en capes, con 
terminecidn (eisledo, soldedo, espegueteedo) (Trensformedores) 
Reserve de linee (para vanas lineas) (Armado generel) 
Reperedor fuere de linee, con detencidn de telle y use de instrumentel (Armedo generel) 
Teponedo con redille o seplete (Pinture) 
Pefiolero estoquiste lleve control de existencies y solicite reposicidn de depdsites genereles (Depdsitos) 
Pefielero herremientes. con conocimiento de metrices y herramientas (depdsites) 
Terminacidn manual firente apareto operador en bianco (Chapisteria) 
Control visual y prueba final (Control de celided - Trensformedores) 

OPERARIO ESPECIALIZADO: 
Sierre circuler prepere medide corte de hierro (sierre desplezeble con ecople) (Corte de meteria prima) 
Serrucho mecanico con preperecidn de maquine (Corte de metene pnma) 
Sierra circular con preperecidn de maquina (Corte de matena pnma) 
Guillotine: prepere le mSquine, corte metenal (Corte de materia pnma) 
Maquine pere eliminer tensiones: prepere le meiquine pera las distintas piezas, reguldndelas de ecuerdo e 
cuatro comparedores, ecopledos e la misma (otre maquine sin cemperedores, tiene dieles) use calibre, 
contrele plentitud de piezes (Mec^nice) 
Seldedor con seplete sobre dispositivos, con doble pico, posicidn de pleze eperte metenel menuelmente 
(Seccidn con preperedor) (MecSnice) 
Enderezade manual sobre dispositivos de bastidores y otras piezas (Chapisterie) ^ ^ 
Agujereadora y agujereedore multiple con preperecidn (Chepisterfe) Q j 
Terees de inyectede de termoplcisticos con agujereados o fresado e quitade de neves (Plastico) 
Pulide de piezas inyectedes (Ptestico) 
Terno revdiver con preperecidn (Mec^nice produccidn) 
Tome eutomStico de produccidn con preperecidn (MecSnice Produccidn) 
Fresedora con preperecidn (Mec^nice Produccidn) 
Tome revdiver, tome de produccidn y fresedore sm preparacidn (Mecanica Produccidn) 
Preparador de pintura sin combinecidn de colores (Pinture) 
Control de celided visuel (Pinture) 
Cobreedo, niquelede, decepedo, desengresedo, elcelino, cincado, plateede, cincede crometizedo en betees 
con genchere (Gelvenoplestie) 
Escuedrede menuel de mercos (Mec^nice) 
Conexienedo de berres completes (engencher y solder a terminates mazes de cables), berres o regletas con 
circuite indicador e plenilles de colores (Meze de cebles) 
Control Visuel de le berre o reglete conexienede, trebeje con circuite de conexienedo (Meze de cables) 
Armado sobre tablere individual de mazos de cables grandes, per indicecidn per numeros, celer y planilla 
mdicedere (Mezo de cables) 
Conexionado y soldado de meze de cebles grandes a terminates sobre bastidores EMD e simileres) (con 
plenille de coleres) (Meze de cebles) ^̂ ^̂  
Menteje de berras e regletas con bastider (Armado meccinice de bastidores) ^?^ 
Control visuel de bestidores control de conexienedo y soldadura del maze de cables grandes (Armado 
mecanico de bestidores) 
Operador Mdquine febricecidn resertes de centecte (etiende ie m^qume) (Reievederes) 
Bebmedo eutem^tice con cabezal multiple, con cuenta vueltas y perede eutematica (prepare y termine 
bobines menuelmente) (Reievederes) 
Bobmade automatico individual (etiende dos mequines) con cuenta vueltas y pareda automcitica) (termine 
bebine) (Reievederes) 
Ajuste relay, efectua el ejuste menual de los resertes de contactos con peses, distencie entre centectes con 
sondes, trebaja sobre dispositive y pantalla, en mini relay visualizacidn y eccionamiente etectnco para luz 
entre centectes (Relevadores) 
Control meccinico calidad de ajuste con calibre pase no pasa, peses, rechaze y aprueba con cnteno prepie 
(Reievederes) 
Pruebe etectnce de relay (accienemiento, mentenimiente y tiempo de eccionemiente) operacidn del equipe 
etectnco (puente Wheatetene) regulacidn de relay en puente de tiempo (Relevadores) 
Control etectnco de circuitos (Tetefenes) 
Atencidn de mciquine seldedore per ola (Telefonos) 
Ajuste paquete resortes disce (Disco) 
Control mec^nice de ajuste (Disco) 
Control y regulacidn velocidad del disco final (disco) 
Prueba final y colocacidn de capsules (Teidfenes y tubes) 
Control visuel con plenille de color (Tetefenes especieles - Repiset / jefe secreterie) 
Armer y seldar (complete) (Tetefenes especiales- Rapiset/jefe-secreterie) 
Seldedure de reglete y botonere (Tetefenes especieles-Repiset/jefe-secreterie) 
Ajuste y control rotor (bobines con proyector dptice) (Selector EMD) 
Control pruebe final motor (cuenta pasos) (Selector EMD) 
Armedo complete y ejuste brezos de centecte (Selector EMD) 
Ajuste de pequete de resorte pera selectores (Selector EMD) 
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Ajuste control y centrado columna (Armado selectores) 
Montaje paquete de resertes control y ajuste al selector (Armado selectores) 
Control parciel y eblende (Armedo selectores) 
Ajuste brazes de contacto (Mdviles, fijos complete) (Armado selectores) 
Control mecanico finel con calibre (Armado selectores) 
Pre-armedes (Teree per tarea) (T§lex) > j ' ^ .^^ 
Revisidn visual (seguro de celided - tdlex) I — 
Limpieze y cerrezede (Telex) | ^fiXiAQo m 
Inspeccidn visuel (especte) finel (Control de celided) (Tdlex) 
Formado estenlla (cableado total) (Mddulos ESK) 
Montaje y seldedure de sub conjunto (Mddulos ESX) 
Seldedure de estenlles de mddulos (Mddulos ESK) 
Cableado y soldado cenecteres (Mddulos ESX) 
Pruebe electnca final del module con maquina a cinte perforade (Mddulos ESX) 
Cebleedo (Mercos estente) 
Seldedure (Mercos estente) 
Limpieze y reecendicienemiente de equipes, cembie de componentes (conocimiento de los equipes sobre les 
que trebeje) (Febnceciones especieles) 
Cebleedo de mese eperedere (Fabnceciones especieles) 
Mequine seldedore continue de peladio sobre tire de letdn (maquine eutem^tice) (Tires rejillas y multiples) 
Control de segundad (Control de calided) (Tires rejilles y multiples) 
Control visuel y dimensienel de tire multiples con cemperedores (Tires rejilles y multiples) 
Menteje y fijecidn de tires multiples en mercos de bastidores y combinados (soldado de multifilares previa 
ubicacidn) (Armado de bestidores de tires multiples) 
Control finel de cepsules teiefdnices, microfdnices y eperetos telefdnicos en OVDM o similer (Armado de 
capsulas telefdnicas) 
Prueba electromecanica de alambre con equipe automatico (Laberateno de ensayos de matenales) 
Ayudante de laboretene (euxilier pere teree de leboretones) (Laboraterio de ensayos de matenales) 
Cepilladera (Maquina) (Carpinterie) Sierra a disco (Carpinteria) 
Embelaje de bastidores y elementos sueltos del bastider (centrales), y pere exportecidn, elevado, zunchede y 
encelade, colocacidn de gemas en soporte (Embaleje) 
Embelaje y control, mercedo para exportacidn (Expedicidn) 
Embalaje y control, marcado (mercado interne) (Expedicidn) 
Plegedore sm preperecidn de maquine (Mec^nice) 
Armedo de baras o regletas (con planilla indicadera e pleno) (Armado de barras) 
Preermade de sub conjuntos de bestidores (con plenilla mdicedere e pleno) (Armedo mec^nice de bestidores) 
Atender maquine pre-dobladora de resertes (con regulacidn de maquine y control) (Relevadores) 
Atender maquina automatica de fabricacidn de contactos (Relevadores) 
Bebinado menual en capas guia menuelmente el elambre, contrele numero de vuelte, perede menuel 
(Termine bobina) (bebinado) 
Armedo de trensformedores (llenede con chepes, cufies y terminacidn) (Transfermadores) 
Repase de soldadura de circuitos impreses (circuitos impreses telefonia) 
Ajuste mec^nice (Timbre) 
Ajuste electro acCistice (Timbre) 
Ajuste (Lleves telefdnicas, pulsedores, conjunteres (Jeck) y sus respectives regletes) 
Control mecanico y etectnco (Fusibles re-soldables) 
Ajuste mecenice (Centeder de cemunicecienes) 
Control de ejuste mecenice (Control de comunicaciones) 
Control de regletas dobles (tipe cincuenta unidades) (Regletas pare fusibles re-soldables) 
Ajuste (Regletes para fusibles re-soldables) 
Control de ajuste (Control de calided) (Regletes para fusibles re-soldables) 
Control electremec^nice (Seguro de calidad) (Regletas pere fusibles re-soldebles) 
Control de merco de estente (Control finel ESX) 
Control de cenecter de estente (Control finel ESK) 
Control de cables de cenecteres (Control finel ESX) 
Control mddulos (Control finel ESX) 
Control de sub conjuntos (Control finel ESX) 
Control de cableado de estenlles (Control finel ESX) 
Control de merce de senelizecidn (Control finel ESX) 

NOTA Tedes estes tareas con uso de planes mecanices y circuitos etectrices 

Balencinere. pera certar tires de pertinex con home (estempedo) 
Balancin automatico (Estampade) 
Balencin de 100 Tn (Estampade) 
Prensa de fnccidn (estampade) 
Balencin con ecople (avance automatico tipo teste e similar con enhebrade de metenel) (Estempedo) 
Belencin con metnces universeles con venes topes (Estempedo) 
Abestecer la linee sin indicecienes (Armedos en generel) 
Reserve de linea (Armedes en generel) 
Reperader en linea sin detecter felles (Armedes en general) 
Sepleteede de pinture en cabine (Pinture) 
Desengresar, deceper y desoxidar (con polipeste) (Gelvenoplestie) 
Cobreedo, niquelede, cincado, plateede, cincede crometizedo, en tember o campane con control de tiempo de 
tratemiento (Gelvenoplestie) 
Conductor, zorre etectnce con o sin elevedor (Trensporte interne) 
Recepcidn y despecho de piezes y pertes componentes en depdsites (Depdsitos) 
Despechente de herremientes (Depdsites) 
Pintar con Plantogrefo (Pinture) 
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OPERARIO CALIFICADO: 
Serrucho meccinico: Corta perfiles de hierro (corte de materia prime) 
Sierra circular: prepare medide, corte pertinax, celiente materiel, etiende horno calentamiento de meteriel 
(corte de meteria prima) 
Seldedor e punto. sin preperecidn de mciquina (chapisterie) 
Amoledore (chapisterie) 
Agujereedora y agujereadora multiple, sin preparacidn (chapisteria) 
Inyectore: inyectede de piezes y quitedo de pico coleda (ptestico) 
Tome a revdiver, sin preperecidn (mec^nice-produccidn) 
Terno eutom^tico de produccidn, sin preperecidn (mec^nice-produccidn) 
Fresedora, sin preperecidn (meccinico-produccidn) 
Tome frontel (chico dos cebezelez) de produccidn, veries herremientes, sin Preperecidn (mec^nice-
produccidn) 
Agujereedore de produccidn (mec^nice-produccidn) 

NOTA: En tedes estes opereciones se usen elementos de medicidn. 

Roscedo en roscedore honzontel doble (mec^nice-produccidn) 
Roscedora multiple eutemcitice (meccinice-preduccidn) 
Pulide e tembor (galvanoplestia) 
Rote-finish (gelvenoplestie) 
Maquine roedore (mecdnice) 
Belancfn manual (mecanica) 
Conexionado de berres completes (engenchar y solder e termineles mezos de cebles) berra o regletas con 
circuite indicedor e plenille de coleres, en linee (mezos de cables) 
Conexionado de selectores (engencher y solder cable plane e terminates de selector) con plenille circuite 
(mezos de cebles) 
Formedo de cebles multifileres sobre tebleres y con plenilla indicado (pre-ermedo de sub conjuntos de 
bastidores) 
Desaisledo per resistencie de termineles de cebles multifileres (pre ermede de sub conjuntos de bestidores) 
Estaftado de extremos de cables multifilares por inmersidn (pre armedo de sub conjunto de bastidores) 
Deseisler con maquine (pre ermede de sub conjunto de bestidores) 
Remachado de contactos en resorte de contacto (en prensiste) (Reievederes) 
Armedo de pequetes de resortes de centecte: en prense neum^tice o menuel, ecomode ordenedemente les i 
distintes piezes en dispositive de prense, con m^scere guie, cierre, prense paquete atornilla con neumStico, 
des-prensa, saca de dispositive (en otro cese no etornille, remeche en prense con remeches tubuleres) 
(Reievederes) 
Estafiado manual de paquetes de resertes por inmersidn (etiende le cube, decepe, estene, gelpea pere que 
ceige estefto sobrante) (Reievederes) 
Terminecidn bobines, colece rdtule y envolture (Reievederes) 
Menteje ermedure con componentes sobre dispositive, etornille (Reievederes) 
Alineede ermedure con bobine, sobre dispositive con indicedor visuel (Relevadores) 
Montaje ermadura, con colocacidn de compenentes sobre ermedure (Reievederes) 
Armedo de circuitos impreses (Tetefenes) 
Pre-ermedo (Discos) 
Armedo (tarea por teree) (Discos) 
Armedo tetefeno (teree por teree) (tetefenes y tubos) 
Pre-ermedo motor (teree per teree (Selector M D ) 
Pre-armede brazo contacto sobre soporte (teree por teree) (Selector M D ) 
Armedo (taree per terea) (armedo de selectores) 
Seldedure ceble (Armedo de selectores) 
Embeleje (ermede de selectores) 
Deseisledo (Mddule ESX) 
Menteje de mddule (Mddule ESX) 
Deseisledo (Marco estente) 
Estempedore eutomdtice de tira rejilla (Aceplade desengrasadore eutem^tice) 
Certadere (eutemdtice ler plegedo en prense hidr^ulice) (Tires rejilles y multiples) 
Segundo plegado (Prensa hidr^ulica) (tires rejilles y multiples) 
Menteje menuel pieces aislantes (Pertinex) (tires rejilles y multiples) 
Perforade e insertar topes ebonite (prensa hidrdulice) (Tires rejilles y multiples) 
Reparacidn, celecacidn y frese de topes ebonite faltantes (prensa menuel) (Tires rejilles y multiples) 
Sierre circuler multiple y prense de corte pertes de piece eisledore (pertinex) (Tires rejille y multiple) 
Armedo de peines para bancos de selectores (Montaje de peines y plates, elevade de perno guia) en prensa 
menual, taree per teree (Pre-ermedo) 
Menteje de bobines (Armedo de capsules teiefdnices) 
Menteje de piezes de esiento (Armedo de capsulas telefdnicas) 
Menteje en maquine eutemcitice (pegede) de gese de seda en capsule microfdnice 
(Armedo de Ccipsules teiefdnices) 
Menteje de electrode en membrena y 6ste en pieze de esiento, en maquine de eccionemiente menuel 
(Armado de capsules teiefdnices) 
Celecer electrode de carbdn (Armado de capsules teiefdnices) 
Ajuste de ere y electrode de carbdn (Prensa manual) (Armado de capsules teiefdnices) 
Celocecidn de tapa, cerrado de capsule (Armado de capsules teiefdnices) 
Llenado de capsule con grenelle de cerbdn en maquine llenedera (Armado de capsules teiefdnices) 
Armedo de tepdn de cierre y cerrede en prensa manuel de la capsule (Armedo de capsules telefdnicas) 
Sellado en dispositive menuel de le capsule (Armedo de capsules teiefdnices) 
Colgado de piezas en gencheres (Gelvenoplestie) 
Armado sobre tablere de mazos de cebles chices con indicecidn por numero, color y plenille indicedera 
(Mazes de cables) 
Armado de barras o regletas con muestra flsica (Armado de berras) 
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Conexienedo de barras (engenchar y seldar a terminates mezos de cebles, berres o regletes, con circuite 
indicador o plenille de coleres pueste per pueste e freccienede en linea (Armado de barras) , 
Prearmedo de sub conjuntos de bastidores (con ipuestra) (armado mecanico de bastidores) 
Bebinado automatico individual (etiende une maquine) con cuente vuelta y parede eutem^tice (termine bobine) 
(Bobinedor) 
Bebmedo manuel libre (Llenede) guie menuelmente el elembre, contrele numero de vueltas (pareda menuel) 
(termine bobine) (Bebmedo) 
Repese de soldadura con tratemiento de pinture entisoldente (Circuitos Impresos de telefoni'ej 
Ajuste apertura y cierre de cenmuteder en circuitos impreses (Circuite Impreso de tetefoni,e) . . . . , 
Prearmados (Tarea per tarea) (Timbre) liliL..' 1 
Armado (Taree por teree) (Timbre) ) \::K':..::.- >. .^L 
Medir y corter (Cebles pere tetefenes) ' -"— •—- ' -" i f f r — " ' 
Desvamar (Cebles pera tetefones) ' ' ' 
Desaisler (Cebles pere telefonos) 
Colocer termineles con prensite o con mciquina automcitica (Cables para tetefones) 
Estefier extremos de cebles (Cebles pere tetefeno) 
Armado y remechedo de betenes (Betenes y beteneres) 
Reguler pese de resortes (Betenes y botoneres) 
Armar botonere unir cinco e seis betenes (Betenes y botoneres) 
Armedo (Taree per terea) (Lleves teiefdnices, pulsedores (Jack) y sus respectivas regletas) 
Armado (Fusibles re-soldables) 
Bebinado (Fusibles re-soldebles) 
Soldedo (Fusibles re-soldebles) 
Encepsuledo (Fuentes re-soldebles) 
Seleccionede (Fuentes re-soldebles) 
Armado (Centeder de comunicaciones) 
Armado de carbones (regletas para fusibles re-soldables) 
Armedo de regletes simples (Regletes pere fusibles re-soldebles) 
Armedo (Teree per terea) (Regletes, distnbuideres y zdceles) 
Estenede de termmeles (Regletes, distribuidores y zdceles) 
Inyectede de topes en resertes de centecte (Ptestice) 
Belencinere en generel sm preperecidn (Estempedo) 
Abestecer le linee con indicecienes (Armedes en generel) 
Desengreser y eceiter piezes por inmersidn en caneste (Gelvenoplestie) 
Trensporte de meteneles con cerro menuel sm indicaciones (Transporte interno) 
Terminacidn de bobinas soldar extremo bobines e terminel con seldedor fijo e per inmersidn (Bebmedo) 
Armedo de pequetes de resortes con ermedure y bobine sobre dispositive con eternilledor neumatica (control 
visual de alineecidn) (Armedo de Reievederes) 
Embelaje (Tetefones y tubos) 
Colocar placa circuite y soldar (Tetefenes especieles, Repiset - Jefe - Secreterie) 
Acoder ceble, monter disco, ceja, tube y cerrer (tetefeno especiales - Rapiset-Jefe-Secreterie) 

OPERARIO: 
Lavar piezas (Gelvanoplastie) 
Trensporte de meteneles con cerro menuel, con indicecienes (Trensporte interno) 

EMPLEADOS: 

PERSONAL TECNICO GRUPO B CUARTA CATEGORIA Control volente ^rea (Mecenice Produccidn) 

Punto. B.): 

Clasificacion de Rama N°8 - "ELECTRONICA" 

GRUPO: PERSONAL DE SISTEMAS INFORMATIVOS. 
Introduccion: 

El Deserrelle de Softwere infermetive, conceptuelmente, se entiende como aquella disciplina encargade del 
estudio de m6tedos, procesos, t6cnicas, desarrollos que se utilize necesenemente para el tratamiento de la 
informacidn y de datos autometizados, su creacidn utilize necesenemente circuitos eiectrdnices Idgices 
digiteles, epiicados en los sistemas de cemputecidn y su utilizecidn en ordenedores (computedores) e 
Sistemes Computecioneles, con el fin de elmecener, proceser y trensmitir informecidn y detos en fermete 
digitel 

Como Clasificacion, de la actividad, se efectua la siguiente: 

DESARROLLO SOFTWARE: 
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Aree responsable del disef^o y deserrollo de informecidn tecnoldgica y soluciones pare clientes externos 
Disefia, codifica, realize pruebas y/o edecue soluciones pare cubrir los requenmientos de los clientes 
besSndose en especificeciones detelledes de consultores en tecnologie/sistemes El deserrelle puede 
enfocarse en nuevas aplicaciones o en le adecueCidn de soluciones existentes. Esteblece, mentiene y reeliza 
mejoras constantes al proceso de deserrollo de software para alcenzer un elte nivel de medurez Nermelmente 
epiica las mejores practicas asi como metodologie evenzede pere erienter les cembios de deserrelle de 
tecnologle esi como los embientes del cliente. Les erquitectos pueden proporcioner soporte e le 
infraestructura. de sistemas, y/o arquitecture de redes preperendo especificaciones detalladas asf como 
documentacidn de elte nivel de deserrollo 

Comprende e todos los trebejedores en relecidn de dependence que deserrollen terees en el tretemiente 
automatico de la informacidn utilizando Sistemas Cemputacionales, generalmente implementados como 
Dispositivos Electrdnicos, que abarcen la ciencie de le Inform^tice de eplicecidn en el proceso de deserrollo de 
Softwere, el deserrollo del Herdwere, le Arquitecture de Redes, en empreses que se dedicen e le febncecidn y 
vente de productos de Tecnologle Inform^tice, cuyes ectividedes comprenden les lebores de ingenieros de 
sistemas, licenciados en sistemes, licenciedos en sistemes de informecidn, ingenieros informcitices, enelistes 
de sistemes, tdcnicos superiores en infermcitice, operedores de computedores, ermederes, configuredores y 
reperadores de computedores, ermederes y configuredores de redes, edmmistrederes de redes, dete-entry, 
operedores de cells center, ingenieros de softwere, diseftederes graficos, disefiadores de sities web, 
programederes y desarrolledores de softwere, euditeres informaticos, analistes funcionales de sistemas 
informcitices, consultores informaticos, consultores de sistemas, consultores de segundad informatica, tdcnicos 
programederes, tdcnicos de sistemes, soportes informcitices y gestores de operaciones, y todo aquel personal 
que por la naturaleza de las terees que desempefien debe serle, pero que pudo heberse emitido per rezenes 
de deneminecidn. 

Art.N''4.-AmbitoTerritorial de Aplicacion 
El presente acuerdo se epiicard en le territonal el esteblecimiento de le Emprese NEC Argentine S A y ser^, 
de eplicecidn a todo el persenel invelucredo en les siguientes ectividedes 

"El objeto de Emprese NEC Argentine S.A ser^ dedicerse, en su propie nombre o en representecidn 
de 0 en aseciecidn con terceros, en tede le Republice Argentine, e les siguientes ectividedes 

INDUSTRIALES: Fabricecidn, procesemiento, mdustnalizecidn de meteneles utiiizedes en las 
mdustnes eiectrdnices y de cemunicecienes, febricecidn de equipamientos y sistemas meccinicos, 
etectncos y eiectrdnices, partes y componentes de los mismos pere le utilizecidn, produccidn, 
mentenimiente, instelecidn y pruebe de telecomunicaciones, sistemas de cemputecidn y equipes 
relecionedes, censtruccidn y/e ejecucidn de ebres civiles e trebejos de menteje relacionados con 
equipamientos y/e sistemas de telecomunicaciones y cemputecidn ye see en forme especlfica o 
accidental, instelecidn y/o tendide de cebles telefdnicos y otros vinculos pere telecomunicecienes en 
generel y ejecucidn de ductes pere tel fin u otros trabajos cemplementenes e relecienades con les 
sistemas de telecomunicaciones y accesonos pere les mismos; disefte, creecidn, deserrollo, 
edeptecidn e implementecidn de "softwere", progremes de sistemes de cemputecidn 

COMERCIALES: Compre, vente, intercembio, lececidn, importecidn, exportacidn y negociacidn de 
cualquier tipo de meterie pnme, mercederies, mequinene, herrementel, productos terminedos y 
productos semi-menufecturedos relecionedes con les objetivos mdustneles entes mencionedes 
Ejercer representecienes, comisiones, mendetes, consigneciones 

PRESTACION DE SERVICIOS DE: Telecomunicecienes, excepto rediedifusidn dentro dei eicance de 
les licencies etorgedes, cuende fueren necesenes, prestecidn de servicios de consultoria y 
asesoremiento, operacidn y mantenimiento de sistemas de telecomunicecienes y de cemunicecidn, 
incluyendo le provisidn de equipamiento prepie e de terceros y servicios relecionedes y la prestacidn 
de servicios de mgenierie inform^tice y le cemercielizacidn de productos relecionedes con sistemes de 
telecomunicecienes y de cemputecidn destinedes exclusivemente el usuano final, "servicio de 
gerenciamiento de instalaciones" A los fines de dedicarse a las ectividedes antes mencionadas, la 
sociedad estar^ hebiliteda legalmente para realizer toda clase de actos, ecuerdo y transaccienes 
relecionadas con el presente " 

Ubicede en Pedro de Mendoza 443, de le Ciuded Autdnoma de Buenos Aires, y en tedes los dem^s 
Establecimientos que ie Emprese tiene en le ectuelided e los que pudiere tener en el futuro Les disposiciones 
legeles que integran el derecho del trabajo que ngen en le capital Federal y en especial la ley de contrate de 
trabeje N° 20 744 se considerer^n eplicebles dentro de le extensidn e que se refiere este articuio, sin perjuicio 
de las disposiciones de caracter local en le que le Emprese preste sus Servicios 

Art-N^S.-Personal Excluido: 
Queda excluido como beneficiane del presente convenio el siguiente persenel 

_ Gerentes, 
_ Sub-gerentes, 
_ Adscnptes e les gerencias, 
_ Jefes, 
_ Segundos jefes (sub-jefes), 
_ Habilitedos pnncipeles; 
_ Apoderedes con poder que compromete el empleeder, 
_ Secretaries /as de direccidn, vice-direccidn y gerencia, 
_ Cepetaces generales; Lideres, Project Manager, Program Manager, Ejecutivos de Cuentas y aquel 
personal que resulte excluido en rezdn de disposiciones legales obligetones que esi lo dispengen 
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TITULO II: CONDICIONES GENERALES "^ 

CAPITULO 1° - REGIMEN DE CATEGORIAS 

Art-N" 6° Asignacion de Categorias al Personal: 
Le esignecidn de cetegories el personal se efectuar^ conforme a la discrimmacidn de funciones y tareas en 
generel, y per Nivel de funciones pere el persenel de Inferm^tivos, conforme e lo deteliedo en el Art N*2 de la 
RameN°8 y le Reme N°9 del CCTN°260/75 

Art.N°7.-Regimen de Categorias: 

A los fines de la ubicacidn de los trabajadores en las distintas categories y Niveles, en funcidn de reelizar sus 
lebores en el sector Telefonia, Telecomunicaciones, e Informativos, se establece que es de aplicacidn en 
este Acuerdo le dispuesto en la Rama N° 8 "ELECTRONICA" y N° 9 "Empleados de la industria 
Metalurgica" del Convenio Colectivo Nro. 260/75, y las consagradas especificamente en este Acuerdo 

Inciso a): NIVELES 

n 

Inciso a.l): CATEGORIAS DE APLICACION 

Todo el personal estard comprendido en las Remas sefialades y en los Niveles, y las siguientes categorias, 

NIVELES Y CATEGORIAS DEL PERSONAL DE DESARROLLO 
SOFTWARE E INFORMATIVOS. 

NIVEL IV 

i 

NIVEL ill 

1 

NIVEL II 

1 

NIVEL 1 

IV.A 

$ 7.669,90 

III. A 

$ $ 6.439,80 

n. A 

$ 5.406,98 

L A 

$ 4.539,80 

IV.B 

$ 7235,76 

III. B 

$ 6.075,28 

II. 8 

$ 5.100,92 

L B 

$4,132,44 

IV.C 

$ 6.824,19 

III. 0 

$5,731,40 

n. C 

$4,812,19 

LC 

$ 3.973,46 

NIVEL IV: 
NIVEL IV : Reconocido como experto dentro de la erganizacidn como un experto en su propia drea. Anticipa 
desafios internes y/o externos del negocio y/o asuntos regulatorios; Recomienda mejoras en los procesos, 
productos o servicios. Resuelve problemas complejos con amplio impacto en la erganizacidn. Contribuye al 
desarrollo funcional; lidera equipos de proyecto para alcanzar los objetivos deseados. Trabaja sin supervisidn, 
actue con total autonomia en un ambiente complejo. 

"a.Ir 'RtC'^ >'i'W5*'griSt : * » r t P ! * * i J r t . S s ^ - •Jai"" ' , '? '?- . i> ' * * - i f *<r5a, 'nc , i - : r i t>- i ;«-a !y ' - : ; -.'.-JsM^'tL <%i 



21 

Nivel IV. A: Requiere un prefunde conocimiento t6cnice e una amplie experiencie Interprete les necesidedes 
internes o externes de le ergenizecidn y recemiende les mejores practices Resuelve preblemes complejos, 
posee una amplie perspective pere identificer soluciones innevederes. Trebeje de forme eutdnome, 
unicemente recibe enentecidn en temes extremedemente complejos. 

AREA: 

IV.A 

$ 7.669,90 

CONTROL 
PROY 

Project 
Manager 
SemiSenior 

DESARROLLO 

Lider de Desarrollo 
Senior. 

CALIDAD IT 
NETWORK 

INFRAESTRUC 
TURA 

Project Manager 
SemiSenior 

Nivel IV. B : Aporte soluciones innevederes a preblemas complejos en un ̂ rea especializade Ejerce come el 
mejor recurso en practice y celided dentro y fuere de su prepie discipline Puede iiderar equipes e proyectos 

IV.B 

$ 7235,76 

Arquitecto de 
Software Senior. 

Lider de Ing. de 
Producto Senior. 

Lider de Desarrollo 
de HARD Senior 

Lider de 
Testing 
Senior. 

• 

Nivel IV. C : Guie a otros en la resolucidn de problemas en ^rees especielizedes en base a soluciones y 
procedimientos existentes Ejerce come el mejor recurso en prcictice y celided dentro y fuere de su prepie 
discipline o come experto tecnico en el ̂ ree funcienel e entre ^rees e proyectos Forme el persenel junior 

IV.C 

$ 6.824,19 

Project 
Manager 
Junior 

Administrador de 
Base de Datos 
(DBA) Senior. 

Analista de 
Preventa Senior. 

Especialista en 
Seguridad de 
Aplicaciones 
Senior. 

Lider Analista 
Funcional Senior. 

Lider de 
Despliegue y 
Mantenimiento 
Senior. 

Lider de 
Calidad 
Senior. 

Project Manager 
Junior, 

Administrador 
de Seguridad 
Senior. 

NIVEL III 
NIVEL III : Requiere un prefunde conocimiento tdcnico e une emplie experiencie Interprete las 
necesidades internes e externes de le erganizacidn y recomienda las mejores practices Resuelve problemas 
complejos; posee una emplie perspective pere identificer soluciones innevederas. Trebeje de forme eutdnome, 
Ijnicamente recibe orientecidn en temas extremedemente complejos. Puede Iiderar equipos funcioneles o est^ 
el frente de determinados proyectos. Es reconocido como un experto de su cirea dentro de la ergenizecidn 
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I 
nternes e NIVEL III. A: Utilize las mejores practices y conocimientos ecerce de les-necesidades'ctern' 

externes pere mejorer les productos o servicios 
Aperta una nueva perspectiva utilizando soluciones ye existentes Actue come referente pare c o t ^ a l con 
menos expenencia, puede dirigirel trabeje de otros miembros del persenel 

AREA: 

NIVEL 
in. A 

$ 6.439,80 

CONTROL 
PROV 

DESARROLLO 

Administrador de 
Configuracidn 
Senior. 

Analista de 
Despliegue Senior. 

Ingeniero de 
Postventa Senior. 

Ingeniero de 
Producto Senior. 

Lider de Desarrollo 
SemiSenior. 

Analista Funcional 
Senior. 

CALIDAD 

Analista 
de Calidad 
Senior, 

Analista 
Quality 
Assurance 
Senior., 

Lider de 
Testing 
SemiSeni 

or 

IT 
NETWORK 

Ingeniero 
de Producto 
de HARD 
Senior. 

' "v. . . / ' ^ 

INFRAESTRUCT 
URA 

Ing. de 
Producto 
Senior., 

Ingeniero de 
Implementacion 
Senior. 

NIVEL III. B : Centnbuye e le mejere de les preceses Nermelmente resuelve preblemes simples e complejos 
que ne cuenten con une solucidn rutinaria Pueden cepeciter fermelmente el persenel junior 

NIVEL 
III. B 

$ 6.075,28 

Analista 
PMO 
Senior 

Ingeniero de 
Desarrollo de 
HARD Senior 

Disefiador de 
Soft Senior. 

Arquitecto de 
Software 
SemiSenior 

Desarrollador 
.NET Senior 

Desarrollador 
JAVA Senior. 

Tester 
Senior 

Analista de 
Logistica 
Senior 

Proyectista 
Senior. 

NIVEL III. C : Ocesionalmente centnbuye a la mejora de les procesos. Normalmente resuelve problemas 
recurnendo a soluciones existentes. Guie de forme informel al personal junior 

NIVEL 

m.c 

$ 5.731.40 

Adm. de Base 
de Datos (DBA) 
SemiSenior 

Desarrollador 
Clarion Senior 

Desarrollador 
de Aplicaciones 
web Senior 

Arquitecto de 
Software 
Junior 

Lider de 
Testing 
Junior 

Ingeniero 
de Producto 
de HARD 
SemiSenior 

Administrador 
de Seguridad 
SemiSenior. 

Ing. de 
Producto 
SemiSenior. 
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i 

Especialista en 
Seguridad de 
Aplicaciones 
SemiSenior. 

Ingeniero de 
postventa 
SemiSenior 

Ingeniero de 
Producto 
SemiSenior 

Lider de 
Desarrollo 
Junior 

1 

NIVEL il 
NIVEL I I : Precise experiencie y conocimiento en su prepie discipline; continue edquinendo un nivel de 
competencies superior (conocimientos tdcnicos y hebilidacjes). Aperta valor a la compafiia, a los procesos y a 
los clientes. Resuelve problemas senctllos y facilmente identificebles; enaliza posibles iseluciones mediante el 
uso de procedimientos estendarizados. Trebeje beje un nivel de supervisidn moderede 

NIVEL II. A : Continue edquinendo hebilidedes en su ^ree de conocimiento beje mdtedes enelitices / 
cientificos e preceses operatives Utilize su experiencie y hebilidedes para desempefiar su trabeje en su 
prepie ciree de conocimiento 
Desempefie su trebeje bejes procedimientos esteblecides e mdtodes cientificos 

AREA: 

NIVEL 
II. A 

$ 5.406,98 

CONTROL 
PROY 

DESARROLLO 

Ingeniero de 
Desarrollo de 
HARD 
SemiSenior, 

Disefiador de 
Soft 
SemiSenior 

Analista de 
Despliegue 
SemiSenior, 

Analista de 
Preventa 
SemiSenior 

CALIDAD 

Analista 
de Calidad 
SemiSenio 
r. 

Tester 
SemiSenio 
r. 

IT 
NETWORK 

INFRAESTRUCT 
URA 

NIVEL II. B : A menude constituye ei nivel de entrede pera aquellos que poseen expenencia previa en esta 
^rea de trebeje Trebeje bajo procedimientos establecidos con un nivel moderado de supervisidn Identifica 
problemas y esuntes releventes en situecienes sencilles, les evelue utilizende procedimientos sencillos y tema 
une decisi6n el respecto 

NIVEL 
II. B 

$5,100,92 

Adm. de Base 
de Datos (DBA) 
Junior 

Analista 
Funcional 
SemiSenior 

Desarrollador 
NET 
SemiSenior 

Analista de 
Logistica 
SemiSenior 

Proyectista 
SemiSenior 
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Desarrollador 
de Aplicaciones 
web 
SemiSenior 

Desarrollador 
JAVA 
SemiSenior. 

NIVEL II. C : He edquiride hebilidedes e trevds de fermecidn recibide y emplie expenencie en el pueste 
Trabaja beje procedimientos esteblecides con un nivel moderede de supervisidn Desempefia tedes les 
procedimientos esteblecides y nermelmente posee habilidades edquirides e trev6s de le pericie de su propio 
trebeje Resuelve terees rutmenes sm supervisidn 

^ 
NIVEL 
M.C 

$4,812,19 

Analista 
PMO 
SemiSenio 
r. 

Analista de 
Preventa 
Junior 

Analista de 
Despliegue 
Junior 

Especialista en 
Seguridad de 
Aplicaciones 
Junior 

Ingeniero de 
Desarrollo de 
HARD Junior 

Ingeniero de 
Postventa 
Junior, 

Ingeniero de 
Producto 
Junior 

Desarrollador 
Clarion 
SemiSenior 

Ingeniero 
de Producto 
de HARD 
Junior, 

Ingeniero 
de Producto 
deSOhl 
Junior. 

Administrador de 
Seguridad 
Junior 

Ing. de Producto 
Junior 

NIVEL I 
NIVEL I: Desempefia actividades rutinarias propias del nivel de entrada. Normalmente se trata de recien 
egresados o con escase experiencia profesional; con conocimientos sobre teorias fundamentales, principios y 
conceptos b^sicxis. Recibe orientecidn y un elevado nivel de supervisidn. 

NIVEL I. A. Cuenta con une limitada libertad pere ectuar de forma diferente a lo establecido en les 
procedimientos. Tiene limitada experiencia, usande conceptos y procedimientos basicos. 

AREA: 

NIVEL 
L A 

CONTROL 
PROY 

DESARROLLO 

Analista 
Funcional 
Junior, 

CALIDAD IT 
NETWORK 

Analista de 
Logistica 
Junior 

INFRAESTRUCT 
URA 
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$ 4.539,80 Desarrollador 
.NET Junior 

Desan-ollador 
JAVA Junior 

1 

NIVEL I. B: Deserrelle sus competencies desempefiando terees de trebeje estructuredes Utilize les 
procedimientos esteblecides pere resolver preblemes rutmenes Desempefie su trebeje beje peutes definidas, 
con muy poca autonomie. 

NIVEL 

1. B 

$4,132,44 

Analista 
PMO 
Junior 

Desarrollador 
de Aplicaciones 
web Junior 

Disefiador de 
Soft Junior, 

Desarrollador 
Clarion Junior 

1 

NIVEL I. C : Nivel de entrede sin experiencie profesional previa e con expenencia muy limitede No cuente 
con liberted pere ectuer fuere de lo esteblecide en los procedimientos Ne cuente con expenencie laboral e 
cuenta con ella pere requiere de fermecidn en teorfes/cenceptes de su discipline 

NIVEL 
LC 

$ 3.973,46 

Analista 
de Calidad 
Junior 

Tester 
Junior 

Proyectista Junior 

Inciso b): CATEGORIAS DE APLICACION 

Inciso b.l): Personal afectado al Armado y Montaje: 

CATEGORIAS DE OPERARIOS Y OFICIOS: 

- OFICIAL MULTIPLE 
- OFICIAL 
- OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE 
- OPERARIO ESPECIALIZADO 
- MEDIO OFICIAL 
- OPERARIO CALIFICADO 
- OPERARIO 

OFICIAL MULTIPLE: Es el eficiel que reelize les tareas de mcis de une de los eficios tredicieneles Para 
reviser en esta categerie debe setisfecer les requenmientos tedncos y prcictices que e centinuacidn se 
detallen 

Conocimientos tecnicos: Conocer y epiicer les operaciones antmdticas y geem6tncas requendas 
pare el deserrelle normal y eficiente de sus tareas, conocer practicamente los matenales a utilizer en les 
trebejos de su especielided e especielidedes que domine (ecero, brence, eluminio, fundicidn, maleeble, etc), 
Bsimisme der les indicecienes de febricecidn y tretemiente tdrmice de los mismos Tener conocimientos 
beisicos de dibujos meccinicos, interpretende plenes, especificeciones, telerencies, tede ello si le taree le 
requiere. 
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Conocimientos teorico-prdcticos: Debe ser cepez deirabajerindeperTdientepnerite ejecutende con 
precisidn, repidez y celided exigible e su categoria sobre la base de pianos de conjunto o (detalle, crequis e 
bien especificaciones verbales o escrites Debe ejecuter les terees de m^s de un eficie eunque en le practice 
ne las ejerza simult^neamente, pere en cese de sene requerides debe cumplirles y aplicarles con le misme 
precisidn que las de su oficio especifico Usar correctamente los elementos de medicidn y trabajar con 
telerencies especificedes Conocer el use de les mequines de sus especielidedes y las herramientas que 
utilice 

Este cetegorie es optetive pere les trebejedores con excepcidn de equelles oficiales que por rezenes 
de habitualided, vienen reelizendo mes de un eficie, les que queder^n eutem^ticemente incorporados a esta 
categerie 

OFICIAL: Es el trabajador que ha realizado el aprendizeje tedrice y practice de un oficio determinedo y que 
ejecuta con precisidn y repiciez sobre la bese de plenes, dibujes o indicecienes escntes e verbeles, cuelquier 
trebeje de su especielided 

El epererie que desee ser promovido e esta categoria, debe rendir le prueba practice de suficiencia y 
reunir las siguientes condiciones 

a) Saber las cuatro operaciones antmdtices y tener necienes de geometrie; 
b) Seber interpreter los plenos que requieran sus terees, 
c) Conocer los metales usedes en le industne (ecero, brence, elummie, fundicidn meleeble, etc ), 
d) Seber menejer las herramientas de medicidn que requieren sus terees (ceiibre, micrdmetro, compeses, 
trenspertedores, etc), 

MEDIO OFICIAL: Es el trebejedor que termmd su periede de eprendizaje y que se encuentra en condiciones 
de efectuar tareas de esta categoria, pero que no ha adquirido la competencia necesaria para ejecutar 
cualquier trabaje dentro de su especialidad con la repidez y precisidn exigibles ei eficiel 

OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE: Es el trebejedor que en rezdn de sus conocimientos, tiene les 
funciones de mayor responsabilidad dentro de un sector o linea de produccidn o montaje, e recuperacidn y 
reperecidn, e terees simileres, cuyo proceso implica complejidad o precisidn indispensables Dentro de cede 
rema se determinerein taxativamente las tareas correspondientes a esta categoria 

OPERARIO ESPECIALIZADO: Quedan comprendidos en esta categerie los trebejedores que reelicen 
exclusivemente les terees que se determinen en les distintas rames pere este cetegorie cuye reelizecidn ne 
requiere la universelided de conocimientos que demende un eficie, y es reelizeda correctamente, en 
produccidn y celided 

OPERARIO CALIFICADO: Quedaran comprendidos en esta cetegorie los trebejedores que por su practice y 
capacidad realizen cerrectemente une e veries opereciones en un determinedo tipo de mdquine e ejecutan 
ciertos trabajos dentro de su especielided, sm tener universelided de conocimientos que requiere el operano 
especializado 

Dentro de cede Rema se determinerein especific^amente las terees comprendides en este cetegorie 

OPERARIO: Es el obrero que ejecute tarees menuales, simples, de eyude, de coleberecidn y tereas euxilieres 
que no requieren eprendizeje previe y que, edemas, elternetivemente tienen esignedas tareas de carga y 
descarge, acerreo y simple estibeje de matenales, utiles y merc^aderies, y tarees de limpieze 

Dentro de cede Rema se determinaran especificamente las tarees comprendides en esta categerie y 
en especiel les correspondientes a las tereas euxilieres 

Inciso b.2): GRUPO "A" : PERSONAL ADMINISTRATIVO MENSUALIZADO. 

Categorias: 
Con los elcences comprendidos en le Rema N" 9 Empleados del CCTN''260/75 pare el Persenel 
Administretivo Grupo "A". 

-A (categoria) 

-B (categoria) 

-C (categoria) 

-D (categoria) 

CATEGORIA-A: Quedan comprendidos en este cetegorie los empleedos que realizan tarees de 
respensebilided y que tiene conocimiento de los trebejos que se efectuan dentro de la oficina y/o especielided, 
y esten cepacitados para supervisar los trabajos del personal de categoria inferior, siendo responsables ante 
sus superiores del trabeje realizado, pudiende tener e no tener personal a su cargo Revisten en este 
cetegorie 

ANALISTA DE COSTO O DE PRESUPUESTO" Es aquel empleado/a encargado de la emisidn de informacidn 
de "costos de produccidn" y su respectivo ancilisis relacionedo con meno de obra directa, gastos de 
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fabricecidn, materiales de consume, energia, combustible, etc., besedo en premises de "costos preventives" 
y/e "presupuestarios" utilizado pere ello criterio inicietive propie y le responsabilidad de le conexidn con etres 
Srees de le Emprese. Confeccioner, ademSs la plenille de "costos consuitivos" y/o "costos fijos" 

ANALISTA DE CUENTA' (de clientes y/o proveedores) Es equel eimpleede/a que verifica el cumplimiento de 
les condiciones genereles y perticulares pactedes en las operaciones de compre e vente (pego, finenciecidn, 
descuentos, recergos, penelidades per incumplimiento, etc.), contrele le correccidn de los documentes y 
comprobantes emitidos en relacidn con dichas opereciones y le fidelided de su registro conteble reelizendo los 
ejustes pertinentes, determine composicidn y entigueded de los seldos de les cuentes y cencilie les mismos 
con los correspondientes clientes y/o proveedores. Ademas se ocupa del reclame y seguimiento de los seldos 
que resulteren deudores heste conseguir su cencelecidn y de liberer los saldos que resulteren ecreederes 
pere su devolucidn o utilizecidn en opereciones futures. Deberd esimismo llever les enetacienes 
extracontables que (X)nresponden a efectos de suministrar a sus superiores la informecidn que pudiere sene 
requerida en relacidn con el desenvolvimiento de diches cuentes y tembidn mantendr^ les contactos directos o 
epistolares neceserios pere el logro de les fines enteriemnente expuestos 

ANALISTA DE FINANZAS: Es equel empleede/e que de ecuerdo e normes genereles de le Emprese efectue, 
por inicietive prepie, ente les distintes instituciones finencieres le gestidn, preperecidn control de tedes las 
opereciones de cr6dite. Ademas es respenseble por tedes les registracienes necesenes. 

ANALISTA DE IMPORTACION O EXPORTACIDN: Es equel empleedo/e encergedo del control y tareas 
inherentes e permisos previos y emberques, solicitudes de cembios, mercederies en trcinsito y tede le 
concerniente e derechos de eduene, demmede a fondo tede le legislecidn etinente e este feme 

ANALISTA DE MANO DE OBRA: Es equel empleede que con conocimientos t§cnices y practices, besede en 
metodos, tiempos y eveluecidn, es respenseble de eleberer les informes de eficiencie y/o gestidn de mene de 
obre de produccidn y/e servicio con imputacidn primaria a costos 

ANALISTA DE PRESUPUESTO E INFORMACION FINANCIERA: Es equel empleade/a que beje su 
respensebilided y per inicietive propie se encerge del seguimiento de les presupuestos esignados a cada ^rea 
a los fines de determiner su evolucidn. Debe efectuer el eneilisis dierie y mensuel de los desvies de les 
mismos, come esi tembi6n le ectuelizecidn de estedlstices requendes Efectuele en^lisis de las cifras del 
cemitd de pages, lleve el control de pegos e proveedores genereles. Reeliza le confeccidn de los 
presupuestos y de les plenilles del deserrelle de les mismos, encergdndose del en^lisis de les cobrenzes, 
efectivo y documentos, evaluande le evolucidn de crdditos y costos de diches items Mentiene el seguimiento 
y enSlisis de los crdditos bencaries, revisidn de les estados de cuentas benceries y retribuciones bencenes 

ANALISTA DE SEGUROS: Es equel empleede/e respenseble per el en^lisis, encuedramiente y control de a) 
les distintos tipos de seguros a contrater (Par ejempio Incendio y edicieneles, Riesgos venes, eutomotores, 
Pdlizas flotantes, etc ). b) los montos de capitales a contretar y sus ajustes periddicos c) las denuncias por los 
siniestros ocurridos, su eveluecidn y tremitecidn 

AUXILIAR CONTABLE Es equel empleede/a que ejecute los esientes contebles de le emprese y efectueles 
en^lisis y cenciliacienes de les cuentes medificedes o ne, teles come les de gestos generales, gastos de 
vente, costos de febncecidn, etc 

AUXILIAR DE PERSONAL DE PRIMERA: Es el empleade/a responsable, en une planta mdustnal, de 
proceser tede le informecidn necesane para la cenfeccidn del legeje persenel y le liquidecidn de les sueldos y 
jorneles Es edemas respenseble de centroler el eusentisme y el incumplimiento de horeries e 
impuntuelidedes Debe ademas cumplir el proceso de induccidn e personal nuevo, instruy6ndele sobre 
normes, medelidedes e reglemento Debe edemas proceser le informecidn sobre hores inectives pere 
determiner costo reel en le finelizacidn del producto 

CAJERO: Es aquel empleede/e que tiene e su cerge le caje del esteblecimiento realizendo les pages y/o 
cobrenzes genereles, de ecuerdo a les modelidedes de le emprese, llevende las plenilles con el movimiento 
producido dierie y/o mensuelmente 

COBRADOR: Es equel empleade/a responsable de le gestidn de la cobranze de la emprese, preperendo de 
per si les cobros e efectuer teniendo e su cerge le adjudicacidn y liquidecidn de les documentos de acuerde 
con les plezos y formas de page que convenga, pudiendo realizar todas las tareas complementarias 

COMPRADOR Y/O ADJUDICADOR: Es aquel empleado/e que con cnteno prepie efectueles cempres en el 
mercedo necienel de ecuerdo e les pedidos recibidos de las distintes secciones de le emprese Cenece les 
celidades de les productos suministrades por les distintes proveedores y est^ cepacitado pere proponer 
sucedSnees y/o alternatives. Efectua el analisis de las ofertas de precios y en bese el resultede de diche 
estudio y per inicietive edjudice las compras Realize censultes de precios, seguimientos de pedidos y 
actuelize registre de proveedores 

CONTROLADOR DE VALORES: Es equel empleede/e que prepere les cheques, cenfeccienande notes de 
centebilided Centrela fecha, firma y endesos de les cheques que se depositen en les bancos y endosa les 
mismos Separer los cheques per "clearing" de les locelidedes que corresponden, efectue seguimientos de les 
ecrediteciones Lleve fichas de valores el cobro que ven e depdsito (debito y crddito) Fmelizedes las tarees de 
confeccioner les boletas respectivas de depdsito se cenfeccionan las plenillas de pesicidn de bancos per 
orden de "clearing" Acompafie con tedes les veleres que ven e (en belses) los empleedos del benco heste el 
cemidn blindedo Se encerge de poner las comisiones benceries en les plenilles de posicidn de bancos que 
envia el banco (boletas de depdsito conformades) y confecciona les notes de centebilided respective 
Confecciona notas de contabilidad por los crudites de valores el cobro y ddbito efectuedos por los bancos 
Lleve cuente receudedera (crdditos) y notes de centebilidad Este celificecidn es v^lide unicemente pere el 
empleede/e que este afectado en forma exclusive e la reelizecidn de esta terea. 
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CONTROL DE CREDITO: Es aquel empleede/e que coi|.^r&roa-yH5aiif§Q'7^ponsabHidad est^ euterizedo 
pera conceder, negar e renovar el acuerdo de les crdditos comerciales del establecimiento. 

CONTROL DE PRODUCCI6N DE ACERIA: es aquel empleado/e respenseble de discnminer en planillas las 
celades obtenides, come esi tembten todos los meteneles utilizados en le misme Colece les cantidades 
ebtenides en cede celade, seca el promedio de pese per gamelle utilizede en cada celade, esiente les 
mformes de coledas dianas, las pesades exactes que se traen de la pleye de Imgotes y le centidad de lingetes 
Vuelce le produccidn diene de les meteneles utiiizedes en les celedes en plenilles especiales pare tal efecto 
Realize los informes mensueles sobre tratamientos t^rmicos de cuchare, de fumisteria y venes Utilizende 
cnteno propie determine les matenales que ser^n usedes en le febncecidn de ecero, confeccionendo los 
vales-resumenes correspondientes. Vuelce los matenales obtenides por celade, por calidad y grupo de costos 
en plenilles sum^ndeles luego en forma parciel Detalle en plenille de consume todos les rubros, ye seen de 
chetarra, discnminados percialmente, come asf tembten las de aleaciones varias y carges met^licas, 
sumandeles die per die sobre percieles y esentendo le produccidn buena que se obtiene dianamente y el 
scraps final 

CONTROL DE STOCK: Es equel empleede/e que tiene a su cerge el control de entradas y saiides de 
meteneles y/o meterieles pnmes y/e productos eleboredes 0 semieleberedos que seen necesenes pere le 
produccidn y/e mentenimiente de le emprese, debiendo reelizar las anotaciones en las fichas 
correspondientes (vales de salida, remitos de entrede, control de fecture, etc), debiendo llever el control de 
entredes y selides con e sin veleres Obtiene les seldos mensueles y anuales de les renglones a su cerge y es 
respenseble de mantener el nivel de stock entre los niveles minimos y maximos previstos 

CONTROL DE TRAFICO IMPORTACION Y/O EXPORTACIDN: Es aquel empleado/a que bajo su 
responsabilidad y por iniciative prepie efectue el control de les facturas provenientes de flete fluviel, estibejes 
trensportes terrestres y ferrovianes Es el encargado directo de realizer le centretecidn de bodegas personal 
pertuerie, trensportes y fecilidades pere las distintas carges, descerges y tresledes Debe, edemas, 
encergarse del control de le mercederi'e existente en pleye 

CORRESPONSAL: Es equel empleede/a encargade de confeccionar con redaccidn propia tede tipe de 
correspendencie, escntes y documentecidn del esteblecimiento Por ejempio, cerrespensel de ventes, de 
cobrenzas, de erudites etc 

DESPACHANTE EXTERNO O DE CLIENTES: Es equel empleede/e respenseble del control de recepcidn y 
de le expedicidn de meteneles eleborades a clientes Confecciona remitos y facturas, cartas de pertes, avisos 
de lista de mercederias, cartes de informecidn pere retirer pedidos, remitos y despeches de material 
entregado, ademas de las netas de crdditos e clientes per develucienes y toda otre documentacidn 
cemplementarie Verifica precios y cantided de metenel entregede a clientes Debe llevar el archive de las 
drdenes de carga, pedidos de mercederies y drdenes de clientes 

ENFERMERO: Es equel empleede/a que con titule habilitante est^ e cerge de pnmeres euxilies y enfermerie 

IMPUTADOR CONTABLE: Es aquel empleede/e que previo endlisis de les cemprebentes, determina su 
afectecidn conteble conforme el plen de cuentes, esignande al misme tiempo los cddigos respectives e 
implementando este teree ecorde con les sistemes mecenizedes de le emprese. 

LIQUIDADOR DE FACTURAS DE PROVEEDORES: Es equel empleede/e respenseble de le registrecidn de 
las metenes pnmes recibidas per proveedor y metenel. Contrele dianamente les ingresos de matenes pnmes 
per proveedor, celided y orden de compre Efectue previsiones por les cerges pendientes de liquidecidn 
Contrele y reeliza les ajustes finales e los proveedores de acuerde e las especificeciones contrectueles 
Contrele les retnbuciones efectuedes en gerentles y devolucidn de les mismes, cxanjuntemente con les ejustes 
por en^lisis Confecciona planillas resumen con los ingresos mensuales de matenes pnmes indicendo 
metenel, centided, veler, flete, costo promedio per unidad, por cantidad y distnbuida per el sector que utiliza 
las mismas, liquida y contabiliza las facturas de les proveedores de acuerdo a las recepciones 

LIQUIDADOR DE IMPUESTOS: Es aquel empleado/a que enelize le vida util fijade por departamento 
Ingenieria a los bienes que se ir^n incorporande al active con relacidn a les disposiciones legeles Anelize el 
petrimonie de le emprese edeptedo e las exigencies impesitives Recepciene y enalize les infermecienes 
penddices reelizedes, e fin de determiner les ingresos brutes pere el calculo de impuestos e les ventes 
Analiza le inversidn y gestos de la empresa en cerrelacidn con les disposiciones impesitives vigentes, en^lisis 
de les sistemes de evaluacidn utilizados con los productos eleboredes, semieleberedos y demSs bienes de 
cembie, reelizendo les propesicienes que seen necesenes pera su adaptecidn e las exigencias impesitives, 
cenfeccione declerecienes juradas, balances impesitives, y dem^s informaciones a remitir a las 
organizecienes tales competentes en le metene. Prepere tede dese de censultes e les ergenismos citedos, en 
todo le etinente e preblemes impesitives. 

LIQUIDADOR DE SUELDOS Y JORNALES: Es el empleedo/e que realize en forme efective tedes les terees 
reletives e le liquidecidn de sueldos y jorneles y retenciones legales y sindicales pertinentes como ser 
anotaciones en los libros de sueldos y jornales liquidaciones de sueldos y jornales, retenciones y calculo de 
aportes legales y/e convencionales, calculo de eguineldos, vac^aciones, premios y demds remuneraciones 
penddicas y/o diferidas, etc. Lleva asimismo las planillas y estadisticas de servicios prestados. 

OPERADOR DE MAQUINAS OE CONTABILIDAD: Es aquel empleado/e que conoce y tiene e su cargo el 
manejo de distintas maquinas del equipe Peers, Hellenth, Burrough, Schsimetic NCR 3.000 0 simileres 
(clesificedore tebuledore, multiplicedore, interceledore, etc.) 

OPERADOR TELETIPISTA Es equel empleede/e que se encerge de le recepcidn y transmisidn de mensajes 
en mequines teieimpresores del tipe Siemens, Olivetti, e simileres, debiendo tener conocimiento de idiomas 
extranjeres que le permitan recibir les "telex" y traducirios el cestelleno y viceversa, y una velocidad 
dactiiogr^fica de cincuenta (50) palebres per minute Se encarge de operar en cemunicecienes 
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internacionales Encamlnar por la via mds conveniente, tanto eficiente como econdmica el mensaje a 
trensmitir. Chequear el tiempo que dura una transmisidn para su posterior venficacidn en factures. 
Proporcionar asistencia tecnica elemental a todos los equipos de la sala de comunicaciones requiriende la 
presencia del tfecnico ante cualquier falla. Intervenir cuando existen preblemes en Knees telegrdfices precede 
a der intervencidn ai personal tdcnico de mantenimiento realizando con 6ste las busquedas de felles tecnices, 
efectuando las pruebas correspondientes, medicidn de corrientes en les peses telegrcificos, epertura o corte 
circuite de lineas Debiendo constituir le presente su teree principel. 

PROGRAMADOR DE STOCK Y EXISTENCIAS: Es equel empleado/e responsable de la provisidn de 
materiales para la fabricacidn. Para ello deber^ mantener un control de stock permanente. Empleando su 
criterio y conocimiento debe proponer sucedaneos e elternetives si esi lo considere, e fin de ne eumentar el 
stock. Es responsable de mantener dicho stock dentro de les niveles maximes y/e minimos dptimes Es cese 
necesario emitirS les correspondientes drdenes de compre e informer^ el sector de progremacidn sobre las 
fechas de entrege, con el fin de centroler su cumplimiento 

RECIBIDOR DE MERCADERIAS ADQUIRIDAS: Es equel empleede/a que en el establecimiento tiene a su 
cargo la recepcidn con control de calided y cantidad de los meterieles edquirides en el exterior de le fdibrica 
come ser: metenes primes, mercederias, maquinaries, etc., de les que debe tener emplios conocimientos Es 
esimismo el encargado respenseble de le postenor distribucidn de les renglones entedichos debiendo tener 
obreros eyudantes pare cumplir con su cometido 

RESPONSABLE DE CUENTAS A PAGAR: Es el responsable de verificar que las facturas de proveedores se 
encuentren en condiciones de ser ebonedas, debiendo responsabilizerse per tede le tremitacidn que va desde 
el remito de recepcidn haste le imputecidn de les d6bites y erudites correspondientes el proceso edministretivo 
y su postenor enlace con la centebilided generel y/o industriel per les feches de vencimiento o celendenes de 
pego Asimismo es responsable de la informecidn y/e gestidn ente proveedores por rechezes y/a remtegres 
Debe ademSs centroler los meteneles entregados en prdstamo a les distintes proveedores, manteniendo sus 
seldos contebles debidemente regulerizedes 

RESPONSABLE CUENTA ELABORACION - DESPACHANTE MATERIAL A PROVEEDOR: Es aquel 
empleedo/e respenseble de envier a proveedores el meteriel neceserie pare que se le hegen les trebejos e 
medificBcienes progremadas. En consecuencia debe controlar el metenel que despeche y su recepcidn en 
tdrmino, una vez precesedo per el proveedor, debe, llegedo el cese, reemplezer con criteno prepie, el matenel 
pedido por otre de simileres cerecteristices Es responsable de activar la recepcidn del material, precesade 
por la Empresa, que necesite asi come de ectiver el proveedor pere legar le entrege del metenel ye precesedo 
en termino 

TELEFONISTA DE CONMUTADOR: Es equel empleede/e a cerge de un cenmuteder Menuel o e megnete 
con per lo menos 20 linees internes y tres externes 

TRADUCTOR: Es equel empleado/a que tiene a su cargo la traduccidn de correspondencia, documentos y 
pubiic^eciones 

CATEGORIA-B: Queden comprendides en este cetegorie les empleedos que reelizen terees de 
respensebilided y que tiene conocimiento de los trebejos que se efectuen dentro de las oficinas y/e 
especialidad, y estcin capecitedes pere superviser les trebejos del persenel de cetegorie infenor, siendo 
responsebles ente sus supenores del trebeje reelizade Revisten en estas Cetegories 

ANALISTA DE REPOSICION Y DE STOCK: Es equel empleedo/e respenseble de recepiler todos les 
elementos e infermecienes tendientes a contebilizer stock en bese e fiches Kerdex e sistema de cedificecidn y 
determine les puntos de reposicidn beje el encilisis de consume y en relecidn e le recepcidn general de 
mateneles 

AUXILIAR ADMINISTRATIVO DE CONSULTORIO MEDICO: Es equel empleedo/e encergedo de efectuer 
tedes les terees edministretives inherentes al sen/icie m6dice Reelize le recepcidn de pecientes Entrege les 
histenes clinices de les mismos e los correspondientes consultones pere su censulte mddice Cenfeccione les 
nuevas eltes, erchiv^ndoles en sus correspondientes cerpetes clinices Conserve los archives per numero de 
matricule las histories clinices de tede el persenel Contrele el pedido de m6dice, registr^ndeles y saca las 
correspondientes histenas clinicas, para entregcirselas e les medicos de control a domicilio Se encarge de 
peser dectiiogr^ficemente todos les trebejos concernientes e dicho servicio 

AUXILIAR ADMINISTRATIVO DE MANO DE OBRA: Es el empleede/e respenseble que contrele y verifica 
informecidn del centro de procesemiento y/o costo Centrole y registre vanecienes (eltes, bejes, 
trensferencies, retecidn, tresledes, etc) del petenciel laboral de la emprese en hores y persenes 
confeccionendo edemas le estedistice de le mene de obre utilizeda y resume dates pnmanes para calculos de 
eficiencia y/e gestidn, come esi tembten registra y centrole los check-up de senided que determina le 
legislacidn o les normes internes de la emprese 

AUXILIAR CONTROL DE CREDITO: Es aquel empleede/a que realize les siguientes tareas control de 
crddites, ficheres acordados, moreses y e renovarse, pedidos de informes, etc 

AUXILIAR DE CAJA Es equel empleede/e que con amplios conocimientos de las terees de la Caja, rempleze 
el Cejere indefectiblemente con tedes sus ebligecienes, durante sus ausencies percieles e temporeries 

AUXILIAR DE CAJA Es equel empleede/a que tiene e su cerge le ceje euxilier del esteblecimiento, que 
realiza los pagos ylo cobranzas y efectua las registracienes de acuerde a les medelidedes de cede empresa 
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REFOUgCa 
BALANCERO PRINCIPAL' Es equel empleede/e que tenlenthyTOrreermiGnto fod'ncfejptafcttfco. sobre el maneje 
de bascules pera la pesade de cemienes, centrole el pese de todos los meterieles, rrieteries primas, 
mequinenes , productos eleboredes, semieleberedos que egresen e ingresen del esteblecinriiento, celcula en 
bese e les detos obtenides de les bascules el peso neto de cada uno de los rubros pesados \ i e v e la-tilanilla 
de acerreo interno, calculando les importes devengedos per teles conceptos Contrele mediente le cenfeccidn 
de plenilles, el metenel ingresedo y retiredo por cuente de terceros Es respenseble del eficiente 
funcionemiente de le bascule 

CONTROL DE PRODUCCION: Es equel empleedo/e que mediente observacidn directa durante el periodo del 
proceso de fabncacidn y bajo su respensebilided obtiene el control execto de le cantidad del matenel 
preducide, debiendo enoter el numero de piezas, correctamente eleboredes como esi les de recheze, 
utilizende pere ello les instrumentos de control determinedos per le emprese. Debe determiner el tiempo de 
mequine reelmente utilizede. Colabore con le jefeture de seccidn en el analisis del tiempo de les trebejos de 
proceso de febncecidn Esteblece mediente los tiempos observados y registredos el premio e le produccidn 
mdividuel y/e colectivo del persenel obrero 

COORDINADOR DE RECLAMOS: Es equel empleedo/e que tiene e su cargo recibir y coerdmer les reclemes 
pere les repereciones de equipos, helederas, moteres, cecinas, celefenes, escenseres, etc, distnbuyendo el 
trebeje entre el persenel obrero que corresponde, de ecuerdo a su criteno y responsabilidad 

CUENTA CORRENTISTA Es aquel empleedo/e que contebilize les fectures, notes de erudites, notes de 
ddbito, recibos y/o pegos tento de los clientes come de los proveedores y edemas contrele seldos 

DACTILOGRAFO Es equel empleedo/e que reelize con correccidn y con un mfnimo de cincuente (50) 
pelebres per minute, le cenfeccidn de documentos cemercieles, plenilles, notas, cuadros, estedlstices, 
debiendo confeccioner certes con redeccidn propie 

DISTRIBUIDOR DE TRABAJO: Es equel empleede/a que cumpliendo correctamente los requisitos exigidos 
pere el distribuidor de trabajo de le cetegorie infenor cuende le supervisidn y organizecidn de los trebejos le 
requiere, celebere con el Encargade de produccidn con el contralor de los trebejos que realizen dentro del 
depertemento de le supenntendencie 

FACTURISTA Es equel empleedo/e respenseble de confeccioner tedes les fectures de le Emprese en bese a 
la documentecidn y normes internes referente e celided, centided, precio, fletes, condiciones de pego, etc. 

INFORMANTS COMERCIAL Es aquel empleado/a que por si obtiene informes, capital, stock y concepto 
personal de clientes e futuros clientes, eneliizando contratos, titulos, etc, en bese e le cuel sen etorgedes, 
negedos e renovados los creditos comerciales solicitados al Establecimiento 

RECEPTOR O DESPACHANTE INTERNO' Es equel empleede/a que realize el control de entrede e selide de 
meterieles y/e herremientes de stock y de febric^acidn correspondiente. Debe, asimismo, clesificer y distribuir el 
material que se recibe y despeche, como esi tembten efectuer belences de seldo periddicos de los renglones 
entedichos. 

TELEFONISTA DE CONMUTADOR: Es aquel empleede/e e cergo de un cenmuteder menuel o e megnete de 
per le menos 10 linees internes y dos externes y haste 19 linees internes o cenmuteder automatico. 

CATEGORIA-C: Queden comprendides en este categona les empleados/as que bajo le supervisidn supenor 
reelizen en forme correcte terees que requieren conocimiento de oficine, teles como: 

APUNTADOR DE TALLER DE SEGUNDA: Es equel empleado que lleva el control del trebeje reelizedo en 
centided, tiempo, etc, por cieda obrero o grupo, iniciale les boletes de produccidn, actuando de acuerdo con 
los detos suministredos por los cepetaces o per les propios obreros. Si las necesidedes del trebeje le 
requieren debe cooperer en el control edministretivo del taller. 

AUXILIAR DE RECEPCION DE MATERIALES Es aquel empleado/a encargado de registrar los remitos de 
los proveedores. En funcidn de ellos, confecciona los formularios de entrada y/o importacion de matenales, 
efectuando edemas los resumenes neceserios, que envie a los centres respectivos. Registre los meterieles 
y/e enveses entregados en prestamo y/o sus devolucxjiones. 

CAJA CHICA: Es aquel empleado/a que tiene a su cargo atender y llevar las anoteciones correspondientes a 
pegos y/o edelentos; debiendo rendir cuente a la caje euxilier y/o principal 

CONTROL INTERNO: Es equel empleado/e que lleve les tarjetas del personal can ias hores trebejedas, 
redacta el parte diario (asistencias, llegadas tarde, enfermedad, etc, paga vales al personal de obras y/o 
establecimiento, etc. 

EMPLEADO DE EXPEDICION: Es aquel empleado/e que colebore con el Despechante externo, pudiendo 
confeccionar remitos, cartas de porte, envie de listas de mercederias, cartas de informacidn para retirar 
pedidos y se encarga del archivo de tede le papeleria inherente el sector. 

OPERADOR DE MAQUINAS REPRODUCTORAS DE SEGUNDA Es equel empleado/a encergedo de secar 
copias de pianos, crequis, documentos, etc. En mciquinas repreductores de sencilla complejidad tecnica 
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CATEGORIA-D: Quedan comprendidos en esta categoria los empleados/as que realizan tareas que requieren 
conocimientos elementales de los trabajos de oficina y que estSn supervisados per un empleado de cetegorie 
supenor Revisten en esta categerie: 

ANOTADORES DE LIBROS Y TARJETAS DE PRODUCCI6N: Es equel empleede/e que trenscnbe en libros 
les eneteciones de planillas, terjetes, veles, etc , y enete en terjetes le centided de produccidn de los obreros 
sm control de celided 

RECAUDADOR: Es aquel empleado/e encargado de recoger le cobrenze segim indicaciones dades y 
circuitos preesteblecides limitandose e informer los resultedes de sus visites. 

Inciso b.3): GRUPO "B": PERSONAL TECNICO 
Categorias: 

-5 (categoria) 
-4 (categoria) 
-3 (categoria) 
-2 (categoria) 
-1 (categoria) 

5" CATEGORfA: Quedan comprendidos en este cetegorie les empleedes/as de emplie preperecidn tecnice 
tednce-prSctice, que los hebilite pere realizar les trebejos de le mayor respensebilided dentro de su 
especielided Se requiere edemcis, un perfecte conocimiento de las tarees que se realizen en su seccidn 
departamento Su emplie criteno e inicietive les cepecite pere disener, celculer y eseserer en tedes les cases 
las construcciones que se efectuen dentro de su especielided Debercin, esimismo, ester cepecitades pere 
centroler o superviser les terees del persenel incluido en les Categories infeneres Revisten en esta categerie 

ASISTENTE TECNICO Es equel empleede/e con capecided tdcnice-tednco-prectice, que con emplie cnteno o 
inicietive propie y bajo directives de sus superiores, modifica, substituye e preyecte pertes e elementos de 
construcciones existentes, econsejendo su mejor utilizecidn dentro de su especielided Debe tembten 
encergarse de superviser le ejecucidn de febnceciones, construcciones y/o msteleciones internes, esumiende 
la respensebilided inherente e su cetegorie 

CALCULISTA TECNICO' Es aquel empleado/a que con capecided tdcnice tednco-pr^ctice y con empho 
cnteno celcula, bajo directives de sus superiores, partes 0 elementos de construcciones, segun su 
especielided. 

COMPRADOR TECNICO' Es le persona que con capecided t6cnice, etectnce, mecenice y/e electrdnica, que 
trabejendo con criterio y/e iniciative prepie, planifice y supervise les medios de fabricecidn de productos o 
pertes esignedes a proveedores. Es el responsable de que se venfique el cumplimiento de los centroles de 
celided esteblecides, de les meterieles utilizados, de decidir sucedaneos o reemplezos. Debe reelizer estudios 
de fectibilided y puede sugenr verieciones en el disefio del producto e perte, edecuende les necesidades de 
febncecidn con les pesibilidedes del proveedor e del mercedo Asesore y deserrelle e proveedores y es 
respenseble de conducir les tretetives de cempres Define les procesos de febricecidn desde sus cemienzes 

CONTROL TECNICO Y/O M E C A N I C O Es equel empleedo/a que con la capecided y respensebilided 
inherente e le quinte cetegorie, contrele en leboretones 0 en seles de enseyes los Articulos menufecturedos, 
ejecute mediciones de celided en mstrumenteles o en su defecto interprete per su expenencie normes 
pnvedes o mternecionales, cuende sus funciones lo requieren come ser- celided de meteneles, especielidedes 
de produccidn eleboredes per mciqumes febncedes per les empresas, etc 

COORDINADOR TECNICO DE PRODUCTO Y PROCESO DE PRIMERA (PLANIFICADOR DE LA 
P R O D U C C I O N ) Es la persona que con capecided Tdcnico-tednce y expenencia practice en su especielided, 
trebajando con criteno e iniciative propie plenifice los medios de febncecidn de un producto 0 partes asignadas 
a su responsabilidad, previendo con antenendad a le fabncacidn e lanzemiente del producto, maquine, 
herramientas, dispositivos de control, nuevos Es responsable de la calidad del producto terminado, de les 
mateneles utiiizedes, sus elternetivas y sus reemplezos, de acuerdo e las posibilidades del mercado local 
Realize estudios de fectibilided e inversiones y tiene injerencie en el disefio del producto, pudiende sugenr 
cembios e modificecienes Asesore e proveedores, siendo enlace de la oficine de cempres en les tratatives y 
deserrelle de les mismes Define le utilizecidn de pertes e componentes con desvieciones en la febncecidn 
que pueden efecter a un producto en su especte e funcionemiente Asesore le febricecidn desde sus 
cemienzes, definiendo les preceses necesenes decumentedos en les plenes de trebeje Reeliza estudios 
t6cn ice-ece ndn ices 

COORDINADOR TECNICO DE PROGRAMACION Es aquel empieade/e con amplios conocimientos tdcnice-
edmmistretives y que con cierte cnteno propie deserrelle los programas de produccidn en forme complete 
Elabore la documentacidn b^sice para le disposicidn de matena pnme, piezes, subcenjuntes y equipes 
Imparte instrucciones pere que se efectue le preperecidn de todos les elementos necesenes pere la 
fabncacidn (planes, especificaciones, dispositivos matenales, etc), centrelando que les mismes se cumplan 
en forma esteblecide, coleborendo e tel fin con les distintes secciones informande a los interesedes de les 
enermelidedes que se preduzcen Es responsable de vigilar el cumplimiento de los plazos de entrega 
establecidos para tedes y ceda une de las etapas de fabricecidn En case de interrupcienes en la produccidn 
deberci proponer elternetivas e sucedaneos En cese de produccienes senedes debera determinar en bese e 
los programas anuales, promedies dienes de febncecidn y temer les receudos pertinentes a los efectos de 
impedir perelizacienes en les linees de produccidn 
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DIBUJANTES LITOGRAFOS CROMISTAS DE PRIMERA E§ equel empleedo/e 'qiie crea y reproduce a su 
prepie creecidn, reelizendo cuelquier trebeje de su especielided dominendo empliemente su prefesidn 

ESPECIALISTA Es equel empleado/a que bajo directives micieles de sus superiores y con emplie cepecided 
tdcnico- tednce-prdctice, esesore en toda ergenizecidn tdcnica inherente e su especielided come ser' 
Febncecidn de metores, mequines textiles, eire ecendicionede, construcciones en vidne, bekelite, etc 

INSTRUMENTISTA Es equel empleede/e que poseyendo bestos conocimientos tfecnicos-practicos y con un 
emplie cnteno e iniciativa propia, realize los trebejos de le meyer respensebilided dentro de su especielided, 
ocup^ndese de preyectar, calcular, controlar y venficar les instrumentos etectnces y/e meccinicos (En el cese 
que su lebor see exclusivamente le de preyecter instrumentos, est^ clesificedo come proyectista) 

PRESUPUESTISTA de lera Es aquel empleado que con amplie cnteno e inicietive propie enelize el estudio 
generel de les preceses de febncecidn (mequines, herremientes, mane de ebra) tendientes a prever el costo 
de las construcciones de cualquier tipo en su especielided sobre la base de proyectos e antepreyectes 

PROYECTISTA Es equel empleade/a que se encarge de desempefier y reelizer proyectos dentro de su 
especialidad y proporcionar las indicaciones generates e iniciales a les dibujantes, siempre que sus funciones 
lo requieren 

QUIMICO DE PRIMERA Es equel empleedo/e que con empho criterio e inicietive propie reelize les trebejos 
de le meyer respensebilided dentro de su especielided come enseyes en les leboretones y en plentes, 
redeccidn de especific^eciones sobre matenales, etc Ademas de los conocimientos t6ences se requiere emplie 
expenencie pere estudier nuevos procesos y/e medificer les existentes con e sin titule hebilitente 

TECNICO EN EL ESTUDIO DEL TRABAJO. Es equel empleado/e encergedo de enelizer les puestos de 
trabeje, verificar condiciones de mciquinas, expenmentar nuevas condiciones de maquinas, mejorer las 
condiciones de trabeje mediente estudios edecuedos (distribuccidn de herremientes, piezes y posicidn de 
trebeje del operador, crenemetrar la eperecidn luego de minucieso estudio, confeccioner hojes de analisis de 
eleberecidn trenscnbiendo les detos recopilades en plante, determinado el tiempo de ejecucidn de la 
operacidn Determinacidn mediente estudio previo tiempo de limpieze de mequines y pueste de trabaje, 
tiempo de preperecidnes de mequines (cembie de mentejes, etc) Estudiar mejoras tecnicas de dispositivos, 
mequines, herremientes, etc , con fines de mejorer le celided de le eleberecidn y ei misme tiempo conseguir 
un ehorre de esfuerzos el operedor Control de hores indirectes e inectivided Control de operaciones 
eventuates y determinacidn de tiempo de eleberecidn Control de operaciones rechazo a reparar y 
determinacidn de tiempos de eleberecidn Control de drdenes de trebeje y su tiempo de eleberecidn Control 
de plenilles de preparacidn de mequines Determmecidn de necesided de personal per equipe Control de 
movimiento interno de obrero Confeccidn y actualizecidn de cemunicecidn, venacienes de tiempo de trabajo 
en terjetes pere uso del teller Archiver ciclos y fiches de eleberecidn segun tipo, metricule y plenes 

TECNICOS INSTALADOR DE SEGUNDA EXTERNO. Es el empleede/e que beje supervisidn realize trabajo 
de analisis de sistema, desarrolle progremas standerd y/o ephcetivos de bibhotece y/e clientes, pere productos 
de sistemes minicemputederes y/o sistemes contebles. 

TECNICOS PROYECTISTA DE HERRAMENTAL DE PRIMERA' Es equel que con capecided tdcnice y tednce 
y expenencie prcictice en su especialidad, con criteno, iniciative y responsabilidad propia, disefie, calcula y 
proyecta maquinas especiales, herramientas, dispositivos y elementos de control, a utilizer en le fabncacidn o 
inspeccidn de piezes o conjuntos Anelize y define sobre bese de proyectos propios e solicitud de 
modificaciones, el mejor aprevechamiente de mano de obra, materiel y mequines, mediante la edecuecidn de 
les medios de produccidn mencionedes. 

4^ CATEGORIA: Queden comprendidos en este cetegorie los empleedos/es que poseen cepecided t6cnice-
tednco-prectice pere superviser les trebejos de los infeneres dentro de su especielided y que bajo indicaciones 
micieles de sus superiores ejecuten tereas de suma respensebilided como ser: calculo, proyectos e en^lisis 
que requieren vesto criterio e inicietives prepies, deben tener amplios conocimientos de la ergenizecidn de le 
Seccidn o depertemento en donde ectuen. Revisten en este categoria: 

ANALISTA DE METODOS DE F A B R I C A C I C N ES aquel empleado/e con cepecided tfecnico-tedrico-pr^ctice 
que posee les conocimientos genereles necesenes y que bejo indicecienes inicieles de sus superiores enelize, 
sobre le bese de plenos, crequis o muestres, les distintas fases de elaboracidn de las construcciones dentro 
de su especielided que deberan ser sometidos e le fabricacidn. Determina las mdquinas, herramientas, 
dispositivos y tiempo de las distintas operaciones requeridas o procedimientos a emplearse de acuerdo a les 
necesidedes tecnic^as y econdmic^as, y las posibilidades de la planta de fabricacidn. 

AUXILIAR TECNICO DE ANALISIS Y LICITACIONES: Es aquel empleado que con capacidad tedrico-pr^ctica 
exjgida pera la cuarta categoria, posee los conocimientos generales necesanos para et estudio de las 
llcitaciones, establecer costos de los meteneles y Articulos no standard que pueden ser ofrecidos por la 
empresa, haciendo los en^lisis, estedisticas tecnicas, etc., reelizendo sus terees bajo supervisidn superior. 

COORDINADOR TECNICOS DE PROCESO DE SEGUNDA (Plastificedor de le produccidn) Es le persone 
que con cepecided t^cnicus-tednce y experiencie prectice en su especielided, que cx>n asesoramiento, planifice 
los medios de fabncacidn de un producto o partes asignadas a su respensebilided, previendo con entenorided 
e le fabncacidn o lanzemiente del producto, maquinas , herramientas, dispositivos de control, nuevas. Es 
respenseble de le calided del producto termmede, de los meteriales utilizados, sus elternetives y sus 
reemplezos, de acuerdo a las posibilidades del mercado local. Realiza estudios de factibilidad e inversiones y 
tiene ingerencia en el disefio del producto, pudiendo sugenr cambios o modificaciones Asesora a 
proveedores, siendo enlace de la oficina de compras en las tratativas y desarrollo de los mismos. Define la 
utilizacidn de partes o componentes con desvieciones en le fabricacidn, que pueden afecfar al producto en su 
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aspecto 0 funcionamiento. Asesora le fabric^ecidn desde sus comienzes, definiendo les procesos neceserios, 
decumentedos en los pianos de trabaje. Realize estudios tfecnico-econdmicos. 

CRONOMETRISTA DE PRIMERA. Es aquel empleedo/e que posee cepecided tecnico-tednco-prSctice y que 
beje indicecienes inicieles de sus superiores mide les tiempos que se empleen en le reelizecidn de les trebejos 
dentro de su especielided. Efectue estudio de opereciones y propone mejoras a los metodos de trabeje con el 
fin de obtener mejor rendimiento. Celcule los tiempos centreledes o terifes segun normes esteblecides y 
verifier le exactitud de los Ceilculos preesteblecides per les enelistes de febricecidn 

DIBUJANTE COLORISTA: Es aquel empleado/e especializado en dibujos celoreedes como ser coleres en 
plenos, cet^logos, en teles, en vidno, etc. (ecuerele, t6mpere leveble), normelizecidn y cedificecidn en coleres 
pere planes, etectncos, instaleciones de esteblecimientos, quimicos, de tintereria, mdustneles, etc 

DIBUJANTE DE PRIMERA Es aquel empleado/e que reuniende les condiciones exigides pere este cetegorie, 
reelize beje indicecienes inicieles de sus superiores, dibujos y c^ l̂culos de meiquines, insteleciones, 
herremientes, dispositivos y construcciones. 

DIBUJANTE LITOGRAFO, CROMISTA DE SEGUNDA Es equel empleedo/e que reproduce cuelquier trabaje 
de dibujante litdgrafe Debe ser letnste y tener conocimiento del celer 

ESPECIALISTA DE SEGUNDA. Es equel empleede que con conocimientos tednco-pr^cticos y beje directives 
y control de sus supenores reelize les terees que e centinuecidn se detellen 1) En bese e plenes y 
especificeciones enelize y perpone pere su eprebecidn proceso de febricecidn de pertes de un producto 
previendo necesidedes de herremientes y dispositivos analizendo en conjunto con le seccidn respective el 
proyecto y febricecidn de les mismos tendientes a lograr su meyer efectivided, determine peutes genereles de 
inspeccidn. 2) Determine les posibles ceuses de incovenientes de ciertos procesos de febncecidn proponiendo 
soluciones e les mismes 3) Anelizer y proponer pesibilidedes de use de piezes que presenten desvies 
respecto de plenos y/o especificeciones 4) Determiner e implementer los medios tendientes e recuperer 
elementos defectuoses. 

PREPARADOR DE MAQUETAS O MUESTRAS Es equel empleede/e que efectue en diverses escalas segun 
pedido, en metal, medere, certen u otro metenel, les muestres de proyectos percieles o piezes segiin su 
especielided come ser condensedores venables e fijos pare transmisiones de redietelefenie, eutem^tices 
pere eperetos de reyes X redioscepie, etc debiendo pere ello tener les conocimientos tfecnicos-tednco-
pr^cticos exigides pere le c:etegene cuerta "B" Y proceder con cnteno prepie e inicietive, con indicecienes 
micieles del superior 

PRUSUPUESTISTA O CALCULISTA DE COSTO DE CUARTA Es equel empleede/ a que posee capecided 
tfecnice, tedrico-pr^cfice y que beje indicecienes micieles de sus superiores, epiice sus cenocimentes 
genereles sobre proceso de febncecidn (mciquinas, herremientes, mene de ebra) pare prever el costo de les 
construcciones de su especielided, utilizende plenes, crequis, muestres y entecedentes de construcciones 
simileres come esi tembten el de piezes simples e presupuester que ne poseen dichos entecedentes 

QUIMICO AUXILIAR Es equel empleedo/e que, reuniende les condiciones exigides pere este cetegorie bejo 
indicecienes inicieles de sus supenores efectue en^lisis y enseyes en leboretones y plentes de febncecidn 
Colebore con el quimico de 5 en le redaccidn de especificaciones y el estudio de nuevos preceses de 
fabricecidn y/e modificaciones de les existentes 

TECNICO EN ESTUDIO DE TRABAJO DE SEGUNDA (Anelizeder de mdtodos de febncecidn) Es le persone 
que con cepacided t^cnico-tedrice y expenencie practice con indicecienes reelize el estudio y esteblece les 
mdtedes de febncecidn e ermede de les productos y procesos de su especielided, sobre le bese de planes, 
crequis e muestres, determinende les secciones, mequines, herremientes, dispositivos y tiempos de 
eleberecidn Anelize y determine el contenido de trebeje pere efectuer les distintes opereciones de proceso 
producto, de acuerde con el metodo m^s racienel, les necesidedes tecnices e ecendmices y les posibilidades 
de le plenta de febncecidn Evalue y esigne le cetegorie de jornel correspondiente. Reelize estudios de 
muestre sobre le bese de Ccilculos estedlstices Efectiie distnbucienes de puestos de trebeje, herremientes, 
mciqumes y dispositivos y grcifices de recernde en proceso de fabncacidn de linee Besqueje dispositivos o 
modificecienes pere futures proyectos 

TECNICO INSPECTOR DE PRIMERA Es equel empleede/e que reeliza con criterio propie les trebejos de 
inspeccidn y centreler de les piezas u operaciones, en el proceso tetel de febricecidn, ejustcindese a las 
directives de sus superiores, interprete tede clese de plenes, listes de meteneles, especificeciones, normas y 
tede otro tipo de informecidn de indole tecnice Actiie con cnteno e inicietive Celebere en le prevencidn y 
seluccidn de les incovenientes que pueden surgir Certifice con su firme le centided y celided de piezes 
eleboredes. 

TECNICO ISNTALADOR TERCERA EXTERNO Es equel empleede/a que bajo supervisidn reelize trebejos 
de encilisis de sistemes, deserrelle progremes Stenderd y/o ephcetivos de bibliotece y/e clientes, instele e 
instruye personal, desefia fermulenes, perticipe en demestrecienes pere productos de sistemes contables con 
reducides archives en Ifnea 

TECNICO PROGRAMADOR DE PRIMERA Deserrelle los progremes de produccidn no senede de ecuerdo e 
lineemientes dedos, informe sobre los desvies de los plenes y sugiere les medides para su solucidn Efectiia 
les lenzemientes de les drdenes de trebeje de ecuerdo con les progremes Centrelize le emisidn de les 
pedidos de meterieles fijende les feches necesenes de les suministros Elabora la documentacidn necesane 
pere hecer les pedidos de piezes y meterie prime 

TECNICO PROYECTISTA DE HERRAMENTAL DE SEGUNDA. Es equel que con capacidad tednce-tdcnica 
y expenencia practice en su especielided con indicecienes, usende criteno e inicietive disefie, celcule y 
preyecte mciqumes especieles, herramientas, dispositivos y elementos de control a utilizer en le febncecidn e 
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inspeccidn de piezes e conjuntos Anelize y define sobre le bese de proyectos propios o solicitud de 
modificecienes el mejor eprevechemiente de meno de obre, matenel y mequines, mediente.ia adecuacuidn de 
les medios de produccidn mencionados ^ • 

3^ CATEGORIA: Comprende a aquellos empleedos/es que desempefien terees de mddi^fla-r^sponsebihdad y 
que poseyendo la preperecidn t^cnice-tednce-preictice neceserie reelizen terees tecnices de mediene 
complelided dentro de su especielided, beje supervisidn supenor Debe tener conocimientos basicos de les 
trebejos que se reelizen dentro de le Seccidn e Depertamente donde actiie y eventuelmente debe poder 
superviser e los empleedos inmedietes infeneres Revisten en este cetegorie 

AYUDANTE DE LABORATORIO Es equel empleedo/e que bajo la direccidn o mdicacidn del pnncipal o el 
auxiliar colabore en los diverses enseyes e reelizar come ser flexidn, mediciones (potencia, revolucidn, 
prueba de control de diagramas o tareas similares 

COORDINADOR DE SEGUNDA Es aquel empleado/a que posee conocimientos completes del trabaje 
especifico de produccidn que reelize y conocimientos tecnicos suficientes que le permiten beje les 
indicecienes del inmedieto supenor, efectuer al teller el pedido de febncecidn de une censtruccidn e parte de 
ella Tiene conocimiento de la ubicacidn de les mequines, herremientes e instalaciones de les construcciones 
e que se dedice De ecuerdo e instrucciones precises de un empleede de cetegorie supenor, solicite le 
preperecidn del cicle de opereciones, tiempo, modelos y herramientas Prepare los pedidos pera la adquisicidn 
de meteneles y efectiie les pedidos de febncecidn el teller Colebore en el control de la fabncacidn y en la 
preperecidn del cergo de maquina 

DIBUJANTE DETALLISTA. Es equel empleedo/e que reuniende les condiciones exigides pere esta cetegorie, 
realize beje supervisidn supenor dibujo de detelles de mequines, msteleciones, herremiente, dispositivos y 
piezes e febncer, efectuende esimismo calcules sencilles 

CRONOMETRISTA DE SEGUNDA Es equel empleade/a que bajo supervisidn superior, mide los tiempos que 
se empleen en la realizecidn de los trebajes dentro de su especielided, celcule los tiempos controlades o 
terifes segim normes preestelecides y verifice le exectitud de los tiempos e terifes preesteblecides, per los 
enelistas de metodos de febncecidn 

PRUSUPUESTISTA DE TERCERA. Es equel empleede/e que beje supervisidn superior, efectue 
presupuestos de piezes simples e semi-eleboredes exclusivemente sobre le bese de entecedentes 

TECNICO INSPECTOR DE TERCERA. Es aquel empleado/a que en su sector de trabajo inspecciona y 
centrela piezas durante su fabncacidn Se ajuste e les indicecienes de sus supenores e interprete plenes, 
listes de meteneles y especificaciones, tedes elles de mediene cemplejided 

TECNICO INSTALADOR CUARTO EXTERNO Es el empleado/a que beje supervisidn realize trebejos de 
en^hsis, de progremacidn, duphcacidn de soportes de progremes e armado de elementos de programecidn 
segiin esquemes ye eleberredes, instele los equipes e instruye el persenel, disefie fermulenes y 
documentecidn de progremes y eperetones, perticipe en demestrecienes de productos con o sin reducides 
erchives en linee. 

TECNICO PLANIFICADOR Es equel empleede/e que con cnteno e inicietive, recoge, eveliie, compute y 
procesa los datos para la comprobecidn sistemdtica de diferencias entre lo programedo y la realidad 
productiva, considerende dispenibilidedes de insumos, mequines, herremientes y meno de obre pere le 
correspondiente plenificecidn, efectuende les veneciones y ejustes correspondientes 

TECNICO PROGRAMADOR DE SEGUNDA Deserrelle les progremes de produccidn senedas de acuerde a 
lineamientos dados, informa sobre los desvies de les planes y sugiere las medidas pare su solucidn Efectua 
les lenzemientes de les drdenes de trebeje de ecuerdo con les progremes Centrelize le emisidn de los 
pedidos de meteneles fijende les feches neceserias de les suministros Elabora la documentacidn necesane 
pere hacer los pedidos de piezas y metene prime 

2^ CATEGORJA: Comprende e equellos/es empleade/es que reelizen tareas que requiere cierta expenencie y 
criteno propio, asi como une preperecidn tecnice mediene beje supervisidn supenor, revisten en este 
cetegorie 

AYUDANTE COMPUTISTA O REVISADOR: Es equel empleado/a que realize las tereas que requieren cierta 
experiencie y cnteno propio, epiicendo su preperecidn tecnice mediene, bejo supervisidn superior en le 
revisidn de piezes terminades u operaciones simples, se ajusta a las instrucciones de sus supenores debiendo 
interpreter plenos de mediene cemplejided 

AYUDANTE DE CALCULISTA: Es equel empleedo/e que revise las operaciones efectuadas por los 
calculistes, utilizende mdquines de celculer en cesos neceserios, eyuda colaborando en busqueda de pianos, 
entecedentes y detos, efectuende calculos simples y liste de matenales segun indicaciones precises. 

AYUDANTE DE DIBUJANTE O COPISTA. Es equel empleede/e que confecciona pianos de detalle de 
acuerdo a directives genereles y perticuler que se ie proporcionen en tedes sus vistas segun crequis. 

EMPLEADO DE INFORME DE PRODUCCION: Es equel empleado/a que de acuerde con instrucciones 
precises de empleados de categerfes supenores prepera le informecidn de febncecidn en el teller, 
informcindose si todos los elementos neceserios pere la fabricacidn est^n listes. 

AYUDANTE DE PRESUPUESTITAS' Es aquel empleedo/e que eyude e le confeccidn de presupuestos 
buscende entecedentes y detos necesenes y efectuede revise cdlculo y cdmputos elementales, tales como 
superficie, voliimenes y pesos confeccionendo les planillas correspondientes 
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1^ CATEGORJA: Comprende este grupo empleade/es que reelizen terees que ne requieren el ejercicio de 
mayor criteno propio y que poseen conocimientos tecnicos elementales 

AYUDANTE DE OFICINA TECNICA Es aquel empleedo/e que reelize tereas tfecnicas de orden secunderie 
sm inicietive 

Inciso b.4): GRUPO "B" : PERSONAL de SISTEMAS INFORMATIVOS 
Se incluyen en este rubro e todos los empleedos que reelicen como teree pnncipel elgune de les refendes e 
sistemes informaticos y cuyes descripciones sen incjicedes e centinuecidn' 

Categorias: 

-6 (c:ategoria) 
-5 (categoria) 
-4 (categoria) 
-3 (categoria) 
-2 (categoria) 
-1 (categoria) 

6". C A T E G O R I A : 

ANALISTA DE COMPUTACION DE TERCERA' Es equel empleede/e que reelize terees de en^hsis y 
disefie de los progremes que componen un sisteme de procesemiento de detos que ne sean les de 
mayor envergadure dentro de le emprese pere ser usedes en equipes de registro uniteno, 
computedere e minicemputedore eiectrdnices, integrendo e ne grupos de trebeje 

ANALISTA DE ORGANIZACION Y METODOS DE TERCERA' Es equel empleedo/e que reelize les 
terees de en^lis de necesidedes y disefie de trebeje de les circuitos de informacidn que no seen les de 
meyer envergedure dentro de un sector determinedo de le emprese, integrendo o ne grupos de 
trebeje 

ANALISTA DE SISTEMA DE TERCERA. Es equel empleedo/e que reelize les terees de relevemiento, 
endlisis y disefio de circuitos de informecidn que no seen los de mayor envergadure dentro de le 
emprese, integrendo e ne un grupo de trebeje 

OPERADOR MAYOR "A" Es equel empleado/a que tiene a su cargo el manejo total de un equipe de 
12 o m^s perifdricos, o m^s de 256 k de Memena o coordine a m^s de dos operedores 

OPERADOR MAYOR "B" Es equel empleede/e que tiene e su cerge el meneje tetel de un equipe de 
8 0 mcis perifdnces, e mds de 128 k de Memerie e coordine e mcis de un operedor 

PLANIFICADOR DE PRIMERA. Es el empleede/e que reelize les terees de diegremecidn de les 
cerges de maquine, pnondedes del use del equipe e instrucciones pere reelizer el procesemiento 

PROGRAMADOR DE SEGUNDA: Es equel empleede/a encergedo de reelizer les terees de 
confeccidn del diegreme Idgice, le cedificecidn y pruebe de los progremes de mediene envergadure 
dentro de le emprese, en bese e une definicidn dede 

5". CATEGORIA: 

OPERADOR DE MINICOMPUTADORES DE PRIMERA Es el empleedo/e que reelize les tarees de 
minicemputederes y puede reelizer les progremes de meyer envergedure dentro de le emprese 

OPERADOR DE REGISTRO UNITARIO DE PRIMERA Es equel empleede/e que reelize las terees de 
maneje total y pregrame tebleres de les mequines que integren el equipo 

OPERADOR MAYOR "C" Es equel empleede/e que tiene e su cergo el maneje tetel de un equipe de 
menos de 8 perifdrices, menos de 128 k de Memerie e que coordine un sele operedor 

OPERADOR PRINCIPAL "A" Es equel empleede/e que secunde en les terees de meneje de un 
equipe de 12 e m^s perifdnces o m^s de 256 k de Memene 

OPERADOR PRINCIPAL "B" Es equel empleede/e que secunde en les terees de meneje a un equipe 
de 8 0 m^s perifdncos e mcis de 128 K de Memene 

4" CATEGORIA: 

ANALISTA DE SISTEMAS DE CUARTA Es equel empleedo/e que pere reelizer tarees de 
relevemiento, encilisis y disefio de circuitos de informecidn, necesite ser guiedo y ecensejade 
frecuentemente 



BIBLIOTECARIO DE PRIMERA: Es aquel emple ido /a^que l ienees^^ y r^f j i j^ les terees de 
identificecidn, resguerde y elmecenemiente de los erchives utiiizedes en el procesamiento de detos. 

GRABADOR DE PRIMERA Es aquel empleado/a que realiza las tareas de grabacidn de los datos 
contenidos en le documentecidn e proceser, mediente une maquina de grabacidn de soportes 
megndticos (cinte, disco, cessette, disquette) y e le cuel se le puede cenfier cuelquier tipo de 
grebacidn, obtenidndese de su trebeje la cenfiebilided y performance que los Standerd de la Emprese 
heyen fijede pere cede tipe de documento 

OPERADOR AUXILIAR "A". Es aquel empleado/a que ayuda en las tareas de maneje en un equipo de 
12 0 m^s penfdricos o m^s de 256 K de Memeria. 

OPERADOR DE MINICOMPUTADORES DE SEGUNDA Es equel empleede/a que realize les tereas 
de meneje de minicemputederes y puede reelizer les progremes de ne meyer envergedure dentro de 
la Empresa 

OPERADORES DE TERMINALES DE PROCESAMIENTO REMOTO DE PRIMERA Es aquel 
empleado/e que reelize les terees de meneje de une maquine, entrege y/e recibe informecidn en 
forme hebituel y pnncipel de une computadora y puede progremar les mismos (Terminal inteligente) 

OPERADOR PRINCIPAL "C" Es aquel empleede/a que secunde en les terees de meneje de un 
equipe de menos de 8 penfdrices o menos de 128 K de Memene 
OPERADOR DE REGISTRO UNITARIO DE SEGUNDA Es equel empleedo/e que reelize terees de 
meneje en ne todas les mequines que integren el equipe 

PERFORADOR DE PRIMERA. Es equel empleedo/e que tiene e su cerge la funcidn de perferacidn de 
les detos contenidos en le documentecidn e proceser y a le que se le puede cenfier cuelquier tipe de 
perferacidn, obteniendo de su trebeje le confiabilidad y performance que les est^ndar de la Empresa 
hayen fijade pare ceda tipe de documento 

PLANIFICADOR DE SEGUNDA Es el empleado/a que realiza las instrucciones pare realizar el 
procesemiento 

PROGRAMADOR DE TERCERA' Es equel empleado/e encergedo de realizar las terees de 
confeccidn del diagreme Idgice, la cedificecidn y pruebe de los progremes de menor envergedura 
dentro de la Emprese en bese e une definicidn dede 

REGISTRADOR DE CARACTERES DE PRIMERA Es aquel empleado/e que reelize terees de 
registrecidn de cerecteres megndtices u dpticos en le documentecidn e proceser, mediente le 
utilizecidn de une mciqume destmede e tel efecto y e le cuel se le puede cenfier cualquier tipo de 
registracidn, obtentendose de su trabaje le cenfiebilided y perfermence que les estdnder de le 
Emprese heyen fijede pere cede tipe de documento 

VERIFICADOR DE GRABACION DE PRIMERA Es equel empleedo/e que tiene e su cerge la funcidn 
de venficar le exectitud de le grebacidn de les detos contenidos en le documentecidn e proceser, 
mediante la utilizacidn de una maquina venficadora de soportes magndticos y a fa cual se le puede 
cenfier cuelquier tipe de venficecidn, obtentendose de su trebeje le cenfiebilided y performance que los 
est^ndar de la Empresa heyen fijede pere cede tipe de documento 

VERIFICADOR DE PRIMERA Es equel empleedo/e que tiene e su cargo le funcidn de venficar le 
exectitud de le perferecidn de les datos contenidos en le documentecidn e proceser, mediante le 
utilizacidn de una maquina verificadora de tarjetas perforadas y a la cual se le puede cenfier cuelquier 
tipo de venficecidn, obtentendose de su trebeje ie cenfiebilided y perfermence que les esteindar de la 
Empresa hayen fijede pera cade tipe de documento 

3° CATEGORIA: 

AUXILIAR DE PROCESAMIENTO DE PRIMERA Es aquel empleado/e que reelize les tarees de 
preperecidn de documentecidn pere su procesemiento y les de control y envie de le informecidn 
resultente en el Ambito del Centre de Cdmputos 

BIBLIOTECARIO DE SEGUNDA: Es el empleedo/e que colebore en les tareas de identificacidn, 
resguerde y almecenamiento de los archives utilizados en el procesamiento sin estar a cargo de la 
misma 

OPERADOR DE TERMINAL DE PROCESAMIENTO REMOTO DE SEGUNDA: Es el empleado/e que 
reelize les terees de manejo de una mciquina de entrege y/e recibe informecidn en forma hebituel y 
pnncipel de une computadora y puede pregremer con guie o consejos frecuentes (temnmel 
inteligente). 

2° CATEGORIA: 

AUXILIAR DE PROCESAMIENTO DE SEGUNDA' Es el empleedo/e que reelize les terees de 
preparacidn de la documentacidn y envie de \a infonnacidn resultante en ei Ambito del Centro de 
Cdmputos 
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GRABADOR DE SEGUNDA: Es aquel empleedo/e que reeliza las tareas de grabecidn de los detos 
contenidos en le documentecidn e proceser, mediente une maquine de grebecidn de soportes 
megndtices (cinte, disco, cessette, disquete) y que ne obtiene de su trabajo la hebituel cenfiebihdad y 
performance que los est^ndar de la Empresa hayan fijado para cada tipo de documento 

OPERADOR AUXILIAR "B". Es aquel empleado/e que eyude en les terees de meneje en un equipe de 
8 0 m^s perifdricos, o m^s de 128 K de Memene 

VERIFICADOR DE GRABACION DE SEGUNDA: Es equel empleedo/e que tiene e su cerge le funcidn 
de venfic^er le exectitud de le grebecidn de detos contenidos en le documentecidn e proceser, 
mediente le utilizecidn de une maquine verificedere de soportes megndtices y que no obtiene de su 
trabajo le hebituel cenfiebilided y perfermence que los Stenderd de le Emprese heyan fijado pere cede 
tipe de documento. 

REGISTRADOR DE CARACTERES DE SEGUNDA Es equel empleado/e que reelize terees de 
registrecidn de cerecteres megndtices u dpticos en le documentecidn a proceser mediente le 
utilizecidn de une maquine destinede e tel efecto y que ne obfiene de su trebeje le hebituel 
cenfiebilided y perfermence que les estSnder de le Emprese heyen fijede pere cede tipe de 
documento 

VERIFICADOR DE SEGUNDA Es equel empieado/e que tiene e su cargo le funcidn de verificer le 
exectitud de le perferacidn de los dates contenidos en la documentacidn e proceser, mediente le 
utilizacidn de une mdquine verificedere de terjetes perferedes y que ne obtiene de su trebeje le 
hebituel cenfiebilided y perfermence que les estSnder de le Emprese heyen fijede pere cede tipe de 
documento 

I"* CATEGORIA: 

AUXILIAR DE PROCESAMIENTO DE TERCERA Es equel empleado/a que realiza las funciones 
auxiliares de preperecidn de le documentecidn y envie en el Ambito del Centre de Cdmputos. 

OPERADOR AYUDANTE "A" Es equel empleede/e que eyude y realize funciones euxilieres en un 
equipo 

Inciso b.5): GRUPO "C": PERSONAL AUXILIAR 

Se incluyen en este grupo al personal mensuelizede, segun les Cetegories y discnminecienes que se detallan 
a continuacidn, come esimismo el persenel que reelize tarees simileres Tembten comprende e choferes de 
vehfculos de cerge que ne hayen sido especificamente incluidos en les disposiciones del convenio eplicebles 
el persenel obrero (Resolucidn de le Direccidn Generel de Trebeje y Accidn Seciel Directe de feche 2 de 
merzo de 1948). Revisten en este grupo conforme e les Cetegories que se indicen 

Categoria: 

-3 (categoria) 
-2 (categoria) 
-1 (categoria) 

3^ CATEGORIA; 

CHOFERES Es equel empleede/e que tiene e su cerge el meneje de los vehfculos de la empresa y/e 
eutonzedes per dste (Per ej eutemdviles de le Direccidn, Gerencie, Subgerencie o Administracidn, etc ) y les 
conductores de vehfculos de carge especificades en el enunciado de esta categorfa, aben^ndoseles a estos 
ultimes en les cases en que habituelmente efectuen cobrenzes centre entrega de mercederies e meteneles, 
un sobresuelde mensuel e pertir del 1-6-75 de $ 40 

ECONOMO Es equel empleede/e esf deneminedo en diverses firmes de le industna que poseyendo les 
conocimientos necesarios reelizen demestrecienes de erte culmeno, en selenes de vente, expesicienes e en 
domicilio de los clientes, pere evidencier les bendedes de les Articulos febncedes en el esteblecimiento 

2^ CATEGORIA: 

AYUDANTE DE COCINERO O PARRILLERO Es aquel empleado/e que beje indicaciones del cocinere 
prepera le cemide y/o perrille y/e terees similares Reempleza e dste cuende les circunstencies le exigieren 

MOZO DE COMEDOR Es equel empleedo/e que reelize tedes les terees inherentes e sus ocupaciones en el 
comedor y reparto de servicio de cafd, te, mate cocido, etc , fuera de hora de comida Cuando la erganizacidn 
del servicio lo exija deben ecuperse de le limpieze en generel del comedor y vejilles en perticuler, come 
esimismo ecuperse del cobro de veles, tickets, dinero, etc 

ORDENANZA Es equel empleede/e que reelize les siguientes tarees limpieze de eficmes y escntonos, lleve y 
tree correspendencie interne y externe de les esteblecimientos y/e terees simileres 

1 ' CATEGORIA: 
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ASCENSORISTAS Es equel empleado/a que esta a cargo del manejo def dscenser e montapargas y limpieza 
del mismo 

AYUDANTE DE MOZO DE COMEDOR Es aquel empleade/a que ayuda al meze en tarees secundenes, 
come ser leventer plates, servicio de bebidas, etc Debe esimismo eyuder e les mezos en les terees de 
limpieze 

PEON DE COCINA' Es equel empleede/e que beje supervisidn del cocinere eyude en le preperecidn de les 
elementos pere le cemide (pele papas, limpie verdure, pescedo, etc y terees simileres) Debe ecuparse 
esimismo de le limpieze de la cocine 

PERSONAL DE LIMPIEZA Es el persenel que tiene e su cerge le limpieze e fende de le oficine, petios, 
cerrederes, puertes, vidnes, etc 

QUEDARAN INCLUIDAS DENTRO DE LAS ESCALAS SALARIALES MENCIONADAS 
PRECEDENTEMENTE LOS BENEFICIOS Y LAS SUMAS DE DINERO INDICADAS EN EL CONVENIO 
260/75 EN SUS ARTS 53; 54, 55, 57, 58, 60, 62 Y 63 

CAPITULO 2° 

Art.8- Regimen de Antiguedad: 

Pere todos equelles trebejedores de NEC Argentine S A que por le firme del presente acuerdo, queden 
comprendidos per sus funciones come desarrolledores de softwere o cuelquier otre funcidn dentro del 
convenio UOM, cobrer^n e pertir del pnmer efie de entigueded en su relecidn de dependencia, una retnbucidn 
adicienel eutem^tice del uno per ciento (1%) del sueldo bSsico de su respective cetegorie, mensuelmente, por 
ceda ano de entigueded, contende come feche de inicio, le feche de le firme del presente ecuerdo 

Art.9- Jornada de Trabaio: 

Pera el persenel que preste lebor en el esteblecimiento, habitual e permanentemente, se establecen les 
siguientes condiciones. 

Inc. a: Trabajos en el Establecimiento: Se establece la jornade leberal de lunes a viernes con 9 horas 
dienes de lebor y 45 Hores semeneles 
El persenel pedr^ cempenser ente requenmiento y eutorizecidn supenor por exceso de cerge leberel, durente 
le jernede diaria haste 2 dos hores de ecumulecidn, pere cempenser llegedas terdes, o retirerse el die viernes 
entes de le finelizecidn de le jernede segiin le centidad de hores que puede debiter, e ne concurnr en dicho 
die, teniendo que ecrediter en cese de que ne les heye ecumulede previemente, eses hores ne leberedes, en 
prdximes jornedes. 

Inc.b: Trabajos fuera del Establecimiento (dentro del pais) 
Para los empleedos que trabajen fuera del establecimiento, accidental, habitual o permanentemente, se 
establecen las siguientes condiciones 

Dentro del radio de la Capital Federal o de aquellos puntos desde donde pueda regresarse durante el dfa, solo 
se abener^n les gastos, censider^ndose el tiempo de traslado desde el lugar habitual de trabeje como hores 
trabejedes y el tiempo de vieje comprendido durante las horas de trabeje ser^ ebonedo de ecuerdo el seleno 
que perciba el obrero. Ademas, las horas de vieje fuera de le jernede nermel de trebeje, es decir, nueve hores 
dienes e cuerente y cincx) semeneles, se eboner^n con un recergo del cincuente per ciento sobre el seleno, 
esi come tembten les gestos de treslede esteblecides enteriormente comienzen desde les esteciones 
centreles recibiendo edemas une sume equivelente de $41,23 centre presentacidn de comprobantes en 
concepto de almuerze diene 

A los obreros enviedes fuere de le Capital Federal y que no puedan regresar en el die (e mds de 100 km) se le 
eboner^ desde el momento en que el obrero liege e su luger de destino un aumento del quince por ciento 
sobre les jornales que perciba en le Cepital Federel Dicho porcenteje serd abonado haste el memento del 
reemberque Si la estadie excede de les seis dies de trebeje, debe computerse el die sdbado a partir de les 
trece hores y el dominge come jornadas simples de trabeje Si el obrero trebeje el die s^bedo despu6s de les 
trece hores y/o el dominge, se le ebonerci de ecuerdo e le ley 

Inc.c: Trabajos fuera del pais: 
Pere los obreros que trabajen, accidentel e destinedes en cemisidn, fuere del pels se esteblece un edicionel 
diene equivalente al jornal del Oficial Multiple o (Tdcnico de igual valor) dividide treinta. Este adicional es sole 
pare fuere del pels y reempleze el porcentaje otorgado en el inc.b) como incremento dentro del pais 

Art.N°10.- Ordenamiento de las Relaciones Gremiales 
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Comisidn T§cnica: De comiin ecuerdo las partes establecen la creacidn de una Cemisidn Tdcnica, que 
estar^ integrade por igual numero de representantes por la parte sindical y per la parte empresena. 

El Sector Sindicel estarS representado por representantes de la Unidn Obrera Metelurgica de la Republica 
Argentine 

Le parte empresana, por miembros con facultades pere su representecidn. 

Diche Cemisidn tiene las siguientes funciones 

1 - Controlar le eplicecidn de les normes del presente ecuerdo y del espiritu que lleveren e le fermecidn de las 
mismas 

2 - Prevenir y conciliar cualquier controversia de caracter colectivo e individual, que heye superedo las etapas 
previstas en este acuerde, reconociendo pare si le celided de Ambito preferenciel y pnvilegiedo donde buscer 
con el meyer espiritu de coleberecidn, soluciones de interds comun, con el fin de preserver e recemponer el 
dtelogo, evitende posibles conflictos potencieles e en merche. 

Cuelquiere de las pertes pedrei cenvocer e este Cemisidn con une entelecidn minime de 15 dies, o con 
cer^cter de urgente cuando le greveded esf le exije 

Les decisiones de le Cemisidn Tdcnica se adopter^n por consenso, debercin registrarse en un libre hebihtado 
e tel efecto y revestirSn el cer^cter que le otorge le Ley 14 250 

Art-N^H.- Mantenimiento de la Obra Social ASE: 

Se destece que el persenel de NEC ARGENTINA S A en le ectuelided posee une Obre Seciel de le Emprese 
A S E . 
En virtud de la suscnpcidn del presente acuerde, le UOM se compromete e mentener les prestaciones 
medicas ectueles pere todo el personal de NEC ARGENTINA S A que se he cenvencionedo en el presente 
acuerdo, no generando cambio alguno per el encuedremiente convencienel en el sisteme mddice ectuelmente 
prestedo 

Art-N^ia.-Paz Social: 

Les pertes se comprometen e mentener le vigencie del presente ecuerdo per veinticuetre meses, e contar 
desde la feche de le firme del presente ecuerdo, periede durente el cual las partes se comprometen a 
mantener le Pez Seciel, producto del ecuerdo equi elcenzede 

Ar t .N°13. - H o m o l o g a c i o n : Es voluntad de las pertes que este ecuerdo deber^ ser homolegede por le 
eutended de eplicecidn En este sentido, e le firme del mismo, les pertes comprometen sus esfuerzes pera 
que se efectud diche acto edministretivo 
En pruebe de cenfermided, previe lectura y ratificecidn de les pertes, se firmen tres (3) ejempleres de un 

misme tener y e un solo efecto, en el luger y feche erribe indicedes 
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EXPEDIENTE N° 1.503.284/12 

BUENOS AIRES, 29 de noviembre de 2013 

En la ciudad de Buenos Aires, a los 29 dias dei mes de noviembre de 
2013 , siendo las 15.30 hs comparecen ante mi, Doctora Viviana 
MANFREDI, Asesora letrada de la Direccion Nacional de Relaciones del 
Trabajo del MINISTERIO DE TRABAJO, EMPLEO Y SEGURIDAD, el Senor 
ROSATTO Guillermo con DNI N° 13.213.647 en representacion de la 
empresa NEC ARGENTINA SA, en su calidad de apoderado con personeria 
acreditada en esta Direccion Nacional. 

Abierto el acto por la funcionaria actuante, el representante de la 
entidad empresaria procede a ratificar el contenido y firmas del convenio 
colectivo de trabajo obrante a fojas 316/335 solicitando en consecuencia la 
correspondiente homologaci6n. 

Seguidamente la funcionaria actuante hace saber al compareciente 
que vista la ratificacion precedente se procedera a elevar las actuaciones a 
los fines requeridos, quedando formalmente notificados 

Con lo cual se da por finalizado el presente acto previa lectura y 
ratificacion del mismo, firmando al pie en serial de conformidad ante mi que 
lo CERTIFICO 

(V 
i)r«. V5>*ina Patrtel?' Manlrci 

A « ^ R A TECNICO L£G^ 
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EXPEDIENTE N° 1.503.284/12 

BUENOS AIRES, 21 de noviembre de 2013 

Mddi ir • 

En la ciudad de Buenos Aires, a los 17 de febrero de 2010 , siendo las 
17.40, comparecen ante mi, Doctora Viviana MANFREDI, Asesora letrada de 
la Direccion Nacional de Relaciones del Trabajo del MINISTERIO DE 
TRABAJO, EMPLEO Y SEGURIDAD, el Senor BONETTI Roberto Anibal 
con DNI N° 10.515.789 en representacidn de la U N I 6 N OBRERA 
METALURGICA DE LA REPUBLICA ARGENTINA,Seccional Capital en su 
calidad de Secretario Adjunto con personeria acreditada en esta Direccion 
Nacional. 

Abierto el acto por la funcionaria actuante, el representante de la 
UNION OBRERA METARLUGICA DE LA REPUBLICA ARGENTINA procede 
a ratificar el contenido y firmas del convenio colectivo de trabajo obrante a 
fojas 316/335 solicitando en consecuencia la correspondiente homologacion. 

Seguidamente la funcionaria actuante hace saber al compareciente 
que vista la ratificacion precedente se proceder^ a elevar las actuaciones a 
los fines requeridos, quedando formalmente notificados 

Con lo cual se da por finalizado el presente acto previa lectura y 
ratificacibn del mismo, firmando al pie en serial de conformidad ante mi que 
lo CERTIFICO 

in 
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EXPEDIENTE N" 1.503.284/12 

BUENOS AIRES, 21 de noviembre de 2013 

En la ciudad de Buenos Aires, a los 17 de febrero de 2010 , siendo las 
17.40, comparecen ante mi, Doctora Viviana MANFREDI, Asesora letrada de 
la Direccion Nacional de Relaciones del Trabajo del MINISTERIO DE 
TRABAJO, EMPLEO Y SEGURIDAD, el Sefior CATTANEO Antonio Jose, 
con DNI N° 4.568.450 en representacion de la UNION OBRERA 
METALURGICA DE LA REPUBLICA ARGENTINA, en su calidad de 
Secretario de Organizacion con personeria acreditada en esta Direccion 
Nacional. 

Abierto el acto por la funcionaria actuante, el representante de la 
UNION OBRERA METARLUGICA DE LA R E P O B L I C A ARGENTINA procede 
a ratificar el contenido y firmas del convenio colectivo de trabajo obrante a 
fojas 316/335 solicitando en consecuencia la correspondiente homologacion. 

Seguidamente la funcionaria actuante hace saber al compareciente 
que vista la ratificacion precedente se procedera a elevar las actuaciones a 
los fines requeridos, quedando formalmente notificados 

Con lo cual se da por finalizado el presente acto previa lectura y 
ratificacion del mismo, firmando al pie en serial de conformidad ante mi que 
lo CERTIFICO 
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