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CONVENCION COLECTIVA DE TRABAJO NQ

Partes intervinientes: "UNION OBRERA METALURGICA DE LA REPUBLICA
ARGENTINA'; "FEDERACION ARGENTINA DE LA INDUSTRIA
METALURGICA'"; "FEDERACION ARGENTINA DE LA INDUS-
TRIA METALURGICAS LIVIANAS Y AFINES! y "FEDERACION
ARGENTINA DE LA INDUSTRIA METALURGICA DEL INTERIOR!.

Lugar y fecha de celebracién: BUENOS AIRES, 24 de julio de 1975.

p Actividad v categoria de trabajadores a gue se refiere: Obreros y empleados

afectados a la industria metaldrgica.

zZona de aplicacién: Todo el territorio de la Nacién,

Cantidad de beneficiarios: 400,000 trabajadores,

Periodo de vigencia: Desde el 12 de junio de 1975 al 31 de mayo de 1976,

S e e w-=w-En Ja Ciudad de Buenos Aires, 2 los once dias del mes de septiem
bre del afio mil novecientos setenta y cinco, siendo las diecisiete heras, compa-
recen en el MINISTERIO DE TRABAJO - Direccién Nacional Relaciones del Traw
bajo - Departamento Relaciones Laborales n 3 ¥ por ante el sefior LUIS MIRAN-
DA, en su calidad de Presidente de la Comisién Paritaria, segin Resolucién -
D.N.R.T. (CP) N2 11/75, obrante a fojas 451/454 del expediente n® 580.643/75,

a efectos de suscribir el texto ordenado de la convencidn colectiva de trabajo,
aplicable al personal de obreros y empleados de la industria metalirgica ¥ como
resultado del acta-acuerdo final firmada el dia 24 de julio de 1975, los miembros
de la Comisién Paritaria respectiva, sefiores: Lorenzo Mariano MIGUEL, Luis

Serafin GUERRERO, Eugenio BLANCO, Héctor Francisco DATTEO, Lisandro

ZAPATA, Juan A, BELEN, Alberto RODRIGUEZ, Gregorio MINGUITO, Naldo
BRUNELLI; Ernesto SALAS, Antonio ALVAREZ, Juan MANGAS, Ramén CAR-

‘ BALLO, Carlos SOLER, Luis Manuel GARCIA, Otto SANCHEZ, Afio PENISSI V3

Juan P. RUSSQ, en representacidn de la "UNION OBRERA METALURGICA DE
" "~ LA REPUBLICA ARGENTINAY, con do&}ru cilio ubicado en la calle Cangallo 1435.

LLERA, Victor E. ARRIBALZAGA, Juaa G, AMADASI, Jorge L. RODEYRO,
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{L s Gapital, por el sector sindical ¥ por el e%r%;presario, lo hacen: Juan Carlos DO-
w//
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Hugo R. CARCAVALLQ, Carlos A. SOLANO, Ernesto TRAVERSO, Horacio
de las CARRERAS, Miguel Angel URDINOLA, Gustavo SALAS, José MAIORA-

NO, Armando Guillermo CERELIO, Juan A, KING, Victor M. VILELA, Anto-
nio A,A, BENEDETTI, Domingo J. COREA, Roque Luis MOLINARI, José BAR
BERA, Roberto LARUFFA, Emilio A. GIANSETTOQO, Rodolio A, CHIUCHICH,
Alberto J, FARNOS, Jorge Miguel PEREZ VAZQUEZ, Ricarde L. MASSO, -
Héctor L. COLETTI, Hugo LORENZETTI, Armande DI PASCAL, Jorge CHA-
HIN, Oscar GAMEZ, Jorge A. SCALIERI, Carlos MOSQUERA, José R, DE
RENZIS, Fernando ISIDRO, Jorge Alberto HERNANDEZ, Augusto Viftor BE-
LI.O y Ruben GARCIA, en representacidén de la "FEDERACION ARGENTINA
DE LA INDUSTRIA METALURGICA', con domicilio ubicade en la calle Alsina
o 1607 - 22 piso - Capital; Guido NOSEDA, José FUSTER, Ricardo Arzubi BORDA,
Julio César NAVARRO, Miguel ARMENDARES, Carlos GIMENEZ HULTTON,

Carlos MOSQUERA, Roherto SANCHEZ y Pablo BENITEZ, en representacién de
la "FEDERACION ARGENTINA DE INDUSTRIAS METALURGICAS LIVIANAS Y

AFINES", con domicilio ubicado en la calle Av, de Mayo 1365 - 62 piso - Of, 60

Lapital; José E. LLORENS PASTOR, Elbio Domingo VENIER, Sergio José TOG-
NON, Hugo IGLESIAS, Francisco CARRION, Eduardo NADAI,, Héctor FALCO,

Jaime ARAOZ, Delfo DOGLIANI, Manuel Enrique ZENTENO, Albino BERTOLI-

NA, José Francisco MARTINEZ, Enrique José RACCA, Carlos COQUEUGNIOT,
Héctor ROCHA, Antolin KOVACEVICH, Maria Alba IRTARTE DE LOFIEGO, Sa-
bino PUGLIESE y Francisco SANCHEZ, en representacién de la "FEDERACION
ARGENTINA DE LA INDUSTRIA METALURGICA DEL LN[ ERIOR'" con domicilio

ubicadoc en la calle Chacabuco 187 - 5¢ piso - Local "B'" - :?ch’)rdoba; guienes, han
convenido lo siguiente, dentro de los términos de la ley 14%@?50 y demds disposi
ciones vigentes en la materia, la cual constari de las sigui%z%t;&s clausulas:
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TITULO I
INTRODUCCION

Articulo 19,~ Partes intervinientes: Son partes otorgantes ¥ signata-
rias del presente convenio colectivo de trabajo, la "UNION OBRERA META.-
LURGICA DE LA REPUBLICA ARGENTINA", con domicilio legal en la calle
Cangallo 1435, de la Ciudad de Buenos Aires, por el sector sindical; y la "FE-
DERACION ARGENTINA DE LA INDUSTRIA METALURGICA", con domicilio
legal en la calle Alsina 1607, de la Ciundad de Buenos Aires: la "FEDERACI ON
ARGENTINA DE INDUSTRIAS METALURGICAS LIVIANAS Y AFINES!, con do
micilio legal en la Avda, Rivadavia 1115, de la Ciudad de Buenos Aires; v la
"FEDERACION ARGENTINA DE LA INDUSTRIA METALURGI CA DEL INTE-
RIOR", con domicilio legal en la Avda. Chacabuce 187, 5¢ piso, Local "B", de
la Ciudad de Cdrdoba.-

Articulo 29,- Vigencia temporal del convenio: Fijase su vigencia por
el término de un afio contado a partir del dia 12 de junio de 1975, operdndose
consecuentemente su vencimiento, el dia 31 de mayo de 1976, - Dentro de los se
senta dias anteriores a su vencimiento, cualquiera de las partes debers comuni
car el mantenimiento de su vigencia o presentar las modificaciones que desee
introducir. Desde la fecha en que-se notifique oficialmente a las partes las mo-
dificaciones propuestas, aunque haya vencido la vigencia del convenio, queda
convenido un plazo de sesenta dias para el estudio de las mismas, El nuevo con
venio colectivo de trabajo tendrd vigencia autométicamente al vencimiento del
plazo de sesenta dias indicado precedentemente,

Articulo 32.~ Ambito territorial de aplicacibn: Esta convencifn serd
de aplicacién en todo el territorio de la Nacién, las disposiciones legales que
integran el derecho del trabajo que rigen en la Capital Federal y en especial la
Ley de Contrato de trabajo N2 20744 se considerarin aplicables dentro de la exw
tensién a que se refiere este articule, sin perjuicio de las disposicioncs de ca-
rédcter local.

Articulo 42,. Personal comprendido: La convencién colectiva, de traba
jo es de aplicacién a todo el personal involucrado en las diferentes ramas de la
actividad metalirgica, estén o no contempladas en Ia presente, Asimismo, que
da también comprendido aquel personal que por la naturaleza de las tareas que
desempefia debe serlo, pero que pudo haberse omitido por razones de denomina
cibn,

El personal debe ser dependiente de empleadores de las diferentes espe
cialidades de la industria metalfrgica, estén &stos afiliados o no a las entidades
empresarias representadas en este acto y hayan o no ratificad@iséeste convenio.
Se considerardn actividades metaliirgicas todas aquellas que tratdn o transfor-
man la materia de origen, por fundicién, sinterizacién, forjado, estampada,
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prensado, extrusién, laminado, trafilado, soldado, madquinado y cualquier otro:
proceso que produzca elementos metdlicos y/o mixtos elaborados y/o semielabo
rados y finales; también en reparaciones, ensamble, montaje v manutencidn, -
Asimismo se considerardn comprendidas las oficinas cometrciales, depbsitos y
talleres de reparacién, conservacién de maquinarias, herramientas v todo otro

. articulo manufacturado metaliirgico de fabricacién nacional o importado, si ésta

C es su principal actividad. Los empleadores que realicen tareas comprendidas en
las diferentes actividades de la industria clasificardn a su personal de acaerdo a
lo establecido en el presente convenio y dentro de la especialidad que constituya
su principal actividad. Se mencionan a titulo enunciativo, entre otras, las sigien
tes actividades de la industria metalirgica argentina:

1) Talleres mecénicos y electromecénicos en general,

2} Talleres mecénicos de reparacién general de automaotores, chapa v
pintura, rectificaciones, electricidad, etc,, concesionarios, agencias y todo tra
bajo vinculado a la reparaciém de vehiculos de autopropulsién,

3) Fabricacidn de tractores, maquinaria agricola y/o sus repuestos, en
tendiéndose por tales las méquinas, aparatos y/o immplementos gue se utilizan en
la preparacién del suelo, la labranza, la siembra, la plantacidn y el transplante;
la lucha contra las plagas; la cosecha, la preparacidn, la conservacién y el alra

cenamiento de los productos; la extraccibn, la conduccién v el almacenamiento de
” agua para fines agropecuarios y ofras actividades afines. Miquinas y/o acceso-
rios utilizados en la cria y en la explotacién directa del ganado, inclusive la gran
jera vy la quintera.

4) Fabricacién, montaje e instalacién por cuenta de terceros en y de
plantas industriales, de estructuras metdlicas, de madquinarias y de equipos in-
dustriales.

5) Fabricacidn y/o montaje de méquinas herramientas, de piezas o par
tes, de accesgorios y afines,

6) Fabricacitn de unidades de iluminaciénjde l&mparas eléctricas para
iluminacién y de luminaria y sus partes componentes.

7) Fabricacidén, reconstruccifn, reparacién y montaje de: vagones de
carga y especiales; coches de pasajeros; locomotoras diesel; coches motores;
motores diesel; motores de traccién; generadores principales; equipos de freno:
equipos eléctricos de alumbrado v calefaccién; elementos de choque; llantas; cen
tro de rueda; ejes; boogies; enganches autométicos; elementoéﬁconvencionales de
traccién y todo otro material ferroviario. '

8) Fundicién gris; aceros moldeados; maleables: modulan y demés pie-
T
zas moldeadas no ferrosas, AL

E
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9) Fabricacidn de: alambre, tornillos, remaches, clavos, cables, teji~-
do de alambre, bulones, tuercas; afines y similares.

10) Construcciones metilicas estructurales de todo tipo; fabricacién de
calderas, tanques, puentes gruas y aparejos.

11) Fabricacidén, instalacibén, reparacidn y conservacidén de ascensores,
montacargas y escaleras mecdnicas de todo tipo, velocidad y carga; de sus par-
tes y repuestos.

12) Fabricacién de aparatos eléciricos y mecénicos para el hogar v de
uso personal; hojas de afeitar.

13) Fabzricacidn de: armas, armamentos, municiones y afines.

14) Fabricacitn de méquinas de coser, familiares e industriales y sus
repuestos y accesorios,

15) Fabricacién de: cocinas, calentadores, aparatos de cafeteria, estu-~.
fas, farcles, garrafas, medidores, vadlvulas, reguladores de presién, quernado-
res, robineteria y demés accesorios vy partes a gas, eldctricos y combustibles
liquidos; piletas metdlicasg; elementos para sanidad y cirugia; camas y muebles

asépticos.

16) Produccidn, recuperacién, elaboracidn o transformacidén de metales
no ferrosos,

17y Fabricacién de cafios y tubos de acero con o sin costura, a través de
la transformacidn, sea de: flejes, chapa, lingotes, palanquilla, slab o barras,
uniones y accesorios varios,

18) Electrbnica.

19) Cromohojalaterias mecénicas: fabricacién de envases e impresidén li
togrdfica sobre metales,

20) Fabricacibn de: bronce, aceros y afines; orfebrerfa; fundicidn artis-
tica, cubiertos v cuchilleria.

21) Fabricacidén de rodamientos a partir de la transformacién de mate-

&

rias primas béasicas. Al

22) Produccidn de polvos metdlicos y/o la elaboram%& de toda clase de
productos utilizando la metodologia de la pulvimetalurgia. }f

‘,ow

3

23) Fabricacitn de: muebles, gabinetes, cajas, cajas % ‘rtes, camas, §i
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1lag, elisticos metdlicos,

24})Fabricacidn det herrajes, cerraduras y candados.

25)Fabricacién de maquinarias viales y/o sus repuestos; entendiéndose
por tales las méquinas, aparatos y/o implementos que se utilizan en la construce
cién y/o mantenimiento de caminos vy sus actividades conexas, y toda otra act1v1
dad que guarde estrecha relacidn con esos fines, tales como: motonwela.doras,
cargadoras frontales, escavadoras, tractores de uso vial, equipos diversos para
asfalto, apisonadoras, mezcladoras, rodillos vibratorios, (lisos y pata de cabra)
zarandas vibratorias, plantas de trituracién vy sus afines,

26)Fabricacién de todo instrumento destinado a: pesar, medir, contro-
lar v calcular,

27)Fabricacién de: herramientas, instrumentos de medicién v control,
matrices, electrodos para soldadura, herramientas con insertos de metal duro
y piedras abrasivas,

28)Fabricacién de: maquinarias y equipos para las industrias: textil,

del calzado, alimenticia, aceitera, alcoholera, de artes grificas, de articulos
de tocador, azucarera, de bebidas, de la carne, del caucho, cerdmica, del cor
cho, de la construccidn, del cuero, de dulces, de estaciones de servicio, farma
céutica, hidrdulica, neumdética, jabonera, lechera. maderera, marmolera y mo
saista, metaldrgica, minera, molinera, de movimiento de materiales, panadera,
papelera peletera, petrolera,plastlcas, sanifarias, de servicios piblicos, del
tabaco, del tanino, tintorera, del vidrio; sus afines y similares,

29)Fabricacidén, reparacién y montaje de carrocerias ¥ su complemen~
tacibn para vehiculos de transporte de pasajeros y cargas,

30)Galvanizado, enlozado, esmaltado, forjado y estampado sobre chapa
de hierro y afines,

31)Fabricacién y armado de: acoplados, remolques, semi remolques y
afines,

32)Fabricacidn de: motores, generadores, transiormadores, tableros
y aparatos eléctricos de uso industrial, cables y conductores eléctricos de alta
tensidn y de todo tipo.

¢

33)Fabricacidén y/o reparacién y/o rectificacién} ge partes, piezas y
repuestos del fransporte automotor. Fabricacién v/o repatg.cmn de todo tipo de
material de friccién para uso del automotor, industrial, et:ki .

i 3

34)Fabricacién, montaje y armado de automotores Qézx; general,
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35) Fabricacién y/o reparacién de: motores a combustidn, interna o a ex
plosidn; motores fuera de borda; estacionarios; marinizacién de motores y sus
partes, grupos electrégenos y afines, para traccién, arrastre o impulso de cual
quier tipo de vehiculos terrestres o navales; fabricacién, armado y reparacidn
de radiadores de todo tipo.

36) Fabricacién y montaje de carpinteria metdlica y de herreria de o-
bra.

37) Fabricacidn, reparacién y manutencién de méquinas de: escribir,
calcular, estadisticas, registros mecanizados vy afines.

38) Fabricacidn, reparacién y conservacibn de productos y elementos
para: refrigeracibn, calefaccibén y aire acondicionado; sus piezas, partes y re~
puestos,

39) Fabricacidén de: bicicletas, motocicletas, remociclos, triciclos, ro
dados y afines,

40) Fabricacitn de: juguetes e instrumentos musicales metdlicos,
41) Fabricacidn mecénica de: relojeria, joyeria y orfebreria.
42} Pulimento de metales.

43) Siderurgia, entendiéndose por tal, la fabricacién o la produccién de
arrabio o de hierro, partiendo de minerales ferrosos, aceros y sus laminados,

44) Fabricacién de artfculos para: ferreteria, escritorio, librerfa, ép-
tica, fotografia y cinematografia, instrumentos y/o elementos de escritura: lapi-
ceras, ldpices automéaticos, boligrafos v sus partes, ete.

45) Fabricacidn de articulos de: fantasia, botones, hebillas, cierres me
tdlicos, corredizos vy sus afines,

46) Depésitos de todo tipo de chatarra ¢ desochos, ferrosos o no ferro-
sos, prensado y corte de los mismos, asi como también los que efectfien el des-
guace de barcos, desarme de puentes, locomotoras, vagones,etc,

47) Fabricacién, montaje v/o reparacién de: pla.nengores, aviones y he-
licoptero; sus partes, repuestos Y accesorios; fabricacidén, nmipntaje y reparacidn
de motores de usos aeronfutico, sus partes, repuestos, y accegorios de aplica-

cién de uso en planeadores, aviones y/o helicdpteros, ﬁ

48) Fabricacién y/o recuperacién de aluminio, su larn}zn % , extrusiém
y/o trafilacién, 3

y
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Articulo 52, « Personal excluido: Queda excluido como beneficiario del
presente convenio el siguiente personals

« Gerentes;

~ Sub-Gerentes;

—~ Adscriptos a las Gerencias;

— Jefes;

~ Segundos Jefes (Sub-Jefes});

~ Habilitados principales;

- Apoderados con poder que comprometa al empleador;

~ Secretarios/as de Direccién, Vice-Direccién y Gerencia;

w Capataces Generales;

-~ y aquel personal que resulta excluido en razén de disposiciones lega-
les obligatorias que asi lo dispongan.

TITULO II

CONDICIONES GENERALES

CAPITULO 1¢

REGIMEN DE CATEGORIAS

Articulo 62.. Categorias personal obrero: A los fines de la ubicacién
del personal obrero en las diferentes categorias, se establecen con caricter ge-
neral v de aplicacidn a las distintas ramas y especialidades, las siguientes:

OFICIAL MULTIPLE: Es el oficial que realiza las tareas de mas de u-
no de los oficios tradicionales, Para revistar en esta categoria debe satisfacer
/ los requerimientos tedricos y practicos que a continuacién se detallan:

Conocimientos Tedricos: Conocer y aplicar las operaciones aritméticas
vy geoméiricas requeridas para el desarrollo normal y eficiente de sus tareas, co
nocer pricticamente los materiales a utilizar en los trabajos de su especialidad
o especialidades que domine (acero, bronce, aluminio, fundicién maleable, etc.);
asimismo dar las indicaciones de fabricacién vy tratamiento térmico de los mis-
mos. Tener conocimientos bisicos de dibujos mecdnicos, interpretando planos,
especificaciones, tolerancias, todo ello si la tarea lo requiere. -

Conocimientos Tebrico~-Préicticos: Debe ser capaz de trabajar indepen-
>, dientemente ejecutando con precisién, rapidez y calidad exigible a su categoria,
‘i sobre la hase de planos de conjunto o detalle, croguis o bxerﬁespeclﬁca.cmnes ver
bales o escritas, Debe ejecutar las tareas de més de un of1c§.p%a1mque en la pric
tica no las ejerza simultdneamente, pero en caso de serle re Lﬁerzdas debe cum-
plirlas y aplicarlas con la misma precisidn que las de su ofici §e pecifico., Usar
correctamente los elementos de medicién vy trabajar con toleragﬁc - especifica-~
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dag. Conocer el uso de las miqguinas de sus especialidades v las herramientas
que utilice,

Esta categoria es optativa para los trabajadores con excepcidn de aquellos ofi-
ciales que por razones de habitualidad, vienen realizando mas de un oficio, los
que quedardn automdticamente incorporados a esta categoria.

OFICIAL: Es el trabajador que ha realizado el aprendlzaJe tebrico y
prédctico de un oficio determinado y que ejecuta con precisién y rapidez sobre la
base de planos, dibujos o indicaciones escritas o verbales, cualquier trabajo de
su especialidad.

El operario que desee ser promovido a esta categorfa, debe rendir la prueba
préctica de suficiencia y reunir las siguientes condiciones:

a} Saber las cuatro operaciones aritméticas y tener nociones de geome-

tria,
b} Saber interpretar los planos gue requieran sus tareas,

c) Conocer los metales usados en la industria (acero, bronce, aluminio,
fundicién maleable; etc.),

d) Saber manejar las herramientas de medicién que requieran sus ta=-
reas (calibre, micrémetro, compases, transportadores, etc.}.

MEDIO OFICIAL: Es el trabajador que termind su perfodo de aprendiza
je vy que se encuentra en condiciones de efectuar tareas de esta categoria, pero
que no ha adquirido la competencia necesaria para ejecutar cualquier trabajo den
tro de su especialidad con la rapidez y precisién exigibles al oficial.

OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE: Es el trabajador que en ra-
zon de sus conocimientos, tiene las funciones de mayor res;gonsabj.hdad dentro
de un sector o linea de producczon o montaje, o recuperacidn y reparacidn, o ta
reas similares, cuyo proceso implica complejidad o precisién indispensable,
Dentro de cada rama se determinardn taxativamente las tareas correspondientes
a esta categoria.

OPERARIO ESPECIALIZADO: Quedan comprendidos en esta categoria
los trabajadores que realicen exclusivamente las tareas que se determinan en
las distintas ramas para esta categoria cuya realizacién, no requiere la univer-
salidad de conocimientos que demanda un oficio, y es realizada correctamente,
en produccién y calidad.

" v OPERARIO CALIFICADQO: Quedaran comprendfﬁos en esta categoria

g.&, ‘los trabajadores que por su practica y capacidad realizan @Drrectamente una o

e varias operaciones en un determinado tipo de méquina o eﬁcutan ciertos traba-
jos dentro de su especialidad, sin tener la universalidad deg c@noczmmntos que
requiere el operario especializado,
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Dentro de cada Rama se determinardn especificamente las tareas comprendidas.
en esta categoria,

OPERARIO: Es el obrero que ejecuta tareas manuales, simples, de
ayuda, de colaboracidn y tareas auxiliares que no requieren aprendizaje previo
v que ademds, alternativamente tienen asignadas tareas de carga v descarga,
acarreo y simple estibaje de materiales, @files y mercaderias, y tareas de Lim
pieza,

Dentro de cada Rama se determinarén especificamente las tareas comprendidas
en esta categoria y en especial las correspondientes a las tareas auxiliares,

PEON: Es el obrero que realiza exclusivamente tareas de limpieza en
general, tareas de carga y descarga, acarreo y de simple estibaje, de materia-
les, Gfiles y mercaderias.

Sin perjuicio de las categorias indicadas precedentemmte las Ramas,
que dada la naturaleza particular de su actividad asi lo requirid, establecierony
definieron categorias propias de aplicacidn,

Articulo 72,~ Némina bisica de oficios de la industria metalGrgicas
Se reconocen los siguientes oficios:

. Maitricero Herramentista Calderero
Tornero Afilador de herramientas Hojalatero
Ajustador Pantografista Cinguero
Electricistas Chapista Cepillador
Bobinador Furnista Mortajador
Herrero Rectificador Plomero
Fresador Gasista Trazador
Montador Alesador Herrero de forja
Modelistas Soldador argonista Cerrajero
Novyero Pulidor Trefilador cafios sin costura
Soldador eléctrico Caiista Chofer {registro profesional)
Soldador autégena Revisador telefénico Fundidor moldeador
Mecénicos Fraguador Tornero repujador
Pintor Carpintero Galvanoplastista
Tapicero Templador Mecénicos de bombas

Sin perjuicio de los oficios indicados precedentemente, las Ramas, que
~ dada la naturaleza particular de su actividad asf lo requiera, podrin determinar
", las tareas de oficio propias de aplicacién,

i{; Articulo 82, ~ Oficios propios de otras activida&eg : A los trabajadores
s con oficios propios de otras actividades y que los desempenéﬂi%;en el &mbito de la

industria metalirgica, se les reconocers la categoria que po%%an y se les paga-

rén los salarios bédsicos fijados en el presente convenio para. gsa categoria (por
% 5 “
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ejemplos albafiil, jardinero, parquista, vidriero, etc.).
Articulo 99, -~ Asignacién de categorias al personal obrero: La asigna

a - s * r a (s
cién de categorias al personal obrero se efectuarid conforme a la discriminacidn
de tareas por categoria establecida en el articulo 62 y en la rama respectiva,

Articalo 102, Pryeba para optar a _categorias superiores: Todos los o
breros dentro de las distintas categorias especificadas en la industria, podrin,
previa solicitud, rendir prueba de suficiencia para optar a categorias superiores
en los meses de abril y de octubre, sin que ello implique derecho a ocupar el nue
Vo cargo sino existiesen vacantes., Los medios oficiales que aprobaran la prueba
a que se refiere el padrrafo anterior y no pudieren ocupar la plaza correspoundien
te por falta de vacante cobraran el adicional establecido en el articulo g4c,

Los obreros para los que se establece este adicional 1o podrédn rendir
més de una prueba de suficiencia por afio, en cualquiera de las épocas de exdmen
establecidas en el pArrafo primero de este articulo,

Articulo 112, Conocimientos tedricos exigibles para la categoria de
'Oficial”: Toda exigencia de conocimientos tedricos a los fines de 1a inclusidn
de un obrero en la categoria de Voficial", se relacionari Gnicamente con el ofi-
¢io gue corresponde, salvo aquellos conocimientos que se han establecido para

cada Rama.

A los obreros que posean titulos de "oficiales de la industria', otorga-
dos por Escuelas Técnicas Nacionales, Provinciales, Municipales v sus incorpo
rados, se les otorgard a su presentacién, la categoria y el jornal de acuerdo al
titulo presentado,

Articulo 1292, . Reemplazos eventuales {transitorios) en tareas de catew
goria superior: En todas las ramas de la industria metalirgica se establece paw
ra el personal que realice reemplazos eventuales (transitorios) en tareas de cate
gorias superiores y que ejecute las mismas, el derecho a percibir la diferencia
entre su salario basico v el salario bidsico de 1la categoria superior para la que
fue designado, Tan pronto el obrero o empleado vuelva a realizar su funcién labo
ral en la categoria de origen cesari en el goce de la diferencia mencionada, sal
vo que el obrero o empleado haya trabajado cuatrocientas sesenta {460) horas en
forma continua o alternada en la categoria superior,

Tratindose de tareas insalubres se mantendrd el salario de la categoria
superior cuahdo el trabajador haya acumulado tresciené‘ais cuarenta v cinco (345)
horas en ese tipo de tareas., i

Las empresas deberdn entregar al trabajador céﬁ%stancia fehaciente de
las horas pagadas por este concepto, [
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Se considera reemplazo eventual (transitorio) ea tareas de categoria
superior aquél que se realice por ausencla del titular del puesto,

Articulo 132, - Régimen de Menores Aprendices: Es aquel obrero que e
tre los catorce y dieciocho afios, y previa autorizacién de la Comisidén Nacional
de Aprendizaje y Orientacibébn Profesional, inicia el aprendizaje de uno de los ofi
cios de la industria, y que luego de un periodo de cuatro (4) afios rendird la prue
ba de suficiencia para optar a la categoria de medio oficial en la especialidad a
que se ha dedicado., El aprendiz menor de dicciseis afios, deberi completar el a
prendizaje practico con estudios tedricos, correspondientes a su oficio, Tendrin
validez y se computardn en el curso de aprendizaje, los periodos trabajados en
calidad de aprendiz en los distintos establecimientos industriales, siempre que e
llos hayan sido cumplidos en una misma especialidad, Con este fin cada patrén
entregard al aprendiz que egrese de su establecimiento un certificado en el que
conste el tiempo que a sus drdenes el operario se ha desempefiado como aprendiz
v la especialidad en que lo ha hecho.

Cumplido el cuarto afic de aprendizaje, si aprobara el exdmen de medio
oficial, ingresard a esta categorfa. Si no aprobara ¢l exfmen cobrari el salaric
de operario hasta que apruebe dicho exdmen.

Articulo 142, -~ Categorias de Empleados: Las categorias del persona’
de emnleados se encuentran establecidas y definidas en la Rama respectiva (T{-
twlo VI, Capitulo IX).

Articulo 152, « Vacantes: Para llenar las vacantes que se produzcan
dentro de cada establecimiento se tendrd en cuenta el personal del mismo,y sera:
cubiertas con preferencia con el obrereo o empleado de mayor capacidad y antigiie
dad de la categorfa inmediata inferior. Las vacantes que a criterio de la empresa
se consideran disponibles, serén anunciadas al personal,

Artieulo 162, Menoscabo Moral: Ningin obrero o empleado podrs ser
destinado a realizar trabajos que le signifique menoscabo moral, Los obreros o
empleados que circunstancialmente tengan que realizar tareas inhereates a una
categoria inferior a la que revi stan, no podrd sufrir modificaciones en su catego
ria. Los gbreros o empleados que en su desempeiio habitual desarrollan activida
des comprendidas en distintas categorfas o tareas, podrén ser destinados a todos
los trabajos de su habitualidad,

Articulo 172, « Comisibén de Clasificacidn: En los casos en que asi corres
ponda para la aplicacién de este Convenio y dentro del término de noventa dias
de la fecha del mismo se proceders a la clasificacién del personal en cada esta-
blecimiento con intervencién de la Comisidn Interna. En los casos en que exista
acuerdo, lo convenido tendrd valor obligatorio; y los casos de dis crepancia se so
meterdn a la Comisién Pafitaria General. Las actas y planillas correspondientes
se confeccionardn por triplicado y llevarin sello y flrrnéi&% las partes interesa-
X ﬁé ser finalizada den

das. Fn todos los casos la reclasificacidn del personal deb

A

tro del término de seis meses de la fecha del convenio, 5
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Artfculo 182, - Mantenimiento de categoria de "Oficial: Queda esta
blecido que las categorfas de Oficiales y Oficiales Mualtiples asignadas por la
Comisién de Interpretacién o por la Comisién Paritaria General, no podrén ser
disminuidas por la aplicacién de las actuales condiciones,

CAPITULO 290

JORMNADA DE TRABAJO

Articulo 192,~ Cumplimiento jornada de trabajo: La jornada de traba
jo serd cumplida integramente respetando en su totalidad la hora de iniciacién ¥
finalizacién de la misma, de acuerdo a los horarios y/o modalidades de trabajo
que en cada empresa estén establecidos,

Articulo 202, Descanso en horario continuo: Todo el personal cuan
do frabaj e en tumos diurnos continuados de ocho (8) omas horas, o nocturnos
de siete {7) o més horas continuadas, o en dfas sidbados en horarios dimrnos de
siete (7) horas continuadas, gozard de un descanso de treinta (30) minutos DARrE
metrendar, Las mismas franquicias se le otorgarén al personal femenino que
trabaj ¢ en turnos continuados de siete (7) u ocho (8) horas, cuando la autoridad
de aplicacién asi lo autorice. Queda establecido que este descanso no puede ser
descontado ni recargado en la jornada de labor, sin mengya de sus salarios.
Queda asimismo establecido que el presente articulo no poede ser causa para la
disminucion de descansos mayores que actualmente estuviere gozando el perso-
nal, en razén de la naturaleza y el lugar de sus tareas.

Articule 212,~ Descanso en horario discontinuo: Todo establecimien
to de la industria que trabaje con horario alt ernado, destinarid como minimo dos
horas y como méximo tres en la intercalacién de su horario, con la excepcidn
de los casos en que las partes convengan la modificacidén de estas condiciones.

Articulo 222.- Cambios de horarios y traslados: Los cambios de ho
rarios o los traslados que constituyan medidas de caricter colectivo deberdn ser
comunicados previamente por el empleador a la represeatacién sindical.

Articulo 232.- Horas extras o suplementarias: En los casos en que
fuere necesario realizar tareas en horas extras o suplementarias, a los efectos
de la correspondiente autorizacién, deberd requerirse la previa conformidadde
la organizacién sindical, debiendo pagarse las horas extras o suplesasntarias con
¢l cincuenta por ciento (50%) de recargo en dias hibiles, ¥y con el cien por cienw
to (100%) de recargo, los dias sdhados a partir de las trece (13) horas, los dias
domingos y los dias feriados obligatorios; mientras no se trate de las excepcio-
nes previstas en la legislacidn vigente, v aln cuando no%;%mediare sutorizacidn ad-
ministrativa.

3 %
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Articulo 24¢,- Inasistencias imprevistas: El }gr?a%ajador que ne concu
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rra a sus tareas por causas no contempladas en esta convencién colectiva dard
el aviso correspondiente dentro de la primera mitad de su jornada., El personal
que trabaja en jornada nocturna, deberd efectuar el eviso indefectiblernente den
tro de la rmedia jornada del turno siguiente, En los casos de horarios disconti~
nuos se entenderi por 'mitad de la jornada't, el fin de las primeras cuatro (4)
horas de la jornada de trabajo.

Axticulo 262, Permisos especiales: Los empleadores otorgarin e’
misos especiales al personal, sin goce de haberss, para atender asuntos priva-
dos no previstos en este Convenio, por causas de necesidad debidamente justifi-
cadas. Los plazes de los permisos oforgados por la aplicacidn de este articulo
no serdn descontados a los efectos del cémputo de la antigiedad y demds benefi
cios. Todos los permisos deberdn ser solicitados con una anticipacidn no menor
de tres {3) dias, salvo circunstancias especiales,

CAPITULO 3¢

REGIMEN DE ANTIGUEDAD

Articulo 262,- Gdémputo de tiempo de servicio: A todaos los efectos le
gales y convencionales, se computa®d "tiempo de antigiiedad”, el de la duracién
de la vinculacién y el tiempo de servicio ante rior cuando el trabajador que ha~
biendo cesado en su relacién de dependencia por cualquier causa, reingresare a
las Grdenes del mismo empleador,

Articulo 272.- Escalafbn por antigiedad: Todo el personal comprendi
do en el presente Convenio cobraré, a partir del primer afio de antigiedad en su
relacion de dependencia, una retribucién adicionat automéitica de acuerdo con lag
siguientes normas:

a) los trabajadores jornalizados: el uno por ciento (1%) del jornal ba-
sico de su respectiva categoria, por hora, por cada afio de antigliedad.

b} los trabajadores remunerados por mes (obreros mensualizadcs i
empleados): el uno por ciento (1%) del sueldo basico de sy respectiva categoria,
por mes, por cada afic de antigiiedad.

c) debe ser pagado independientementa de la remuneracién establecida
en este Convenio, Lios mavores jornales y sueldos que se cobren no implica que
en los mismos esté incluido el bemeficio que se pacta por este articulo.

d} su pago se justificard Gnicamente con la liquidacidn pextinente, don
i * de deberd estar imputado a este rubro; integrando ¢l salario a todos los efectos
¥ de la relacidén laboral, il

-~ L
- %

n
e) el obrero o empleado que cumnpla afios de antlgﬂed\ad entre los dias
3
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primero {12) y quince (15} del mes, comenzard a cobrar el adicional o el incre
mento del mismo, a partir del dia primero (12} de ese mes, El que complete
afios de antigliedad entre los dfas diez y seis (16) y treinta y uno {31), lo cobra
rd a partir del dia primero (12) del m¥es siguiente,

CAPITULO 4¢

DISPCSICIONES SOBRE HIGIENE, SALUBRIDAD

Y SEGURIDAD

Articulo 282, - Cumplimiento de disposiciones sobre Higiene: Los em
pleadores deberdn observar estrictamente las disposiciones legales vigentes so
bre higiene e instalaciones sanitarias; mantener los demdés elementos necesarios
para el aseo del personal, debiendo tomar intervencidn da autoridad competente
en todos los casos que le sea requerida. Los trabajadores deberin colaborar en
el mant enimient o de la higiene y la salubridad de los Establecimientos.

Articulo 299, « Provisidn de agua: Los Establecimient os deberdn con-
tar con instalaciones adecuadas para el suministro de agua potable a su personal,
conforme a la naturaleza de la actividad industrial v a las condiciones climatol-
gicas de la zona,

Cuando la naturaleza de las tareas exija a los trabajadores una higie~
nizacién completa, las instalaciones correspondientes deberin estar dotadas de
agua caliente,

Articulo 302, - Provisién de elementos de proteccién v seguridad: Los
empleadores proveerédn a los trabajadores, para su uso durante las horas de la.
bor, todos los elementos necesarios para la proteccién y seguridad cuando las
tareas asi lo requieran.El personal estd obligado indefectiblemente a utilizarlos
y conservarlos debidamente, siempre y cuando los elementos previstos sean los
adecuados,. Por ejemplo:

a) Para las tareas que se realicen a la intemperie, en dias de lluvia
.. ¥ cuando las necesidades asi lo requieran, se proveerd al personal de encerados
. i i y botas de goma.,

b) Al personal que realice tareas det erminadas come peligrosas sele
proveerd de calzado de seguridad, cuando dicha tarea asf lo requiera,

¢} A los soldadores eléctricos, ademés de las peftinentes antiparras,
guantes y calzado de seguridad, se los proveers de un delaﬁ§a1 con proteccidn de
plomo y a los scldadores de autégena con un delantal de cueéé}i cromo o amianto,

" < k]
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d) Al personal que realiza tareas en altura, se lo pét%\{?geré de cinturén
3 N
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de seguridad y casco protector,

e} En aquellog casos no contemplados por la legislacién vigente y en
los que no exista acuerdo de partes, se estard a lo que determine la autoridad
de aplicacién correspondiente,

Articulo 312,. Proteccidn en instalaciones v maquinarias: Las inge
talaciones y maquinarias de los Establecimientos deberdn contar con las protec
ciones de seguridad adecuadas, conforme a su uso y destino.

Articulo 322,~ Limitacién en la atencién de determinados equipos:
La atencién de miquinas-herramientas, compresores, calderas, turbinas, mo-

tores diesel, equipos eléctricos de transmisién y mantencibn, etc, estard a car
go de los obreros que lo hacen habitualmente o conozcan su manejo,

En los equipos de aire acondicionade queda prohibida la limpieza de
filtros con el ventilador en marcha, cuando asi lo solicite el obrero,

Articulo 332,- Condiciones particulares para tarcas insalubres; Se
establecen las siguientes:

2) A todo obrero que trabaje en tareas o secciones insalubres, se le
computard cada hora trabajada en esas condiciones como una hora y veintemi

nutos, siempre que las tareas las desempefie la mayor parte de la jornada, de
acuerdo a lo establecido en la ley;

b} Las remuneraciones por las tareas insalubres serin liguidadas en
la forma indicada en el inciso a), y de acuerdo con los salarios por hora que

se fijan en el presente convenio, quedando sin efecto toda of ra forma de ligqui~
dacién sobre la base de seis (6) horas de trabajo,

¢} Cuando el obrero fuere remunerado a destajo, con prima o con
cualquier ot ro sistema andlogo que represente un j ornal superior a los bisi-

cos establecidos, a los fines de la liquidacién pertinente de una hora veinte mi

nutos por cada hora trabajada en tareas o secciones insalubres, deberidn compu
tarse las retribuciones mayores asignadas;

d) Si la autoridad de aplicacién competente levantara la insalubridad
de las tareas o de las secciones de un Establecimient 0, los obreros deberan
cumplir el nuevo horario autorizado:

~TEMEGS) L1V .T3

A e) La modificacién de la jornada de trabajo, en wirtud de lo estableci
“xe 7§ doen elinciso d), solamente podrd disponerse previa resblucién de la autori-
% - dad compet ente; L8
A et
W/ ;E; !
f} Las disposiciones de este artfculo también corn
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ros mensualizados y a los empleados que trabajen en tareas o secciones insala-
bres durante la mayor parte de la jornada, exclusivamente en cuanto a la reduc
cidn de la jormada a seis {6) horas diarias o treinta y seis (36) horas semanales,
y no en relacién al sueldo que perciban, que no tendrd reducciones por esta cau
sa .

Articulo 342,~ Provisién de 1 litro de leche: En todos los Estableci
mientos de la Industria Metalirgica que cuenten con secciones, ambientes o ta-
reas insalubres, el personal de los mismos, recibird un (1) 11tro de leche pordia,
Idéntico criterio se seguird en aquellos casos en que la autoridad de aplicacidn lo
determine explicitamente.

CAPITULQO 52

ACCIDENTES Y ENFERMEDADES

INCULPABLES

Articulo 35¢,.~ Régimen para accidentes y enfermedades inculpahbles:
Para gozar de los beneficios de la Ley en cuanto a enfermedad v/o accidente in~
culpable, el personal deberd dar cumplimiento a los siguientes requisitos:

12) El trabajador que faltare a sus tareas por causa de enfermedad oac
cidente inculpable, deberd comunicarlo a la empresa dentro de las primeras ho-
ras y hasta la mitad de su jornada de labor, pudiendo hacerle por los siguientes
medios:

a) Por telegrama, en el que deberi expresar su nombre y apellido v el
motive de su inasistencia, aclarando si se trata de enfermedad o accidente incule

pable,

b) Por aviso directo del interesado, en el establecimiento, oportunidad
en la que la empresa tomard conocimiento extendiendo un comprobante gque justifi
que dicho aviso,

c) Por cualquier persona que avise en nombre del interesadq en el esta
blecimiento. En ese acto debera acreditar su identidad con documento fehacmnte
oportunidad en la que la empresa extenderid un comprobante por dicho aviso.

d) Aviso telefénico; solamente en los casos que en la actualidad ya se a
plique este sistema o en el futuro si las empresas resolvieran establecerlo., En

ese caso deberd efectuarse de tal manera que permita justificarlo debidamente.

5*&
3?—

22) Excepcionalmente para el trabajador que trabajeé @,p turnos nocturnos
P ¥y Que no cuente con los medios precedentemente indicados en logsitems a), b), c)
7 y d) del inciso anterior para el correspondiente aviso de enfem@&ad deberi hacer
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lo indefectiblemente dentro de las primeras horas del furno siguiente,

32) Cuando el trabajador no se encuentre en el domicilio real que tiene
denunciado en la empresa, comunicard esa circunstancia en el mismo momento
de notificar la enfermedad o accidente inculpabie,

42) La omisibn injustificada de la comunicacién de la enfermedad o ac-~
cidente serd considerada como acto de indisciplina, pero no alterari su derecho
al cobro de las remuneraciones respectivas si su existencia, teniendo en conside
racibén su cardcter y gravedad, resultase inequivocamente acreditada mediante
certificado médico extendido por facultativo habilitado,

5€) El enfermo facilitard em todos los casos el derecho de verificar su
estado de salud por parte del servicio médico del empleador. En los casos en que
la verificacién no pueda realizarse por no encontrarse aquél en el domicilio que -
indigque por haber concurrido al consultorio médico que lo asiste o a cualquier o-
tra institucidn de cardcter médico asistencial, el interesado debers arbitrar las
medidas necesarias para facilitar la verificacidn, concurriendo al médico de la
empresa o reiterando la notificacién.

62) En el caso que el enfermo no facilite la verificacidn por parte del
servicio médico del empleador, no tendrd derecho a exigir ]Ja retribucidén corres-
b pondiente a los dias de trabajo que hubiere perdido por énfermedad o accidente in
culpable, Cuando el empleador, en uso de sus defechos, no realice la verificacidn
de la enfermedad notificada, en ia forma prevista en el inciso 12}, el trabajador
con la sola presentacidn del certificado de su médico o de cualguier institucidén de
cardcter médico asistencial que determine la naturaleza de la dolencia, la imposi
bilidad de trabajar y el tiempo por el cual se encontrd tmposibilitado, tendri dere
cho al cobro de la retribucién correspondiente al periodo que acredite o justifique
ese certificado médico. En caso de diagndstico de carbdcter reservado, el médico
del empleador deberd solicitar la historia clinica al médico que lo asiste o a laen
tidad asistencial donde se asistiere el enfermo,

B

72) El trabajador no estd obligado a seguir las prescripciones que deter
mine el servicio médico del empleador, pero si, tiene la obligacidén de permitir
en todos los casos, la verificacién de su estado de salud y la medicacién aconseja-
da, dentro del horario de siete (7) a2 veintiuna (21) horas, como igualmente vigilar
el curso de la enfermedad o accidente inculpable,

82) En los casos en que el médico del empleador notifique al interesado
la fecha de alta de la enfermedad o accidente inculpable y el trabajador continuara
. imposibilitado de prestar servicios, éste comunicari esa circﬁgz_lstancia al empleal
dor en cualquiera de las formas establecidas en el inciso 12), akiégiectos de facilitar
una nueva verificacifn. 1

3
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929) A partir del momento en que el empleador sea noti_f%é do del estado.

P
i

2

Faow, N7 G008 - 1,600,000 - IV - T4 ; %‘m P
E-»s



£

P, HY 008 4300060 - iV - 74

s . . ,r"_r a 5 ,
@/-':f{;;wz‘fzm e é—-?rzéfr;;m

de enfermedad o accidente inculpable del trabajador, realizada en cualquiera de -

las formas ya indicadas, les serdn pagadas a éste las remuneraciones que le co

rresponda por tales motivos, cuando la dolencia haya sido justificada por el em-
pleador previa verificacién o cuando ésta no se haya practicado, por su médico o
por aralquiera otra institucién médico asistencial y el interesado presente certi-
ficados médicos que relnan los reguisitos establecidos en el inciso 59¢).

CAPITULQ 69

ACCIDENTES DEL TRABAJQO

Articulo 362,- Régimen de accidentes del trabajo: Todo trabajador que
sufriere un accidente de trabajo o padezca de una enfermedad profesional de las
previstas en la Ley 9688 y sus normas ampliatorias y modificatorias, cobrari,
desde el momento en que se encuentre impedido de trabajo, sus remuneraciones
integras como sl existiera efectiva prestacién de servicios. Pasado el término
de un afio, la incapacidad se considerard como permanente a los efectos de la in
demnizacién, Los salarios pagados de acuerdo com lo previsto en el primer parra
fo del presente articulo, en ningin caso podran descontarse de la indemnizacién

que pudiera corresponderle,

CAPITULO 72

ROPA Y UTILES DE TRABAJO

Articulo 379,- Régimen para la provisién de ropa de frabajg: Se esta-
blece la siguiente reglamentacidn:

a} A todo el personal obrero mensualizado o jornalizado se le proveera
de dos equipos de ropa de trabajo por afio (por ejemplo: dos mamelucos o dos am
bos), en tela preencogida y dentro de los colores y calidad del rango habitual de
la ropa de trabajo.

b) En casos de deterioro: prematuro de la ropa de trabajo, que imposi-
bilita su uso, imputable a la tarea que cumple el trabajador, el empleador debe-
ré reponer las prendas, las veces que sea necesario, contra devolucidn de la uni

dad anterior.

c) La conservacidn, lavado y planchado de dichas prendas, como asimis
mo la reposicibén de las mismas en caso de pérdida, extravio o destruccién, corre
ré por cuenta exclusiva del trabajador.

d) Las prendas de trabajo serdn entregadas bajo- co@tmcia escrita y su
uso serd obligatoric dentro del establecimiento, Si egresara deila empresa el tra
bajador deberd proceder a su devolucién o, en su defecto, debeﬁa pagar el impor
te correspondiente, gque constarid en el recibo extendido en el ento de su entre
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ga al trabajador.

¢) La entrega de las prendas de trabajo podrd ser compensada, si el
empleador asi lo dispusiera, por drdenes de compra o por unha suma de dinero e-
quivalente a su valor, para ser adquiridas en las firmas proveedoras gue la em-~
presa designe y dentro de las caracterféticas que ésta haya fijado en lo que se re
fiere a precio, tipo de prenda, color, etc.

f) Al personal que ingrese debera entregarsele en el término de treinta
(30) dias, dos equipos de ropa simultdneamente. Este personal al afio de antigiie~
dad se incorporari al régimen del inciso g).

g) Las empresas podrén entregar los dos equipos de ropa de trabajo en
forma simultinea o, en su defecto, um equipo en el mes de abril y el otro en el
mes de octubre de cada afioc calendario.

h) Al personal de empleados no retribuido a sueldo y comisitn, se lede
berid suministrar dos guardapolvos o dos juegos de pantalén y camisa por afio, su
jeto a lo dispuesto en los incisos b), c), d), e}, f) v g) del presente articulo.

i) Cuando el empleador establezca la obligatoriedad de otro tipo de ves
timenta, debera proveerla sin cargo dentro de las condiciones convenidas en el

presente arkiculo.

J) A todo trabajador que solicite la provisién de calzado de seguridad
deberd suministrdrselo a precio de costo, si el mismo no le correspondiera de a
cuerdo a lo establecido en el art, 309.

k} A todo el personal al que se le obligue usar uniforme o vestimenta es
pecial, deberd suministrirsele, ademds, dos (2) camisas y dos (2) corbatas, por
afio, siempre que se le exija determinados color y calidad de prendas.

1} Al personal mencionado en el inciso k) precedente, se le proveerd de
impermeable, o sobretodo, o campera, de acuerdo con la tarea gue desempeifie,
para ser usado en horas de trabajo y cuando las necesidades del servicio ast lo re
quieran.

H} Las inscripciones que llevarén la ropa de trabajo y los uniformes; o
vestimenta especial, serdn de tamafio reducido, En los casos en que se especifigue
la tarea, la inscripcién serd suplementaria v no estard fijada en la prenda, Quedan
exceptuadas de las disposiciones de este inciso, las gorras de servicio,

Articulo 382,- Régimenpara la provision de herréi;riientas: Se estable.

“'ce el sipuiente régimens: i
EIREY

!
i
a) Los empleadores deberdn proveer a todo el persongl de las herramien
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tas, instrumentos de medicidn, Gtiles y elementos necesarios para desempefiar
sus respectivas tareas;

b) La reposicidn de esosdementos, cuando el desgaste por el uso nor-
mal y habitual la haga necesario, estard a cargo del empleador;

c) Cuando se carezca del instrumental requerido o por incumplimiento
de 1o indicado en el incisc b) precedente, se registraran deficiencias téecnicas en

los trabajos encomendados, el trabajador quedari eximido de regponsabilidad, -

Articulo 392,~ Valijas de herramientas: Las valijas para herramien-
tas o para materiales que el trabajador deba utilizar para el camplimiento de sus
tareas fuera del Establecimiento, deberdn contener las herramientas, repuesfos
y materiales necesarios,

CAPITULO 8@

REGIMEN DE 1ICENCIAS ESPECIALES
Articulo 409, «

Licencias especiales pagas: Conforme a lo sefial ado en
el art. 72 del Decreto-Ley 18,338/69 v en la Ley 20.744, reconbcese el siguiente
régimen de licencias especiales pagas:

a) Por nacimiento de hijos: dos dias corridos, uno de los cuales debe
ser dia hébil.

b) Por fallecimiento de cényuge, padres, hijos, hermanos, suegros o
abuelos: tres dias corridos, uno de los cuales debe ser dfa habil,

¢} Por matrimonio: diez dias corridos, que podrin ser sumados a las
vacaciones anuales,

d) Al personal que curse estudios en la ensefianza media o universitaria
con planes oficiales de ensefianza o autorizados por organismo nacional o provin-
cial competente, se le otorgard durante el afio calendario, diez {10} dias hibiles

corridos o discontinuos para ser utilizados en perfodos de exémenes, debiendo ex
hibir el comprobante oficial de haber rendido dichas pruebas,

e} Los dadores voluntarios de sangre, que sean llamados a darla, que~
dan liberados de la prestacién de servicios el dia de su cometido,

=
e

f) En caso de mudanza total: un (1) dfa de permis
“‘j(iv . quellos casos de trabajadores que vivan en hotel o pension,

o .
6 ,con excepcidn de a-
T iiy

i
g) Por revisacién médica obligatoria vy previa al se
correspondienfe, El

dula de citacién,

3

et

%ﬁﬁcio militar: el dia
trabajador deberd presentar el certificads g

%rtinente ola cén

oo
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o h) En caso de enfermedad o de accidente grave del cényuge, padres, he:
manos o hijos, que convivan y estén a exclusive cargo de un obrero o empleado, d
bidamente comprobado, el empleador se compromete a conceder el permiso nece-
saric para atender al paciente, si tal cuidado es indispensable para la vida del mi
mo y si dicho obrerc o empleado es la dnica persona que puede hacerlo, El empile
dor tiene derecho a verificar por su médico o por visitadora social la veracidad de
la causa invocada; si asi no lo hiciere se deberdn pagar las ausencias contra la jo3 g
sentacién del certificado médico que justifique las situaciones sefialadas. Kl traba
jador que deba faltar a sus tareas por las circunstancias previstas en este inciso,
daré aviso al empleador por los medjos establecidos en el inciso 19) del articulo
352,

Este beneficdo se concederd al trabajador hasta un miximo de dos (2)
o tres {3) meses por afio segin que su antigtiedad en el establecimiento, sea infe-
rior o superior a diez {10) afios, respectivamente, E] afio dentro del cual se cone-
cederd este beneficio, se contard a partir de la fecha de iniciacidn del goce del
mismeo,

Articulo 412, ~ Dia del trabajador metaldrgico: En conmemoracién del
"dia del trabajador metaldrgico'l, el 7 de setiembre de cada afic no se cumplirdn
tareas en los establecimientos de la industria. Por lo tanto, a los trabajadores
mensualizados no se les efectuard descuento alguno por tal causa y Gnicamente a
los remunerados por dia o por hora, que reinan las exigencias que establece lale
gislacidn vigente para el pago de feriados obligatorios, se les liquidard el jornal
respectivo, aim cuando la conmemoracién coincida con un domingo, Los trabajado
res que por necesidades o modalidades de la produccién deban prestar servicio el
dia 7 de setiembre, ademas de la retribucién que les corresponda por la presta-
cién de servicio cumplida, cobrarin el importe equivalente a una jornada normal
de trabajo en pago del ""Dia del trabajador Metaldrgico". El obrero que en esa fe~
cha se encuentre enfermo o accidentado v no perciba remuneracién por esa causa,
tendri derecho al beneficio de este articulo.

Articulo 422.- Dia no laborable: 12 de Enero: El dia 12 de enero de ca
da afio es dia no laborable. La remuneracién del obrero jornalizado correspondien
te a este dia, serd liquidada conforme al régimen de los dias feriados de PAgO 0-
bligatorio,

CAPITULO 92

ORDENAMIENTO DE LAS

REI.ACIONES LABORALES

\

Articulo 432.. Documento situacién laboral: Log 5; mpleaderes entrega-
ran a todo su personal una tarjeta, cuyo duplicado firmaré el empleado u obrero

L
- (firma de notificacién), la que llevard consignados los 9.igui\exﬂ\;;g;%\?s'i datos: a) nombre
y @pellido; b) fecha de ingreso; c) categorfa actual; d) fecha de"-;;é}f'gnacién de cates’
it
%%
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g‘bri’a; e) sueldo o jornal. Esta tarjeta se renovari cada vez que el empleado u o
brero sea promovido en su categorfa, debiendo hacerlo en este casc los emplea~
dores dentro de los treinta (30) dias subsiguientes a la promocion,

Ariiculo 442, - Comunicaciones al personal: Las comnnicaciones diri
gidas al personal, ya sean de caridcter gremial o particular, se efectuarin siem
pre en idioma castellano.

Articulo 452,~ Cambio de domicilio del trabajador: Todo cambio de
domicilio o teléfono deberd ser denunciado por el trabajador al empleador dentro
de las cuarenta y ocho {48) horas de producido. De esa denuncia se dejard cons-
tancia escrita, de la que el empleador entregard una copia al trabajador, Mien-
tras no se haya registrado el cambioc en la forma antedicha, se considerardn va-
lidas las comunicaciones dirigidas al Gltimo domicilio denunciado por el trabaja~
dor. El personal que se encuenire domiciliade fuera del radio de distribucién de
correos y telecomunicaciones convendré con el empleador la forma de recibirlas
comunicaciones postales o telegrificas, en caso de no poder constituir un domici
lio dentro de aquel radio,

Articulo 462.~ Cambio de estado civil: Por constancia escrita y den
tro de los cinco (5) dias de producido, el trabajador deberd comunicar al emplea
dor cualquier cambio que tuviera en su estade civil, como asi igualmente indica-
rd en las personas de su familia o de sus beneficiarios las modificaciones o varia
ciones ocurridas con respecto a su (ltima declaracidén que importen una adquisi-
cién, modificacién, transferencia y/o extincién de los beneficios o asignaciones
del presente convenio o emergentes de disposiciones legales,

Articulo 472.- Préstamos al personal: En caso de necesidad debida-
mente comprobada, los empleadores contemplaridn la posibilidad de otorgar prés
tamos a sus trabajadores, directamente o por intermedio de instituciones banca-

rias gutorizadas.

Articulo 482,. Reconvenciones al personal: Ningdn superior podrd re
convenir disciplinariamente en voz alta a sus subalternos, ni haverlo delante de
una fercera persona de igual o inferior jerarquia, ¢ extraifia al establecimiento.

Articulo 492.~ Renuncia de beneficios: Ningin trabajador podrd re-
nunciar a log beneficios que le acuerda el presente convenio, quedando nulos to
dos los pactos que con ese ohjeto se hubieren celebrado o se celebren en el futu~
ro,

A
2 Articulo 502,~ Certificado de trabajo v de aportegaprevzslonales' A
’ todo trabajador que cese en su relacién de dependencia, el e eador deberd ex

I

tenderle el pertinente certificado de trabajo, con la constancia e la categoria

que tenia asignada a la fecha de su baja, y la certificacién de épﬂ%tes previsiona
)
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A fuera del castellano, uno o méis idiomas, y siempre que el usd @
* sean requeridos para el desempefio de sus tareas habituales, deiles pagard un Ua.

iy

Articulo 512.- Documentacién habilitante para trabajadores menores

de edad: Los menores de edad que ingresen a trabajar bajo relacién de dependen-

cia, deberan presentar la documentacién que exijan las disposiciones legales vi-
gentes en la jurisdiccidn del establecimiento. Los empleadores debersn cumplir
con las obligaciones pertinentes a su cargo.

Articulo 522, Seguro de Vida: Para todo el personal de la industria
metalirgica se concertari un seguro de vida colectivo, de cardcter obligatorio,
con la Caja Nacicnal de Ahorro y Seguro por un capital uniforme de $ 13.000, -~
{Diez milpesos ) por persona, cuya prima estard a cargo del empleador y deltra
bajador por partes iguales. El beneficio establecido por este articulo es indepen~
diente de cunalquier otro régimen de previsién, seguro o subsidio que las empre-
sas tengan en vigor. Sin perjuicio de lo expuesto precedentemente las partes sig-
natarias de esta Convencién y durante la vigencia de la misma, podrin en cual--
quier momento sustituir el sisterma de contratacifn expresado,

TITULO I1]

PAGOS ESPECIALES

CAPITULO 12

ADIGIONALES POR TITULO O POR IDIOMA

Articulo 532.- Titulo de "Técnico'" en personal obrero: A los obreros
que posean titulo de "técnico industrial® (plan de estudio minimo de seis afios},
expedido por Escuelas Industriales o Técnicas, Nacionales, Provinciales, Muni-
cipales, o sus incorporados, se les pagari un "adicional” de cincuenta y cinco pe
sos ($ 55) mensuales a partir de la fecha de presentacién del mismo. Asimismo,
a la presentacidn del titulo se les debers asignar la categoria de "oficial' de a-
cuerdo con su especialidad.

Articulo 542, ~ Titulo de "estudios secundarios! en empleados: A los
empleados gue posean titulo de "estudiocs secundarios! completos {nacional, nor-
mal, industrial o comercial) expedidos por colegios nacionales, provinciales, mu
nicipales o sus incorporados, se les pagard un "adicional" de cincuenta y cincope
sos {$ 55) mensuales, a partir de la fecha de presentacidn del mismo. Quedarin
excluidos de este beneficio, los vendedores, los viajantes y los que tuvieren titulo
universitario,

- . £
Articulo 559,- Idiomas: A los empleados que domiii??n perfectamente,
‘de los mismos les

i

dicional'! de ciento tres pesos ($ 103} mensuales, por cada idicﬁirﬁ@ que utilice,

[
i ?&X
L

‘~.

e

wmﬂwf'l”“'_"".'
d;;.v;wﬁ"“'"

Foear MY ROGE - 1A0NG00 - (Y < TE



P

@/'}((./;f?.fﬁf%‘ﬂﬁ e é?{féfgm

CAPITULO 28

ASIGNACIONES Y SUBSIDIOS FAMILIARES

Articulo 562, -~ Asignaciones vy Subsidios familiares legales: El emplea
dor debera pagar las asignaciones y subsidios familiares establecidos por las dig
posiciones legales vigentes., Tanto el empleador como el trabajador estén obliga-
dos a exigir y & presentar la documentacidn que acredite el derecho v la obliga-
cién de su pago, dentro de los plazos legales, El empleador deberd extender cons
tancia de la recepcidn de la documentacidn pertinente.

Articulo 872,- Subsidio por padres incapacitados: Se establece el gi-
guiente regimens

a) Al trabajador que tenga a su exclusivo cargo padres incapacitados que
no cobren beneficios de jubilacibn, pensién, u otros recursos, se le pagars un
“subsidio'’ de ciento cincuenta pesos {§ 150) mensuales por cada uno de los proge-
nitores que se encuentren en tal situacidn,

b) El importe mencionado se modificard en la misma proporcién que su-
friere la asignacidn familiar por esposa, en razén de su incremento por digposi~
ciones legales,

¢) Durante el tiempo en que el trabajador dejare de cobrar salarios por
enfermedad o accidente inculpables, y se encontrare gozando del periodo de reser
va de puesto establecido por la ley 20.744, continuard cobrando el adicional estaw
blecido en este articulo, sin que este beneficio modifique la situacién legal de su
relacién de trabajo,

Articulo 582, ~ Subsidio por “fallecimiento! de familiar: Por fallecimien
to de cényuge, padres, hijos, hermanos, o suegros, el trabajador cobrard un''sub
sidio” de un mil cien pesos ($ 1.100),

Para tener derecho al cobro de este subsidio, el trabajador deberi acre-
ditar debidamente el parentesco, y que el causante se encontraba a su cCargo.,

Articulo 592, - Salario durante el cumplimiento del "servicic militar!';
El trabajador que deba curnplir con el "servicio militas obligatorio', cobrara un
salario mensual de quinientos pesos § 500), a partir de la fecha de su incorpora-
cién y hasta la fecha en que fuera dado de baja.

8
HE Y
B

H

H
F
i

CAPITULO 32

5

ADICIONALES POR CONDICIONES PARTICUI.},A%ES

DE LA TAREA
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Articulo 609.- Adicional por cobranga: El trabajador que efectile co-
branzas, con excepcién de los cobradores incluidos en la Rama Empleados, cobra
rd un Y'adicional" de cuarenta pesos (§ 40) mensuales. Asimismo, se le pagardn
los gastos que demanden dicha labor contra la presentacién de la liquidacién dew
tallada y comprobantes pertinentes,

Articulo 619, Adicional por "ensobrado v pago de remuneraciones'':
El empleado que ensobre o pague sueldos y jornales cobrard un "adicional" de on
ce pesos ($11ljmensuales. Cuando cumpla ambas tareas o pague con dinero en efec
tivo en forme descubierta (sin ensobrar), cobrari un ''adicional' de veinte y dos
pe sos ($22)mensuales.Estos "adicionales' no se pagaran cuando el empleado no
realice durante el mes las tareas gue lo originan,

Cuando en las funciones de ensobrar v/o pagar intervenga personal
de "supervisién' este articulo no sera de aplicacidén para dicho personal,

Articulo 622.~ Cumplimiento de tareas por empleados en 'tareas de
otro grupo’ o en el mismo grupo pero de categorfa superior: El empleado clasi-
ficado en un determinado grupo y categoria y que desempefie ocasional o transi-
toriamente tareas de otro grupo v categoria con mayor sueldo, o que desempeiie
tareas de una categoria superior dentro del mismo grupo, tendrd derecho al co-
bro del sueldo asignado a esa categoria por esta Convencidén Colectiva de Traba~
jo,durante el tiempo del cumplimiento de esas tareas, conforme a lo establecido
en el art,84%2 tercer parrafo,de la Ley 20.744.En ningin caso el monto liquidado
por tal concepto podrd ser inferior a sesenta y nueve pesos ($69) mensuales.,

Articulo 632.~ Adicional por "llamada' fuera de horario: El cbrero
que fuera de su jornada de trabajo sea llamado para atender "reclamos de emer
gencia", después de las veinte y dos horas (22 hs.} v antes de las seie horas
(6 hs.), cobrara ademés de la remuneracién que legalmente le corresponda, un
"adicional' de veinte y siete pesos ($ 27), por llamada.

Articulo 642,. Adicional por falta de "vacante'': El"medio oficial"
que hubiere aprobado la prueba de suficiencia requerida para la categoria de
Yoficial® y no pudiere ocupar la plaza correspondiente, por falta de "vacante', co
brard un "adicional' de cuarenta y un centavos ($ 0,41) por hora.

Articulo 652,. Tareas peligrosas: El obrero que trabaje en tareas
denominadas peligrosas cobraridn un adicional de un veinte por ciento (20%) so-
bre el salario bdsico de su respectiva categoria durante el tiempo que efectie
dichas tareas. Se consideran tareas peligrosas a tales efectos, las que se reali
cen en alturas superiores a los ocho metros (8mts.) o a pfgofundidades de més
de cuatro metros (4 mts,) como las de: Y

R

a) instalacién de antenas y letreros luminosos; ! ;

%
1 0%
3

b} trabajos realizados en chimeneas y cabriadas;% Efé
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c) trabajos realizados en pozos, instalaciones de bombas Y Sus repara-

ciones;

También se consideran peligrosas a los efectos del presente articulo las

siguientes:

19) Las tareas de doblador, atrapador v desvastador en laminacién;

2¢) Las tareas del hornero de laminacién que extraiga lingotes en proce-
so de produccién con ganchos a mano;

32) Las tareas de los fundidores cuando las realicen en coladas sobre mo]
des y transporten material en estado de fusidn y realicen la colada a mano;

42) Las tareas del enganchador de vagones, cuando éstas se realicen con

los vagones en movimiento.

Artfculo 662.. Adicional por "altas calorias": El cbrero que trabaje en
“"altas calorias", realizando tareas de cargar el horno, pincha horno, calafateador
de calderas, atrapador, hornero ¥ ayudante de estos trabajos cobrarin un adiciow
nal del veinte por ciento (20%) sobre el salario bgsico de su respectiva categoria
durante el tiempo en que realice esas tareas. En el caso de tareas no especifica-
das en el padrrafo anterior se pagari el adicional, previa su determinacién por el
Departamento de Higiene y Seguridad del Trabajo, en cada caso en particular.

CAPITULOD 49

PARATIZACION PARCIAL DE LA JORNADA DE TRABAJO Y SUSPENSION

POR CAUSAS NO IMPUTABLES AL TRABAJADOR

Articulo 672,~ Paralizacién parcial de la jornada de trabajo: Cuando du
rante la jornada de trabajo exista una paralizacién parcial de las tareas Provocaw
da por rotura, limpieza de miquinas, o falta de materias primas no imputable al
trabajador y que signifique una mengua de su salaric, serd bonificado con una pro
porcién que llegue al salario real de ocho horas establecido por el presente conve
nio, sin perjuicio de ser destinado a ofra labor, Quedan excluidos de los benefi-
cios de esta cldusula los casos fortuitos de fuerza mayor o las restricciones irr
puestas por el poder piblico. No se computarin dentro del cilculo de salario real,
a que se refiere este articulo, los premios, primas, tarifas, destajos, etcétera.

Articulo 682.- Suspensidn por causas no imputabl%s al trabajador: EIl

il Y, i . - =
gl ‘frabajador que se presente al lugar de trabajo, y no se le asfgne tareas por suspen
by T . e - . - - - - -
5 sién no notificada con anticipacién, sea por falta de materia ﬁﬁ.ma u otro motivo
. . . N .
o no imputable al mismo, cobrari el salario real correspondiente al dfa., Del mis-
mo beneficic gozars el trabajador que deba cumplir tareas fue?ai_-gel establecimien
1R
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to si al llegar al lugar de trabajo, no pudiere realizarlas por: lluvia, inundacidn,
impedimentos administrativos o cualquier otra circunstancia que 1o le fuera im

putable. Quedan excluidos los casos fortuitos, de fuerza mayor, las restriccio-

nes impuestas por el poder pi@blico y las suspensiones por causas disciplinarias.
Para el calculo del salaric real a que se refiere cste articalo no se computaran

los premios, tarifas, destajos, etc..

CAPITULO 59

CUMPLIMIENTO DE TAREAS FUERA

DEL LUGAR HABITUAL

Articulo 692.~ Dentro del pais: El trabajador que peribdica y/o alterna
tivamente deba realizar tareas fuera del establecimiento gozard de los heneficios
siguientes:

a) Todo el tiempo de viaje serd abonado de acuerdo a su salario sin recar
go de ninguna naturaleza,

b) En todos los casos se abonarin los gastos de traslado y si las funciones
que deba cumplir afectara su horario habitual de comida cobrari una suma equi
valente a una hora quince minutos (1 h. 15 m.) del salario bdsico del oficial mélw
tiple.

c) Cuando las actividades se cumplan a mds de diez Km. (10 Km.) del es
tablecimiento se pagard el tiempo efectivo de trabajo, considerdndose el salario
més un quince por ciento (15%) de recargo,

d) 5i la estadia excede de los seis (6) dias hibiles de trabajo, debe compu
tarse el dia domingo como jornada simple de trabajo. Si el trabajador presta.ra“
servicios efectivos el dia sibado después de las trece {13) horas v el dia domina
go se le pagara el salario de acuerdo a la ley,

e) Si la realizacién de las tareas encomendadas al trabajador tienen una
duracifn superior a un dia y éste no puede regresar a su domicilio se le deberin
pagar ademds, los gastos de alojamiento y alimentacién contra presentacion de
comprobantes,

f) Dentro de las disposiciones de este articulo quedan comprendidos tam
bién los trabajadores que en forma habitual o permanente se desempefian fuera -
del establecimiento a una distancia superior a los cuarenta y cinco Km. (45 Km,)
del mismo,

%i
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Articulo 702,« En el exterior del pais: Durante la vig&feﬁgia de la relacién
o laboral, el trabajador podréd ser destinado a cumplir tareas en &}l exterior del pals,
en razdn de la ejecucién de una obra o por el ¢ i
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por aprendizaje; para realizar o completar cursos de capacitacién profesional;
para realizar tareas de entrenamiento, de conocimiento o de perfeccionamiento,
En tales supuestos serd necesario la previa y expresa conformidad del trabaja-
dor. Deberadn convenirse expresamente entre el empleador y el trabajador, las
condiciones en que se cumplirdn las tareas, que incluirdn: gastos de traslado, de
instalacién o habitacién y de alimentacidn; régimen remuneratorio y de licencias,
En ningln caso podrin convenirse remuneraciones basicas horarias inferiores a
las fijadas en esta convencién colectiva de trabajo, para la categoria que desem-
pefie el trabajador, incrementadas en un cien por ciento (100%]}.

TITULO IV

ORDENAMIENTO DE RELACIONES GREMIALES

Articulo 712,- Relaciones entre la organizacién sindical v los empleadon
res: Las relaciones entre los trabajadores y los empleadores que en los estable
cimientos de la Industria Metaldrgica mantenga la representacién gremial de la
Unién Obrera Metalirgica de la Reptblica Argentina, se ajustars al presente or
denamien to:

A) La representacién indicada se refiere a la del personal comprendido
en el presente convenio colectivo de trabajo, por ante la Direccién del empleador
o de la persona gue &ste designe, para todos aquellos asuntos relacionados conla
aplicacitn del convenio metalérgico vigente, y demis aspectos derivados de la re
lacién laboral, -

B} La representacidn gremial de la Unidén Obrera Metaliirgica de la Repd
blica Argentina en cada establecimiento se integrard en la siguiente formas

12) Cuando el nimero del personal no exceda de 20 Personas, por dos de-
legados,

22) Cuando el niimero del personal no exceda de 50 personas, por tres de
legados,

32) Cuando el nimero del personal exceda de 50 personas, un delegado maés
por cada 30 o fraccién mayor de 20 personas,

42) El cuerpo de delegados designari de su senoc una Comisién Interna in-
tegrada de la siguiente formas:

a) Cuando el nimero del personal exceda de 20 y haBta 50 personas,por
tres miembros, Hy

i1

o
b} Cuando el néimero del personal exceda de 50 v hastaf‘z%:%.OOO personas,

por 5 miembros. 3
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c) Cuando el nimero del personal exceda de 3,000 personas, por 7

miembros.

C) Las designaciones de delegados deberén ser notificadas al empleador
por la Union Obrera Metalirgica de la RepGblica Argentina por telegrama o por
otra forma documentada con constancia expresa de su recepcién., La Unioh Obre-
ra Metaliirgica de la Repiiblica Argentina y sus Seccionales al notificar a los ermn
pleadores las designaciones de las representaciones gremiales se ajustaran a lo
establecido en su Reglamento Interno en cuanto a los requisitos necesarios para
ser delegados y que son:

12) Tener 18 afios de edad como minima.

22) Tener una antigiiedad en la industria no inferior a un afio ¥ sels me-
ses en el establecimiento como minimo,

32) Saber leer v escribir.

42) Los integrantes del cuerpo de delegados y comisiones internas dura-
rén un afioc en su gestién, pudiendo ser reelectos.

52) En los establecimientos cuyo personal carezca de la antigiiedad reque
rida en el punto 22} del presente inciso, las relaciones entre los trabajadores y
los empleadores se regirdn por una Comisién provisoria,

D) La Comisién Interna y la representacién del empleador estableceran
de comin acuerdo las fechas y la hora de la iniciacién de la reunidn en las cuales
se considerarin los asuntos sometidos respectivamente por las partes., Las rege
niones serén semanales y se desarrollardn dentro del establecimiento v en las ho
ras de trabajo. Para realizar las reuniones semanales, los casos a considerar
se presentaran por escrito con una anticipacién de cuarenta y ocho (48) horas hi
biles. De existir problemas de cardcter urgente que deban tratarse de inmediato,
porque el retraso de la solucién ocasionaria perjuicios a cualquiera de las partes,
se realizarén reuniones extracrdinarias, De cada reunién se labrara un acta que
concrete los asuntos tratados y las conclusiones a que se llegus.

E) La representacibén gremial del establecimiento tomard intervencidn en
todos los problemas laborales que afecten total o parcialmente al personal, para
ser planteados en forma directa ante el empleador o la persona que éste designe,

F) En las reclamaciones de tipo individual o peticiones particulares, los
] b s 4o .
interesados efectuardn directamente el trdmite correspondiente ante el empleador
_ © la persona que &ste designe; y de no tener satisfaccién podr  trasladarlas al
:‘E/ v delegado o a la Comisién Interna. Considéranse como tales, r%%lamos relativos
wt “a: enfermedades; accidentes; vacaciones; licencias Y permisos;ipréstamos y ade-
lantos; toda clase de salarios, remuneraciones, compensacione‘g"?{% asignaciones
LEOEE
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"f.\_z"*ps reconoceran a los delegados designados de acuerdoa lo establecido en el arw
tfculo 7l,inciso ¢), y no podrén aplicar sanciones a los mi}
mente justificada y sin previa comunicacién ala organizac
‘lizacién de una instancia previa de conciliacién,La instanc

Form NP I8~ 1500000 - IV - 74

del convenio o de la legislacidn vigente; herramientas y elementos de seguridad
individual, «

G) Kl representante gremial que deba ausentarse de su lugar de trabajo
durante la jornada de labor para realizar funciones gremiales comunicari esa
circunstancia a su superior inmediato, quien extenderd por escrito la COrrespon:
diente autorizacién en la que constari el destino, fijando la oportunidad de la 58
lida. Las autorizaciones para la realizacién de funciones gremiales serdn otor-
gadas de tal manera que el representante gremial pueda cumplir con su cometi-
do. La certificacién expedida por el superior inmediato al representante sindi-
cal deberd ser exhibida por &ste cada vez que sea requerida por cualquier auto-
ridad del establecimiento, ~

El formulario al que se hace referencia en este inciso serd del siguiene
te tenor:

Nombre y apellido:
Seccibn:

Funcién Gremial:
Destino:

Hora de salida:

Lugar y fecha:
Firma del Supervisor

Este formulario seri devuelto al superior otorgante una vez cumplimen
tada la funcién gremial a los efectos de su cancelacién, -

Articulo 722, Permiso con goce de haberes a representantes gremia-
les: Los empleadores concederdn permiso con goce de haberes,previa solicitud
por escrito expendida por las Comisiones Directivas Seccionales, a los miem-
bros directivos de dichas Comisiones Directivas cuando éstos no gocen de licen-
cia gremial{Ley 20.615), a los miembros integrantes de Comisiones Internas o
Delegados, que deban realizar gestiones o bien sean citados ante la autoridad de
aplicacién de las leyes laborales, Tribunales o Juzgados de Trabajo, Seccionales
de la Unidén Obrera Metalirgica, o cualquier otra reparticién nacional, provin-
cial o municipal, siempre que su gestién o comparendo guarde relacién con su
funcidén sindical, -

Articulo 732, -Reconocimienio ¥y sanciones a D%egados: Los empleado-

.

mos sin causa debida
sindical parala rea
iconciliatoria mencio

sy
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nada deberd tener lugar dentro de las cuarenta y ocho (48) horas hibiles de noti
ficada la Seccional de la Unién Obrera Metalirgica que corresponda, por el em
pleador gue la solicita. Salvo acuerdo de partes en contrario, la instancia debe
rd agotarse en un solo acto. Se considerard agotada la instancia si las autorida
des sindicales no posibilitan su realizacifén dentro del plazo indicado, © a mas
tardar dentro de las cuarenta y ocho (48) horas siguientes, cuando medien cau-
sas justificadas para diferir la reunidn. La inobservancia del procedimiento in
dicado por parte del empleador, implicari la no existencia de la sancién qQue pu
diere haber aplicado.

Articulo 749.~ Traslados o cambios de horarios a Delegados: Los em
pleadores no podran disponer traslados o cambios de horarios de los delegados,
sin previa comunicacién y conformidad de la organizacién sindical., Cuando tal
medida obedezca a motivos relacionados con la produccifn, el empleador podra
trasladar o cambiar de horario al delegado, debiendo comunicar de inmediato e
sa circunstancia a la organizacién sindicaly; La recepcibn del aviso por parte de
éste, no implicard su acuerdo ticito en cuanto al traslado o cambio de horario
efectuado por el empleador,

Articulo 752,- Vitrinas o pizarras sindicales: En todos los estableci-
mientos de la industria metalirgica deberi colocarse en un lugar visible, vitri
nas o pizarras para uso exclusivo de la Comisién Interna, a fin de facilitar a és
ta la publicidad de las informaciones sindicales al personal, sin poderse utilizar
para otros fines que no sean los gremiales. Por lo tanto todas las comunicaciow
nes, afiches o carteles, como asimismo inscripciones de cualquier naturaleza
no podran efectuarse fuera de las mismas. Los ¢mpleadores no pondrdn inconve
niente al personal para que durante las horas de labor pueda enterarse de la co
municaciones de las vitrinas o pizarras, siempre que no se formen aglomeracio
nes delante de los mismos,

Artfenlo 762, - Retencién de cuotas y contribuciones: Los empleadores
actuardn como 'agentes de retencién' de las cuotas o contribuciones que los tra
bajadores beneficiarios de esta convencidn colectiva de trabajo deban pagar a la
Unidn Obrera Metalirgica de la Reptblica Argentina, en los términos v condicio
nes establecidos por las disposiciones legales vigentes,

Articulo 77¢,~ Comisién Paritaria General: Se crea una Comisidn Pari
taria General, que tendra asiento en la Cindad de Buenos Aires, y con jurisdic-
cién en todo el territorio de la Nacién., Estars integrada por igual nimero de re
presentantes por la parte sindical y por la parte empresaria.

Se desginarin igual ndimero de suplentes por ambas partes, para reempla
zar a los titulares en los casos de ausencia o de impc:cﬁ@ento. Podran designar:
se los asesores que se consideren necesarios para el méjor cumplimiento de su
comnetido. Sus miembros deberdn ser representativos dedas distintas especialida
des de la Industria MetalGrgica, Serd presidida por un furi%ionario del Ministerio
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de Trabajo de la Nacién, Dictard su propio reglamento de trabajo,

Articulo 789,- Sus funciones: Son funciones especificas de la Comisié

Paritaria General:

~ Resolver todas las cuestiones de interés general referidas a la aplica
cién de la presente convencién colectiva de trabajo;

— Resolver sobre los diferendos que pudieren surgir en la Comiszidn de
Interpretacion sobre la asignacidén de tareas no clasificadas en las categorias
previstas; ¢l reconocimiento o ratificacién de tareas en categorias; y la clasifi-
cacidén de trabajadores en las categorias establecidas en este Convenio;

~ Convalidar los acuerdos a que hubiere llegado la Comisién de Inter-
pretacidn,

Sin perjuicio de lo expuesto, la Comisién Paritaria General, tiene la fa
cultad para resolver directamente todas las cuestiones que se le sometan a su
consideracién, dada la naturaleza y la importancia de las mismas, sin la necesa
ria intervencién de la Comisién de Interpretacién,

Para la adopcidn de las resoluciones pertinentes, los votes se computa
rdn a razdn de uno por cada parte. Si no hubiese acuerdo entre las partes, el
Presideate, con su voto, decidird mediante resolucién fundada. Las resolucicnes
dictadas por la Comisién Paritaria General serdn tenidas por validas y de aplica
cién obligatoria para todos los casos similares gue se plantearen,

Articulo 792,. Vigencia de las Resoluciones de la Comisidn Paritaria
General: Las rescluciones que adopte la Comisién Paritaria General, tendrén vi
gencia y serén de aplicacidn obligatoria desde la fecha en que se dicten. No obs-
tante lo sefialado precedentemente, cuando se tratare de problemas planteados
sobre clasificacién de tareas y/o asignacién de categorias al personal, como asi
mismo referidos a la aplicacidn de los articulos 53¢, 549, 559, 572, 582, 599,
609, 612, 622, 632 v 642, v cualquiera de estos supuestos resultaren expresa.-
mente previstos en la presente convencidn colectiva de trabajo, la resolucién que
asi lo reconozca, tendrd aplicacién ¢on efecto retroactivo a la fecha de iniciacidh
del expediente de reclamo.

Articulo 802,~ Comisién de Interpretacién: Se crea una Comisidn de
Interpretacibn integrada por doce (12) miembros; seis (6) por la parte sindical ¥
seis (6) por la parte empresaria, con igual nGmero de suplentes por ambas par-
tes, Podri ser presidida por un funcionario del Ministegio de Trabajo de la Na-
cibn, siasi lo requiriera alguna de las partes. Para el?‘z:i;ejor cumplimiento de
su cometido, cada parte podrd designar hasta dos (2) aseé_;%res, idéneos en el te
ma a considerar por la Comisidn, it

|

‘Q%\%)ml sion de Interpre

Articulo 812.-~ Sus funciones: Son funciones de la:
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tacidn:

A) Ascsorar a la Comisién Paritaria General sobre situaciones particu
lares que se puedan presentar en las distintas Ramas de la actividad de la Indus
tria Metal@rgica, relacionadas con la interpretacién v/o aplicacién de las dispo
siciones del presente convenio colective de trabajo;

B) Asesorar sobre la clasificacidn de tareas acorde con las categorias
generales establecidas en el convenio o a las particulares de cada Rama. Por

ejemplos

1) Asignacién de categorias a tareas no clasificadas en las categorias

previstas;

2) Reconocimiento y/o ratificacién de tareas en categorfas, cuaando las
mismas se encuentran expresamente previstas;

3) Clasificacién de trabajadores en las categorias previstas en este con
venio.

Si el dictdmen pertinente hubiese sido suscripto por ambas partes de co
min acuerdo, la Comisién Paritaria General debera ajustarse al mismo, dlctan
do la resolucidén correspondiente. Si no hubiere acuerdo entre las partes, cada

(o una de ellas elaborarid su propio dictamen, elevindose las actuaciones a la Comij
sién Paritaria General, para que ésta resuelva en definitiva,

Articulo 822,. Acuerdos obtenidos a la fecha en las distintas Ramas:
Los acuerdos obtenidos v celebrados hasta el dia de la fecha, en las Comisiones
de las distintas Ramas de la Industria Metaldrgica, quedan incorporados a la pre
sente convencién colectiva de trabajo, en el titulo VI, Tendrin vigencia y serén
de aphcacxon obligatoria a partir del dia primereo (12) de junio de 1975, salvodis
posicién en contrario especificamente determinada en cada Rama.

Articulo 832.. Autoridad de aplicacién: El Ministerio de Trabajo dela
Nacitn es el drgano de aplicacién del presente convenio colectivo de trabajo, que
dando las partes obligadas a su cumplimiento.

Articulo 842, - Sanciones por violacién del convenio colectivo de traba-~
jo: La violacién de cualquier disposicién del presenie convenio colectivo de traba
jo, motivaré la aplicacién de las sanciones que establecen las leyes y d13p051cm
nes vigentes pevtinentes,

Articulo 852, ~ 'Salario conformado, Concepto:“ iEn cumplimiento de
lo dispuesto en el art. 22 del Decreto 1649/75, se han conf‘p%rgnado salarios, sohre

i%% ‘;‘{
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euyos respectivos valores se ha aplicado el porcentaje del cuarenta y cinco por |
ciento {45%} como incremento salarial convenido, para asi obtener los montos
de los ''salarios basicos' que se fijan en el presente convenio colectivo de traba
jo.

El "salario conformado! ha sido integrado en base al valor de los sa-
larios bisicos establecidos en la convencidn colectiva de trabajo N2 89/73, con
més los incrementos resultantes de la aplicacién de las disposiciones legales dic
tadas de cardcter general y ohligatorio, como asi también incluyendo todos los
aumentos salariales otorgados en forma individual o cclectiva por los empleado~
res, cualquiera fuere su denominacién o rubre de liquidacidn, siempre y caando
no hayan sido otergados en base a un real régimen mensurable de produccidn o

de asistencia.

Articulo 862.- "Salaric conformado’. Su valor: A continuacién se in
dican los valores de los "Salarios conformados" obtenidos segiin el proced1mzen
to indicado en el articulo precedente,

I) PERSONAL JORNALIZADO

Jornal hoerario

a) Categorias Generales conformado
~ Pedn $ 18.00
- Operario $ 19.35
~ Operario Calificado $ 20.80
~ Medio Oficial $ 22.35
~ Operario Especializado $ 24.02
- Oficial $ 25.83
b) Categorias Especificas de Ramas
1l « Rama "“Ascensores”
~ Oficial Montador $ 28.62
= Oficial de Servicio de Ira. $ 25.83
» Oficial Reclamista $ 25.83
~ Oficial de Servicio de 2da. $ 24.02
2 -~ Rama "Cromo HojalateriasMecdnicas,
Fabricacién de Envases e Impresidn
litogrifica sobre metales.,
- Magqguinista de Rotativa de un color 5 $ 26,86
- Transportista y Fotocopiador : $ 27.00
~ Armador y Trasista $ 27.00
-~ Maquinista de Plana L $ 26.22
~ Maquinista de Pomo $ 25.96
- Maguinista de Papel Metalico iy $ 25,96
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L) PERSONAL DE EMPLEADOS

A) Grupo "A" Personal Administrativo

Sueldo mensual

Categorias conformado
= 4a (cuarta): $ 5.165,51
~ 3a (tercera): $ 4.806,89
- 2a (segunda): $§ 4.158.62
- la (primera): $ 3,862,07
B) Gru?o HBY Personal Técnico
Categorias
~ 5a (quinta): % 5.310.34
- 4a (cuarta): $ 5.103.44
- 3a {tercera): $ 4,406, 89
- 2a {segunda): $ 4.075,86
-~ la (primera): § 3.862.07
C} Grupo "C" Personal Auxiliar
Categorias
-~ 3a (tercera): $ 4.406.89
- 2a (segunda): $ 3.862.06
- la (primera): $ 3.600,00

II) MENORES AYUDANTES OBRREROS,

APRENDICES Y EMPLEADOS,

Jornal horario

A) Menores Ayudantes obreros conformado

- 14 y 15 afios $ 11.1586

-~ 16 y 17 afios $ 13.9862
B} Aprendices

- ler. afio t $ 8.6413

= 2do. afio i $ 11,5172

-~ 3er, afic $ 14,4000

- 4to, afio $ 18.5379

From 89 5008 - 1800000 1V - 74
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C} Empleados Menores

Sueldo mensual

6 horas conformado
- 14 afios $ 2.586,20
- 15 afios $ 2.627.58
- 16 afios § 2.665,51
- 17 afios $ 2.780.68
8 horas
- 16 afios $ 3.127.58
- 17 afios $ 3.282,75

Articulo 879, - Diferencia en mis sobre el "salario conformado: Kl
importe que al 31 de mayo de 1975, cada trabajador individualmente pudiere ha-
ber cobrado o tuviere asignado, por sobre el valor establecido como "salario con
formado’ (articulo 862), se lo deberd mantener por sobre el valor del 'salario
basico" de su categoria correspondiente establecido en el articulo 889,

Dicho importe que integra la remuneracién a todos los efectos legales
y convencionales, no serd objeto del incremento del cuarenta ¥y cinco por ciento
(45%), indicado en el articulo 852, segan asi lo dispone el artfculo 22 del Decren
to 1649/75; y se adicionars al valor del ''salario basice', a los efectos de la liqui
dacién de haberes, -

Articulo 882,~ Salarios bisicos fijados por esta convencién colectiva
de trabajo: A continuacién se indican los valores de los "salarios basicos' pacta
dos por esta convencién colectiva de trabajo, con vigencia a partir del primiaro_w
(12) de Junio de ¥975, fijados conforme al procedimiento indicado en el articulo
852,

I) PERSONAL JORNALIZADO

a) Categorias Generales Jornal horario
- Peén $ 26.10
~ Operario $ 28405
- Operario Calificado $ 30.16
- Medio Oficial . $ 32.42
- Operario Especializado %‘ $ 34,84
- Operario Especializado Miltiple | % $ 36,34
- Oficial FY $ 37.45
- Oficial Mdltiple 1 $ 40.00
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I I)PERSONAL DE EMPLEADQOS

b} Categorias especificas de Ramas

1 - Rama "“Ascensores"

Cficial Calibrador de 1lra,
Oficial Calibrador de 2da,
Cficial Montador

Oficial de Servicio de lra.
Oficial Reclamista

Oficial de Servicio de 2da,

2 - Rama "Cromo Hojalaterias Mecéinicas,
Fabricacién de Envases e Impresion
litografica sobre metales.

Maguinista de Rotativa de mas de un color
Maquinista de Rotativa de un color
Transportista y Fotocopiador

Armador y Trasista

Maquinista de Plana

- Maguinista de FPomo

Maquinista de Papel Metdlico

3 - Rama "Mdéquinas de Escribir, Calcular,
Contabilidad, Registradoras y Afines, Me-
cdnicas, Electromecanicas y Electrdnicas,
Fabricacidédn y Service .

Operador NC!t
Operador "B
Operador "A¥Y

4 « Rama "Siderdrgica"

Ayudante de QOficio

Operador "D'" {Semi Integrada)

Operador "C!

Operador "B" {Integrada y Semi Integrada)
Operador "A" (Integrada)

)

.%

b

A} Grupo A" Personal Administrat%lyo
T

Categorias

Jornal horaric

50.00
45,00
41.50
37.45
37.45
.34, 84

€ o 2 W B B

41.60
38.95
39.15
39.15
38.02
37.64
37.64

T A o e e

38.30
39.15
40,00

- L

30.16
37.45
38.30
39.15
40.00

4 A £ 4 i

Sueido mensual
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4a {cuarta):

3a (tercera):
2a (segunda):
la (primera}:

B) Grupo "B' Personal Técnico

Categorias

. ba (sexta):

5a {quinta}:
4a (cuarta):
3a {tercera):
2a (segunda):
la (primera):

C) Grupo ''C!" Personal Auxiliar

Categorias

3a (tercera):
Za (segunda):
la {primera);

01y MENORES AYUDANTES OBREROS,

5 -74

APRENDICES Y EMPLEADOCS.

A) Menores Ayudantes Obreros

14 y 15 afios
16 y 17 afios

B) Aprendices

ler, afio
2do, afio
3er. afio
4to, afio

C) Empleador Menores

6 horas

14 afios
15 afios
16 afios
17 afios

16 afios 5,

17 afios K
5
5

£ B EA 1S

7.490,00
6.970.00
6.030.00
5.060.00

o o L8 LA

Sueldo mensual

8.600,00
7.700.00
7.400.00
6.390,00
5.910.00
5.600.00

7 £0 i e 9

6.390.00
5.600.00
5.220.00

= Or S

Jornal horario

$ 16.18
$ 20.28

12.53
16,70
20.88
26,88

Sueldo mensual

3,750.00
3.810.00
3.865,00
4.032.00

< A A th

4,535,00
4.760.00

=
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A} Foguistas ‘
Jernal Horario

Con patente de lra. $ 40.00
Con patente de 2da. $ 37.45
Con patente de 3ra. $ 36.34

B) Choferes
Con Registro expedido por la
Direccidn Nacional de Vialidad $ 40.00
Con Registro Profesional $ 37.45
Con Registro de Carga $ 36.34

Articulo 892.« Condiciones especiales para personal menor de 18 afios:

A) El menor de 18 afios que cumpla jornadas de ocho (8) horas, como
Hayudante obrero' o "aprendiz', como asi también el menor de 18 afios emanci-
pado, deberd cobrar como minimo el salario minimo vital y mévil acordade a los
mayores, por la autoridad competente,

B) El empleado menor de 18 afios, cualquiera fuere el grupo en que estu
viere categorizado cobrard el sueldo establecido en el articulo 872 para emplea-
dos menores, y se modificard autométi camente al cumplir los afios de edad,

E = Cuando el empleado menor de 18 afios realice tareas correspondientes a

las categorias denominadas en el presente convenio durante la mayor parte de las
horas laborable s del mes, (la mitad més uno de las horas que corresponden de 2
cuerdo a su horario de trabajo), cobrard ademdas del sueldo bésico fijado en el ar
ticulo 872 un porcentaje sobre el mismo, de acuerdo a la siguiente tabla: h

— 10% (diez por ciento) cuando realice trabajos de la la. categoria, gru
pOS HA_H o HBH.

— 15% (quince por ciento) cuando realice trabajos de la 2a,. categoria,
grupOS I!A!I O HBH'

- 20% (veinte por ciento) cuando realice trabajos de la 3a. categorfa,
gmpos TIAH o IIB!|°

— 25% (veinticinco por ciento) cuando realice trabajos de la 4a. catego-
ria, grupos "AY o VBN,

— 30% (treinta por ciento) cuando realice trabajos de la 5a. categoria,

v\ grupos IIBH° %% -
-~ 35% (treinta y cinco por ciento) cli%}do realice trabajos de la 6a. ca-
tegoria, grapo "B", %"’k
\(}:'. \3:‘1‘
i !
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Articulo 902,~ Remuneraciones garantizadas para Corredores, Vendew
dores y Viajantes: El personal de corredores, vendedores y viajantes ocupados
exclusivamente en un establecimiento, cualquiera sea su forma de retribucidn ac
tual, sueldo y comisién o comisién solamente, tendri asegurada una remuneracid
minima anual por parte de las empresas, la que le sers abonada en forma de duo-
décimos al final de cada mes, de acuerdo a los siguientes términos:

12) Para el personal que desarrolle sus tareas en el interior del estable
cimienfo, atendiendo mostradores, exposiciones o salones de venta, se asegura
una suma minima anual, equivalente a la Categoria 3a. del Grupo "A" de la esca~
la de sueldos para el personal de empleados del artfculo 88¢ del presente conve~
nic, multiplicada por doce (12), teniendo en cuenta sy antigliedad en el empleo,

22) Para el personal que desarrolle sus tareas en la calle, en zonas ur-
banas y suburbanas, se asegura una suma minima anual equivalente a la Categow
ria 5a. del Grupo "B" de Ia escala de sueldos de empleados del articule 889 del
presente convenio, multiplicada por doce (12}, teniendo en cuenta su antigliedad
en el empleo,

32) Para el perscnal que realice sus tareas fuera de las zZonas urbanas y
suburbanas {viajantes) se asegura una suma minima anuval equivalente a la Catego-
ria 6a. del Grupo "B" de la escala de sueldos de empleados del articulo 882 del
presente convenio, multiplicada por doce (12), teniendo en cuenta su antigiedad
en el empleo.

42) Si por sueldos y comisiones o comisiones. sclamente el vendedor no
llegara a totalizar el minimo anual garantizado la Empresa cubrira la diferencia.

52) Bi por sueldo y comisién o comisién solamente el personal de Vende~
dores superara los duodécimos anuales establecidos percibird las diferencias ne-
tas que resultaren hasta un cien por ciento sobre dichos duodécimos. Las sumas
excedentes de dicho cien por ciento se tendrin en cuenta para compensar en su ca
§0 con las sumas que se hubieran abonado para totalizar el minimo garantizado en
el inciso 42 al efectuarse la liquidacidon anual correspondiente,

62) En los casos en que por sueldo y comisién o comisidn solamente, el
vendedor devengare importes superiores a la duodécima parte de los limites anu
les asegurados, o que conviniere con el principal una percepcién mensual superio—i:
a dichos duodécimos, se considerard cumplida la obligacién del principal de ase-
gurar la retribucidn anual minima, tan pronto en el curso del afio ¢l vendedor cu~

bra dicho minimeo. N

72) Se entiende que queda excluido de las disposiciones anteriores el per

sonal administrativo considerado como simple ano %pedidos.
1

Azrticulo 919, .
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establecidos para el personal de Corredores, Vendedores y Viajantes los siguien
tes viaficos:

a) Para el viajante por el interior de la Repdblica y fuera de su residen-
cia habitual y mientras esté desarrollando sus tareas hasta un méximo de tres-
cientos pesos {$ 300) diarios a rendir con comprobantes en concepto de gastos de
cormida y alojamiento.

b) Para el vendedor de zona urbana y suburbana se mantienen las condi-
ciones actuales de vidticos, fijindose un midimo mensual de mil pesos ($ 1.000)
en concepto de vidticos, movilidad v representacién, Los visitadores de la Rama
Ascensorista gozaran del mismo beneficio,

c) Coche para los Vendedores: En los casos en que los vendedores que
hasta la fecha de firma de este convealo, utilicen automévil de su propiedad como
modalidad de trabajo, el minimo vidtico establezido serd equivalente al costo de
diez (10} litros de nafta especial por cada dfa de uso efectivo del vehiculo,

Para los casos futuros, de utilizacién de automévil, se requeriri la pre-
via conformidad de la empresa.

d) Se aclara que estos viaticos solamente se devengaran por la efectiva
prestacién de servicios,

Las disposiciones de este articulo serdn de aplicacién para el personal
exclusivamente comprendido en este Convenio de la Industria Metalirgica.

Articulo 922. - Sueldos minimos para el personal de Supervisidén y Vigi-
lancia: Al personal de supervisidn y vigilancia se les garantiza un sueldo minj-
mo con cardcter de "sueldo basico", a todos los efectos legales y convencionales,
de acuerdo con ¢l siguiente detalle:

Catego ria Sueldo Conformado Sueldo Convenio

! - Capataz o Supervisor técnico de

o1 ;’:

matriceria, Fabricacidén de equipas
industriales, Construccién y Repa-
racién de dispositivos electromecsd

nicos, - ? $ 11.500.00
~ Gapataz o Supervisor técnico de i
"\ Mantenimiento Mecnico $ 7.241.00 af $ 10.500.00
~ Capataz de Produccién $ 6.621.00 :‘?1 $ 9.600,00
~ Supervisores Administrativos $ 6.000.00 2% $ 8.700.00
3
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Categoria Bueldo Conformado Sueldo Convenio
-~ Encargados $ 5.379.00 $ 7.800.00
- Porteros y Serenos $ 3.931,00 $ 5.700.00

Articulo 932,« Calculo del sueldo del obrero mensualizado: El sueldo

del obrero "mensualizado" se calculard sobre la base de 200 (doscientas) horas
de trabajo por mes, de acuerdo a la, categoria en que reviste,
: i

ot e
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CAPITULO I

RAMA: "ALUMINIOY

Artfeulo 19.- Ambito de aplicacién: Se encuentran comprendidos en ese
ta Rama los Establecimientos y su personal que como actividad de la Industria Me
talargica, se dedican a la fabricacién de aluminio en lingotes, placas, barras, u
otras formas, o aluminio en fusién a partir de las materias primas: 2 la fund1c:1m
laminacion, extrusién y/o trafilacién de aluminio; y a la recuperacidén de aluminio
a partir dela chatarra del mismo y obtienen lingotes, placas o barras,

Articulo 22, Categorias de aplicacidn en la Rama: Son de aplicacifn a
esta Rama, las categorias generales establecidas en el aréiculo 62, con las defini
ciones y alcances alli establecidos:

=~ OFICIAL MULTIPLE
— OFICIAL
— OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE
~ OPERARIO ESPECIALIZADO
- MEDIO OFICIAL
. s OPERARIC CAIIFICADQO
G - OPERARIQ
= PEON

Articulo 39,- A efectos de detallar los alcances de las actividades exe
presadas en el articulo 12, la Rama se divide en dos partes:

a} Categorias correspondientes a industrias de refusién y_transformacién
de aluminic y sus aleaciones,

b) Categorias correspondientes a industrias de produccidén de aluminio
primazrio,

A} Categorias correspondientes a industrias de refusidn vy transformacidn
de aluminio y sus aleaciones:

OFICIAL; Seccibn Laminacién: Operador de méquinas laminadoras (frio
o caliente): Realiza con los conocimientos requerzdos para el eficaz funcionamien
to de la méquina y por el material en proceso, segin el programa establecido, la
minados de placas y rollos, controla la puesta en marcha y funcionamiento de law
minados y detecta las fallas que pudieran ocurr1r? durante la operacidn. Efectda
las tareas complementarias de Ia operacién (camb;& de c11mdro, preparacién yv/o
atenciém de la refiladora, corte de puntas, regulacmﬁ de guias, etc,). Mantiene
en buenas condiciones de operabilidad el sector v ek h@erramental previsto para la

operacién}, $
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OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE: Seccibn Fundicién: Prepa.
rador de Cargas: Realiza con el conocimiento necesario la preparacién de la ca
ga de cada horno segin lo previsto en un programa prefijado y de acuerdo a las
normas correspondientes a cada metal yv/o aleacién., Verifica el ingreso del re-
corte asignandole el lugar que le corresponde y controlando su peso e identifica~
cién., Confecciona los partes de carga y produccidn verificando precios y calidad
de la misma.

Contrela la carga y funcionamiento de los hornos de tratamiento tér-

mce,

Hornero: Realiza con el conocimiento necesario y seglin €] programa
establecido la carga del horno, Controla el funcionamiento del horno para lograr
eficiente fusién de la carga. Realiza el tratamiento metalirgico previsto para ca
da carga y su posterior escowmiada, Controla temperatura y trasvasa, Limpia el
horno y acondiciona los elementos auxiliares de sy operacibn,

Colador: Realiza con el conocimiento necesario y segin el programa
establecido la ejecucién y/o control de todos los requerimientos metalirgicos pre
vistos para la carga en proceso:

-- Efectia el control y/o ejecucién de la puesta a punto de los parame
tros de colada antes y durante la misma, seglin normas y/o especificaciones e-
xistentes,

— Identifica y retira la produccién de la miquina,

« Limpia el horno y acondiciona los elementos auxiliares de la ope-
racidn,
Extrusidn: Operador de Prensa de Extrusién: Realiza con los conoci
) mientos y equipos requeridos, siguiendo un programa establecido, el extrudado
. de perfiles, barras, cafios, etc. Controla el funcionamiento total de la prensa
{tableros, precalentamiento de barrotes, lubricacién de matriz, etc.) vy toda otra
tarea complementaria o auxiliar del proceso, En base a normas y/o especifica~
ciones preestablecidas y a su propio conocimiento de todos los pariametros que de
terminanuna eficiente operacién del equipo, produce siguiendo el orden de un o
grama de fabricacién y controla el nivel de calidad requerido, Controla e infore
"ma las variantes v/o novedades surgidas durante el funcionamiento de los egquipos
a su cargo, del material en proceso, las caracteristicas particulares del herra-
mental en wso, ctc. Mantiene el sector de buenas condiciones de operabilidad v
confecciona la informacién pertinente,

Corrector de matrices de prensa de extrusién: Controla, retoca, co
rrige los frenos, pule y prepara el herramental para extrudar de acuerdo a nor-
mas y con los conocimientos requeridos ﬁpr el puesto,

3
k]

i - a
Laminacién: Armador de cabezdles (en tarea fuera de linea): Realiza
el armado y cambio de cabezales para refil&ﬁ‘g y corte de rollos. Colocacién y
puesta en produccién de matrices en balancin Q%Cambio y regulacidon de méiquina
P!
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formadora de chapa canaleta, Cambio de cuchillas en cigallas circulares., Colabp
ra en el cambio de hojas de guillotina v su regulacién. Mantiene en forma ordena
da y en perfectas condiciones de uso: cuchillas, separadores, herramental neces:
rio y demds elementos para el eficaz logro de su funcién especifica, como asimis
mo el orden en su lugar de trabajo. Para la realizacidn de sus tareas debers sew
guir las indicaciones que reciba de sus superiores, normas y/o especificaciones
vigentes,

OPERARIO ESPECIALIZADO: Extrusién: QOperador sierra en linea
e prensa: Efectila el aserrado de productos de acuerdo a longitudes y normas de
termmadas Efectia el cambio de hoja, carga de lubricantes ¥ verificaciones es-
pecificas para el uso del equipo, Mantiene en buenas condiciones de operabkilidad
¢l sector, Controla defectos cldsicos y criferios establecidos de calidad y con la
colaboracién del Primer Ayudante verifica la cantidad e identificacién de la pro-
duccién,

Operador corregidora de perfiles: Arma la miquina con los elemen-
tos que dispone de acuerdo a indicaciones y normas, para corregir defectos de
forma en perfiles,

Operador de bance de trafilar con operaciones miltiples: Prepara la
maéquina para efectuar tareas tales como trafilar, enderezar, pulir, cortar, etc,
en forma conjunta., Controla y verifica la lubricacién de la miquina,

Auxiliar de pafiol (Taller de trafilacién): Recepciona, entrega, limpia
y controla las herramientas utilizadas en el taller.

Operador de trafilacién: Cuando un operario se encuentra técnicamen
te apto y realiza alternadamente las tareas de punteado, trafilado, enderezado y
cortado, controla su propia herramental, produccién en lo referente a calidad,
identificacidn y confeccién del parte respectivo, consultando 6rdenes de fabricaw
cién y norma, obtendri la categoria de Operario Especializado.

Laminacién: Operador de Equipos de Terminado: Realiza, de acuer
do a las normas y/o especificaciones prefijadas, las tareas de: refllado, plancha
do, corte, gofrado, lavado, pintado, estirado, etc. en forma individual, Conoci-
miento y prictica de armado de cabezales, armado y puesta a punto de miquinas
formadoras, etc, En los casos de lineas continuas donde se combinen mas de una
de las funciones mencionadas en forma gimultinea y adquirido el conocimientone
cesario para su correcta operacidn, identificacién del material en proceso y con
feccidn de la informacién correspondiente, co%;iresponderé la categoria de Opera-

Eair. M¥ G081 A5

rio Especdializado Miltiple. 1

ggefador de dobladora o separadora:iiRealiza con los conocimientos
requeridos para el eficaz funcionamiento de la médguina y por el material en pro-
ceso segln normas y programas prefijados, el dohl&ﬂo o separado de ldminas con

G - Y T4
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log consiguientes empalmes y tareas complementarias.

Primer Ayudante de Méquinas laminadoras: (frio o caliente): Opera
con los conocimientos requeridos el enrollador yv/o desenrcllador, la guillotina de
corte, regula log clemenins varios sobre el laminador, actila sobre equipos auxi-

L liares, etc. Colabora con el laminador y confecciona la informacidén requerida.
_ Cuando reemplaza el operador en el pleno ejercicio de sus funciones serd Qpera-
rio Especializado Miltiple.

Operador de Méquinas laminadoras de chapa: Realiza con los conoci=
mientos requeridos para el eficaz funcionamiento de la miquina y por el material
en proceso, de acuerdo al proegrama establecido, laminado de chapa. Mantiene en
buenas condiciones de operabilidad el sector y el herramental previsto para la o=

peracidn.

Papel Aluminio: Operador de eguipos para recubrimiento y pegadode
laminas de Aluminio: Realiza con el equipo due disponga y los conocimientos téc
nicos necesarios de acuerdo a normas y/o especificaciones prefijadas las tareas
de pintado v pegado sobre laminas de aluminio para adherir con otras o recubrir
su superficie. Realiza los cambios de cilindros de dosaje, rodillos, pisadores,
etc., necesarios para la operacién, limpieza y carga de tintas y/o adhesivos an-
tes y durante la misma, controla el abastecimiento de material, identificacién,pe

{ saje, e informacién complementaria para parte de produccién, cargas, etc, En
los casos de lineas continuas donde se combinen lag dos funciones mencionadas
en forma simultinea y adquirido el conocimiento necesario cumplisndo los requi-
sitos exigidos por las mismas y su operacidn, serd Operario Especializado Mdl-

o tigl e,

Embalaje y Expedicidén: Seleccionador embalador: Selecciona y em-~
bala chapas v otros productos terminados, realizado fuera de las lineas de pro-
duccidén, de acuerdo a normas ¢ instrucciones y/o especificaciones prefijadas con
el previo conocimiento y uso de instrumentos de medida, tablas o cualquier ele=
mento previsto al efecto.

Balancero: Identifica material, pesa, confecciona registros de balan
zas y la informacidén requerida por el material en proceso.

Fundicidn: Operador de Sierras (Placas y Barrotes): Realiza el ase
rrado de placas y/o barrotes a medidas determinadas. Efectia el cambio de sie
rras, control y cambio periddico de lubricante tpesaje ¢ identificacién del mate=
rial y posterior estibaje, %\

Operador de Fresa de Placas: Reallz‘@ el cepillado de las dos caras
de la placa, pesa (anota en kg.} vy apllca control dé& %errammntas, cambio de la
misma y control de lubricacidn segin normas, -'
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Operador de Hornos de recuperacién: Segin normas establecidas rea
liza control de hornos, carga de escorias, recortes y su posterior recuperacion
en mpldes. Controla, pesa y/o identifica su produccién y su carga efectuando la
informacién que corresponda.

Autoelevadoristas: Utilizando el autoelevador efectda las cargas,des
cargas y traslados necesarios acorde con las necesidades de la empresa. Respe?r
sable del cuidado de la unidad que maneja de acuerdo a las normas de cada em-

presa,

Operador de Horno de Tratamiento Térmico: Realiza control de hor
nos, carga y descarga de productos varios para realizar distintos tipos de trata-
mientos (homogeneizado, recocido, revenido, distencionado, envejecido, etc,)
interpretando normas y especificaciones de fbrica y elaborando la informacién
correspondiente,

OPERARIO CALIFICADQO: Fundicién: Operador de Playa de esco-
rias: Manipulea y selecciona la escoria para separar el metal del 8xido. Realie
za la carga y descarga y colabora con el operador del horno de recuperacidn.

Ayudante de colador: Efectla la preparacién y limpi eza de elementos
de escoriada y colada de hornos. Asiste en la colada, 11mp1eza de horno y acondi
cionamiente de los elementos auxiliares de su operacién, Colabora en la extrace
cién de la cargas Cuando adquiridos los conocimientos técnicos necesarios ¥ ac=
cidentalmente puede reemplazar al colador es QOperario Especializado,

Extrusion: Cambiador de matrices: Realiza los cambios de matriz
v herramental accesorios provistes en un progranm de fabricacién prefijadeo v o=
portunamente acordado con el operador de la prensa. Mantiene en el horno las
matrices necesarias para asegurar la continuidad del proceso en perfecto orden
y armado para unh correcto aprovechamiento del horno y pronta como segura uti-
lizacién de las matrices en calentamiento. Efectla los movimientos de herramien
tas y matrices luego de su uso y hasta su lugar de reparacién, limpieza ¢ alma-
cenaje. Cuando el grado de conocimientos requeridos y el pertinente entrenamien
to lo habiliten a reemplazar accidentalmente al operador de prensa en el plenc
ejercicio de su funcién serd Operario Especializado.

Operador de Mesa: Realiza siguiendo el ordenamiento del programa,
normas y especificaciones preestablecidas vy en permanente concordancia con el
trabajo que realiza el Operario de Prensa, Todas lag tareas de apoyvo necesarias
para la produccién del material o la prepara@:mn y atencidn del equipo en general,
Cuando el grado de conocimientos requendos 54 el pertinente entrenamiento lo ha
biliten a reemplazar accidentalmente al Operédor de Prensa, en ¢l pleno ejerci-
cio de su funcidon obtendra la categoria de Ope}%rm Espeecializado,
§' '>
Auxiliar de Prensa: Debe realizar fia, evacuacidén de los productos e-

laborados por la prensa y/o taresas complemcntafg'i s. Mantiene en condicionesde
B ‘§<§2
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operatividad el sector y herramienta.

Primer Ayudante Operador de Sierra: Colabora con el operador, se-
lecciona, identifica y anota la produccion en la parte correspondiente,

Operador Banco de Trafilar: Efectda el posicionado de trafila y/o
mandril para realizar el trafilado de tubos o barras de acuerdo a normas.

Operador Banco de Enderezar: Realiza el enderezado de barras y ca
fios poniendo a punto los elementos de la méquina que hacen a la operacién,

Operador de Punteadora: Prepara los elementos para la operacidn.
Realiza el punteado de barras y cafios mediante desbaste o aplastamiento,

Operador Sierra Circular fuera de linea.

Operador Sierra sin Fin,

Ayudante Banco de Trafilacién con Operaciones Miltiples,

Segundo Ayudante de Mesa de Prensa,

Tercer Avyudanie de Mesa de Prensa,

Laminacién: Primer Ayudante Equipos de Terminado en Lineas Corme
binadas; Colabora en el abastecimiento, preparacmn y puesta en marcha de la If
nea como asi también durante su operacién., Colabora con el operador la 1dent1f1
cacidn y cuidado de las condiciones de calidad especificadas para el material en
proceso. Realiza en acuerdo con el operador las verificaciones correspondientes
al material en proceso, Eventualmente deberd reemplazar al operador de la linea
en el pleno ejercicio de sus funciones, en -este caso serd Operario Especializado.

Operador de Balancin: Opera todos aquellos elementos propios de la
~ operacién de punzonay siguiende indicaciones segén programas y normas. Toda

, otra tarea complementaria: su alimentacibén, lubricacidén, etc. De efectuar el
cambio de matriz correspondiente y su puesta en Produccién serd Operario Espe-
cializado,

Auxiliar de Maquinas Leminadoras (fria v caliente): En funcién de los
requerimientos particulares de determinado tipo de laminadoras que obliga al a«
__ gregado de uno o mds operarios, se los considerard auxiliares de laminadora los
S que cumplirdn las tareas de apoyo que determnf%en las normas respectivas,

Papel Aluminio: Avyudante de Lineas E’aontmuas. Colabora en el abas
_: . tecimiento, preparacmn y puesta en marcha de la ;ﬁlea como asi también duran-
: “’ te su operacién. Colabora con el operador en la Id flcac:lon y cuidado de las
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condiciones de calidad especificadas para el material en proceso, Realiza en a-
cuerdo con el operador las verificad ones y anotaciones correspondi entes al mate
rial en proceso. Cuando reemplaza al operador en el pleno ejercicio de sus fun.
ciones serd Operario Especializado,

Embalaje y Expedicién: Quinchero: Realiza, valiéndose de un puente
gria, todas las tareas relativas al movimiento, carga, descarga y almacenaje a
lo largo de todo su recorrido; de materiales terminados o en proceso, equipos o
partes de los mismos y todo objeto que sea necesario mover a cualquier efecto,
Cuando la tarea que realiza pertenece al mantenimiento o instalacién de un equipc
percibiréd la diferencia de categoria a Operario Especializado,

Auxiliar de Expedicién y Embalaje: Colabora en las tareas previstas
para el seleccionador embalador, Realiza seleccién y/o embalaje de productos
cuyo grado de complejidad sea inferior al definido para el seleccionador embala=

dor,

Fundicion: Ayudante General; Laminacién:

Primer Ayudante de equipo de terminado (operaciones individuales),
Auxiliar de méquinas en tareas de produccién.

Papel Aluminio:

Auxiliar para tareas de preparacidn de elementos de uso o consumo
en produccién con equipos de recubrimiento y pepado.

Operador de equipos recuperadores o reenrolladores.

Cortador de tubos,

Operador de prensas enfardadoras o compactadoras.

B) Categorias correspondientes a industrias de produccidn de alumi-

nio primario,

OFICIAL MULTIPLE: Mantenimiento Eléctrico y Mecénico: Operador
de Puente Griia: (Opera graa puerto en todas sus variantes operativas. Detecta

fallas y e€jecuta reparag¢ion de los mismos en el equipo utilizado,

Confecciona partes de carga y descarga de materiales. Es responsaw
ble del adecuado uso, segin especificaciones técnicas, del equipo a su cargo).

OFICIAL: Mantenimiento Eléctrico y Mecénico: Lubricador: Amplios
conocimienfes sobre especificaciones y equivalenci%s de los distintos tipos de lu-
bricantes, Programa y ejecuta el lubricado, con ccﬁiocimieni:o del funcionamiento
basico de las distintas miquinas y elementos a su ca\‘:g?g\o.

B

Molienda = Coccién y Varillados: Ooeradoﬁ T@blerlsta' Realiza desde
el tablero centralicon el capcimiento necesario de las \IJE raciones de puesta en
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marcha, control y modificacién de los distintos circuitos de molienda, de acuer-
do a las normas de conduccidn establecidas. Realiza relevamientos de valores
instantédneos de indicadores y confecciona planillas de control correspondientes,
Actda sobre pardmetros de marcha de acuerdo a caracteristicas de calidad del
producto final conformado en funcién a normas de maniobra,

Operador Colador Principal: Prepara el metal para las coladas dea
cuerdo a las normas metalirgicas correspondientes, Calcula porcentajes de com
ponentes de cargas de acuerdo a la aleacion a preparar y confecciona las planilla:
correspondientes, Inicia, corrige y termina las coladas segén las normas y/o es.
pecificaciones.

Electréblisis: Operador de Cuba: (Determina el tipo de elaboracidn
y la cantidad de fundente @ agregar en fusibén de la medicién del bafio que realiza,
segln normas. Efectda los picados de enfriamiento, a horario fijo y de efecto a=
nbdico con su apagado. Efectla el control y correccidn de tensidn de marcha, ho-
rizontalidad y descenso del plano anéddico zonas de pinchaderos, posicién de las
varillas, eliminacién de las corrociones segin normas. Indica y colabora en la
carga de materias primas, de fundamentos vy extraccidén de carbonilla en caliente,
Informa y colabora en la marcha de cubas, estade de herramientas y equipos,
Llenado de planillas).

Electrblisis: Operador Puente Graa: Retira la varilla con resto, efec
tia los transportes y coloca la nueva respetando el plano anédico, asegurando el
contacto, Controla y colabora en la limpieza del resto, del hueco, de travesafio
anddico en el contacto y distribucidn uniforme del bafio sdlido, Transporte, posi-
ciona y retira el travesafio auxiliar y realiza las operaciones inherentes a la alza
da de travesafios. Preparacidn de hornos para precalentamiento, Transporte y
operacibén con todo tipo de elementos utilizados en la seccidn segiin normas.

Operador Colador Electrdlisis: Control y acondicionamiento de los
elementos utilizados para la colada., Efectfia la colada de metal y/o bafio, trans-
porte, el pesado vy el volcado del fundido colado, segn normas. Confeccidn de
planillas,

Molienda, Coccidn y Varillado: Operador méiquina formadora: Contro
la la secuencia automatica de marcha de méquina formadora. Interviene en forma
manual en caso necesario, Contrasta calidad de anodo obtenido en calidad norma
lizada, Informa a control central sobre variaciones de marcha, Inspecciona en
forma permanente la normal llegada de material a la méquina Confecciona las
planillas de marcha correspondlente. Jdimpieza de maqumas v acondicionamiento
de elementos auxiliares de operacidén. E.:_L.,J

Avudante Operario Tablerista: Colabora““g reemplaza eventualmente
en la conduccién de méquina, Identifica producto ternr%iaado, Controla temperatu
ra y medidas generales del producto terminade y confectiona planillas correspon

dientes. Evacila material de descarte de zonas de trabagd%‘ Asiste en la hmpleza
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y-acondicionamiento de maquina y elementos auxiliares.

Operador depbsito dnodos crudos: Evacla cintas transportadoras me
diante puente gria de pinzas, con comando manual, Carga cinta de envio a Coc-
cidén mediante el mismo puente grda, Descarta productos con fallas visibles, Eva
clia dnodos descartados mediante auto-elevados con pinza, Mantiene orden y lim-
pieza de instalaciones y elementos auxiliares. Confecciona las planillas corres-

pondientes.

Operador Puente Grda: Realiza carga y descarga de cimaras de cocw
cién de acuerdo a diagramacién de trabajos establecidos., Efectila movimiento de
tapas de cdmara de horno, traslado de materiales y elementos utilizados en sece
cidn segin normas. Responaable por la conservacién y cuidado de los distintos e-
lementos auxiliares del equipo a su cargo,

Foguista: Conduce la marcha de quemadores segin las temperaturas
indicadas en tablero de control, actuandb en cada caso de acuerdo a las normas de
conduccion y programa establecido. Vigila depres:ton de cdmara e informa sobre
variaciones, Mantiene el correcto sellado de cadmaras. Reemplaza al 0perador
gria en caso de necesidad. Realiza en colaboracién con operador de gria las ma-
niobras de cambio de tapas y operaciones auxiliares consecuentes. Mantiene el or
den y limpieza en el sector de trabajo.

e Operarico Hornero: Realiza con el conocimiento necesario v segunpro
grama establecido la ejecucién y control de todos los requerimientos metalldrgicos
previstos para la carga del horno, Efectda el control y/o la ejecucidén de la pues-
ta a punto de los pardmetros de colada, antes y durante la misma, seglin normas
y especificaciones.

OPERARIO ESPECIALIZADO: Molienda, coccién y varillado: Opera-
dor Molinos de Muela: Segln normas establecidas, opera y controla desde panel
de mandos la marcha del molino, Extrae muestras de material en distintos luga-

+res de la instalacidén y efectGa control granolumétrico comparados con valores
" standard, Confecciona las planlllas correspondientes. Recorre instalacién y man-
tiene orden y limpieza de miquina y elementos auxiliares.

Operador Movimiento Materiales; Realiza todos los movimientos v/o
materiales del sector, Ordena y alimenta sistema de carge de materias primas
correspondientes al proceso. Mantiene y colabora con el orden y limpieza de la
instalacién,

%

15
Ayudante Operador Méaquina Forrnado}fa; Colabora y reemplaza even-
tualmente en la conduccidn de la méquina. Identific . el producto terminado. Conw
trola femperatura y medidas generales del product %termmado y confecciona las
planillas correspondicentes, Evaciia material de desca’%e zona de trabajo. Asiste
en la limpieza y acondicionamiento de méquinas vy eleﬁgke‘.{:tos auxiliares,

%
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Operador Instalacién Recuperamiento Coque: Puesta en marcha v
control de la instalacidén del tratamiento coque de la recuperacidon., Evaclia des-
cartes de procesos. Inspecciona y notifica sobre novedades del equipo a su carw
go. Mantiene el orden y limpieza en su sector de trabajo.

Operario Preparador de Varillas: Opera equipos adecuados a cada
una de lasg operacmnes de: introduccidn en ciclo, extraccién de restos, limpieza
¥y preparacidn de varillas para posterior uso de acuerdo a normas de trabajo.
Centra varillas sobre dnodos para su posterior colada, Mantiene su sector de tra

bajo ordenado y limpio.

Electrdlisis: Operador carga de materias primas: Prepara agujero
medida de bafio y elimina efectos anbdicos. Carga las materias primas en el hor
1no y ks vehiculos transportadores segfin normas. Colabora en la eliminacién de
pinchaduras, carbonilla. Control del medio mecénico, Acondicionamiento de la
carga en los hornes evitando corrosiones, Limpieza de su sector de trabajo.

" OPERARIO CALIFICADO: Electrélisis: Ayudante de Operador de
Cuba: Transporta herramientas e introduce las mismas para medicién del bafio
segln normas. Retira la alimina y/o fundentes evitando corrosiones. Efectia re
tiro de carbonilla caliente, limpieza estructura de cubas¢ Colabora en la detec—
cién y eliminacién de pinchaduras, orden v lmpieza del sector,

bt Ayudante Operador Puente Griia: Prepara las herramientas, retira
la aldmina, limpia el resto y el hueco en caliente, Acondiciona el horno acomoe
dando el bafic sélido y limpiando las posiciones descubiertas. Efectla la eliminae
cidn de puntas carbones, marcacién de varillas. Colabora en los movimientos del
travesafio auxiliar y lo inherente a la alzada del travesafio anddico.

Ayudante Colador Electrdlisis: Preparacién del carro porta tubos,
Preparacién de elementos, cuchara y hornoe para la colada del metal y/o baiic,
Efectia el descenso del plano anddico segun normas. Acondicionamiento de la cu
chara cargada, del horno y limpieza del lugar del trabajo.

Molienda v Coccién v Varillado: Operario migquna Pulidora: Operades
- “de tablero maquina pulidora de anodos, de ciclo automéatico. Interviene en operaw
:'cmnes auxiliares y de preparacién necesarias. Controla el estado de limpieza del
dnodo de acuerdo 2 normas. Mantiene el orden y limpieza en su sector de trabajo.

Operario Ayudante Hornero: Efectiia la preparacién y limpieza de ew
lementos de colada y escoriado del horno, Prepam y carga materiales a fundir
de acuerdo a normas. Asiste en la colada al operamo hornero.

Operario de Colada: Recibe en cuchara h%;gtal fundido, de escoria y
transporta mediante monorriel hasta sector de cola,da.dEfectua vaciado de metal
em cada uno de los niples de acuerdo a norma. Libera afgste de varillas sobreca
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rro, evacQa estacién de colada y llama nuevo tren a colar.

OPERARIO: Electrdlisis:

Operario:

Realiza tareas inherentes al

precalentamiento, puesta en marcha y parada de hornos. Efectia todo movimien-

tda la limpieza general de la sala,

to, carga y descarga de elementos y materiales utilizados en Electrdlisis, Efec-

Molienda, Coccidn y Varillas: @perario: Realiza todo movimiento,

carga y descarga de elementos y materiales utilizados en el sector. Efectiia lim-

pleza.

Avyudantes: Transporte de elementas v/o materiales necesarios para

carga, descarga y operacién de hornos, Operaciones complementarias de la car-
ga y descarga del hornd, Mantiene el orden y limpieza de su sector de trabajo.
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CAPITULO IX

RAMA: "ARMAS Y ARMAMENTOS"

Articulo 1°,~ Ambito de aplicacidn , Se encuentran comprendidos en eg-
ta Rama los establecimientos Yy su personal gue como actividad comprendida en la
Industria Metalfirgica se dedican a 1a fabricacibn, reparacidn y/0 montaje de ar
mas, armamentos de todo tipo; a la fabricacidn de sus partes ¥/0 sus repuestos?
al montaje o puesta a su punto; y/o completen v/o intervengan en el proceso de
fabricacidn de armas, de armamentos de cualquier tipo ya sean de uso de guerra
por las fuerzas de seguridad, o de uso civil,

Articulo 2°,- Categorias de aplicacidn en la Rama . Son de aplicacién

a esta Rama, las categorias generales establocidas en el artfculo 6°, con las
definiciones y alcances all{ establecidos:

- OFICIAT. MULTIPLE

- OFICTAL

~ OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE
— OPERARIO ESPECIALIZADO

- MEDIO OFICJIAL

= OPERARIO CALIFICADO

—~ OPERARIO

~ PEON

Articulo 3%,- Categorizacibn de tareas, Se efectfia la siguiente:

OFICIAL MULTIPLE: Armero que {repara cualguier tipo de armas, afin aque-
1las gue no son de produccidn del establecimiento},

OFICIAL: Armero que {repara y d4 el visto bueno y arma la produccibn nor
mal del establecimiento); Pulidor de metales (que prepara sus poleas de acuerdo
a los diferentes trabajos); Culatero {que elabora totalmente culatas & mano v/0
a mAquina incluyendo segrinado y lustrado); Fresador (opera fresadora vertical
miltiple y en todos los trabajos de produceibn, Preparacifn de mlquina ¥ coloca
cibn de dispositivos); Probador (efectha las pruebas de funcionamiento indican-
do las fallas si las hubiere y alineacifn de miras y punterfa, verifica termina-

'cién, avalando con su firma los pliegos de comprobacién); Grabador de Metales
{ con todos los conocimientos del arte para el grabado de armas finag, con domi~-

nio de buril y dnecel), '

OPERARIO ESPECTALIZADO MULTIPLE:Montador o armador de produccidn ( que
armna conjuntos de mecanismos ¥ armas completas de produccidn normal en el esta —
blecimiento, que requieran ajustes finales pa su correcto funcionamiento}; Tor
nero { En torno semi-automfticos ¥y paralelos para todos los trabajos generales
de produccibn que desarrolle esa tarea con rapivgz y eficacia eon preparacidn de
su miquina, afilacidn y colocacidn de herramienta); Fresador {que prepara fresa—

dora y desarrclla con eficacia, rapidez y correcﬁ%@ todos los trabajos generales
de produccidn) L1
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OPERARIO ESPECIALIZADO: Perforador de cafiones (que afile correctamente
las mechas y brocas con preparacidn de miquinas); Ajustador de banco { que efec-
the trabajos de ajuste ¥ terminade a mano y lime en escuadra); Lustrador a mano:
Segrinador {segrinado fino); Operador de Moldeadora {Shell Moulding o similar)
{con preparacibn de miquina ¥y arena); Perforador Mfiltiple {con preparacibn de
méquina); Balancinero (con colocacidn de matrices); Soldador de escopetas de dos
cafios: Guillotinero (con preparacidn de miquinas}); Maguinista culatero {con pre-
paracidn de miguina); Fresador {que prepara su miquina ¥y efectlia trabajos de pro
duccidn)}; Probador (efectfia las pruebas de funcionamiento y punterfa con alinea
cibn de mira); Alesador de Cafiones ( con preparaciln de miquinas ¥ herramientas);
Brufiidor de Cafiones {que prepara sus rropios bruifiidores de trabajo, con prepara-—
cién de migquina); Estriador {que prepara su mfquina y desarrolla con eficacia,
rapidez y correccidn todos los trabajos generales de produccidn); Limador a mf-
quina (que prepara su mfquina, afilado de sus herramientas y que desarrolle to-
dos los trabajos generales de produccifn}; Roscader a Miquina ( con preparacidn
de su mfquina u afilada o de entrada de macho), N

MEDIO OFICIAL: Soldador autSgena; grabador de metales: Grabado de guar—
das y dibujos simples

OPERARIO CALIFICADO: Agujereador {en perforadora simple); Armador de sub
conjuntos simples a mano o a4 mAquina; Balancinero { sin colocacibn de matrices);
Cortador a sierra o a serrucho de materiales; Estafiador; Fresador: {de produceibn
en tareas simples sin preparacién de mAquina); Limador a méquina {de produccién
en tareas simples sin preparacidn de miquina); Tornero (de produccidn en tareas
simples sin preparacibn de miquina); Perforador de Cahones; Alesador de caifiones
(con escariador, para armas portitiles, sin preparacidn de miquinas); Brufiidor
de Cafiones {para armas portitiles sin preparacifn de miquinas); Estriador de ca_
fiones (pare armas portdtiles sin preparacién de miquinas); Maquinista culatero
{sin preparacién de miquina); Lustrador 4 soplete; Segrinador (segrinado comfin);
Operador de moldeadora { shell Moulding o similares) (sin preparacién de miqui-
na); Limador o rebabador de banco { en tareas simples); Roscador a mfguina ( sin
preparvacién de miquina); Lijador a mAquina (en tareas de produccibn) {carpinte -
ria); Soldador a punto: Probador (pruebas de funcionamiento sin precisibn de pun
terfa); Grabador a Rodillo o Acufiado: Embalador; Trazador manual de culatas; Pu-
lidor de madera; Pavonador { sin preparacidn de baiio)

OPERARIO: Lavador de armas y lubricador; Carza vy descarga; Las categorfas
profesionales de condiciones generales ée aplicarén cn la ma de Armas, de acuer
do a las tareas que se realizan en la empresa que zla i%tegr .
ik i % i
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-Rectificadores; Fresadoras; Alesadoras; Tornos Verticales; Creadoras de ongras

CAPITULO N2 III

RAMA ASCENSORES

Artfeulo 19: Ambito de aplicaciln : Estfn comprendidos dentro de la Raw
ma de Ascensores, todos los establecimientos que se dedican a la fabricacifn,
armado y produccifn de partes y repuestos, montaje, instalacién, reparacifn y
mantenimiento de ascensores. Las empresas deberfn cstar legalmente constitu?’ -
das y tener personal con relacifn de dependencia.

Artfeulo 22: Categorfas del Personal de F&bricas v Talleres: Para el
personal de Ffbricas v Talleres, regirfn las categorfas, definiciones y alcances
establecidos en el artfoulo 62 de las condiciones generales de esta Convenci8n Co-
lectiva, v que sont

- OQFICIAL MULTIPLE

- OFICIAL

« OPERARIO ESPECIALIZADC MULTIPLE
« OPERARIO ESPECIALIZADC

- MEDIO OFICIAL

» OPERARIC CALIFICADQ

- OUPERARIO

» PEON

- APRENDICES

» MENORES AYUDANTES OBREROS

Artfeulo 3°: Categorizacifn de las tarcas del Personal de F&bricas 57
Talleres : El encuadramiento de las tareas del personal de F&bricas y Talleres
en las categorfas determinadas en el artfeulo precedente es la siguiente:

OFICIAL MULTIPLE : Es el que se desempefia en! Armado de suspensiom
nes de todo tipo, de coche y contrapeso incluye soldado total,

OFICIAL : Es el que se desempefia en: Tornos paralelos; Copiadores;
najes.

Armado de motores de: Corriente contthua; Corriente alternada; Armasw
do de generadores,

Selectores con Panel ! Especiales armado eléctrico;
i “\1

Controles : Especiales, armado elé'ctrico% :

E

ik
Armado de suspenciones ! Especiales v de gqntrapeso especiales incluye

i
p .
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i .
Elaboracion de grampas ! Especiales.

Cortadores oxiacetilénicos, incluyendo trazado: Fraguadores - Herre.

oS .

Montaje de miquinas: Armado completo, ajuste y calibracifn. Armad:
de botoneras especiales de coches, paneles de comando, manipuladores, pane w
les centrales e indicadores especiales, incluye trazado de tapas.

Armado de reguladores:Especiales incluyen ajuste y calibraci&n,

Armado de arneses: Especiales.

Armado de marcos tensores, pesas de gravedad, disparadores, amaw
rres y patines movibles: Construccifn de partes, armado total v ajuste.

Armado de mecanismos de puertas:Con motor de corriente contfnua.

Armado de poleas deflectoras: Especiales.

Armade de paragolpes hidriulicos:

. Guillotina y Dobladoras: Operador, incluye interpretacidn de planos
i ¥y preparacién de mquina.

FPintores: Tareas en general de pintura con soplete, cuando prepara
color, masilla ylija. Fabricacién de puertas corredizas, preparacidn de planti-
llas para soldaduras, encastres, perforado, enderezado v colocacifn de cabeza -
les.

FabricaciSn do cuspensienes de puertas : Armado total,

{
Fabricacifn de puertas guillotina: Armado total seglin plancs incluyen-
do ajuste.

Fabricacién de gabinetes : Armado total seglin planos con puertas,
Soldador autbgeno con distintos metales y aportes.

Fabricacidn y armado de marcos v puertas de pisos : Total segtn pla-

Nnos. .
Coches : Especiales, incluye prepara‘i}ién, armado, ajuste de los mise
mos y fabricacifn de partes especiales de lcs nﬁﬁgmos {pisos umbrales. techos)
“;3'1_'?&:-
Plataformas para coches Especiales,%;fgbricaciﬁn y armado segfin esw
gndcimientos de electrodos, mae.

pecificaciones y planos. Soldadores eléctricos, c
teriales y utilizacibn de mdquinas.
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Armado final de coches despufs de pintados: Especial,

Galvanoplastia: Trabajador que domina la teorfa y la préctica de su
oficio, capacitado para realizar los trabajos sobre cualquier metal con rapidez
y perfeccifn, incluso preparacidn y arreglo de bafios. Queda establecido que en
los establecimlentos que tengan un solo bafio y que el operario reina todas las
condiciones correspondientes a esta categorfa, serf clasificado coms Oficial.

Pulidores de cinta o retativa: Cuando pule todos los metales en des-
bastade y terminacidn con conocimiento de todo tipo de cintas y de pastas.

OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE

Es el que se desempefia en: Agujereadoras radiales; Torno rev8lver;
Agujereadoras mfltiples; Chaveteadoras: Limadoras; Cepillos; Mozrtajadoras;
Inyectora de plEstico; Bobinado completo de motores; Balanceado de motores.

Empaquetado, prensado de rotores v estatores. Armado y scoldado de
rotores ! Construcci8n total.

Armado de patines, block de seguridad, guiadoresArmado total o mas
de un tipo de conjunto.

Armado de cerraduras, interruptores v contactos: Armado total de
més de un tipo de conjunto; Armado de botoneras, de ceche, exteriores ¢ indiw
cadores standard; Armado total de m%s de un tipo de conjunto.

Balancines y picadoras: Operador, incluyendo preparacidn de miquina.

Carpinteros:Revestimientos, pasamanos, pisos.

OPERARIC ESPECIALIZADO :

Es el que se desempefia en: Conduccidn de autowelevadores {tipo clark}

o similar; Capillado e de 18minas de motores, polos; Clavado y desmicado de cod
lectores.,

Empaquetado, prensado de rotores y estatores, armado y soldado de
rotores:Parcial.

Armado de relay: Armado total de qualquier relay,

Bobinas de electroimanes: Bobinado' terminacifn.
R

Selectores con panel : Normalizado arigq.édo eléctrico; Armado mectinie
113
CO. 5y
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Controles: Armado m=cfnico

Armado total de control de pPuertas y rayo luminoso! Sierrag mecinicas
{tipo OHLER) o similars Agujercadoras radiales (Agujereado comfin, sin precis

Sign) »

Armado de suspenciones: Normalizado y contrapeso normalizadn, inclie
ye punteado de soldadura.

Elaboraci®n de grampas: Normalizadas.

Armado de patines, block de seguridad, guiadores:Armado total de un
solo tipo de conjuntos.

Montaje de m&quinas: Tareas parciales en la 1fhea.

Arrnado de cerraduras, interruptores vy contactos: Armado total de un tie
po de conjunto.

Armado de botoneras, de coche, exteriores e indicadores standard: Arma.
do total de un tipo de conjunto; Pantégrafo para grabado de nmeros y letras en
tapa.s.

Armadoe de marcos tensores, pesas de gravedad, disparadores, Amarres
y Patines movibles: Armado ftotal ¥ ajuste.

Soldadoras de puntos:
Coches: Normalizados, incluye preparacin v armado de los misrmos y de
los que tienen pequefias variantes.

Carpinteros; Embalajes y pisos.

Alambrado y conexionadoeléctrico de coches:

Almacenes: Trabajos de rutina con conocimientos de pesas v medidas 5
elementos de medicidn.

Paifiol de Herramientas:Trabajns de rutina con conocimientos de medidas
¥ elementos de medici&n.

Galvanoplastf : Trabajador que prepara y corrige algunos bafios del eg~ |
tablecimiento, afin sin conocimientos tedricos.,

Embalador: Trabajos de embaladao, proaﬁgcciSn de equipos y cargas con

Y

puentes grtias para su trabajo especlfico. '

MEDIO OFICIAL

&

F3 = . Z )
f% Es el que se desempesia en: Armado de arzgfp%es: Normalizados
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‘Armado de mecanismos de puertas: Con motor de corriente alternada,

Armado de poleas deflectoras: Normalizadas

Pintores: Tareas en general de pinturas con soplcte.

Fabricacifn de suspenciones de puertas ! Armado de partes.

Fabricaci®n de puertas guillotinas: Ayudante de armado total,

Fabricacifn de gabinetes: Armado total segln danos sin puertas.

Plataformas para coches: Normalizados, fabricacidn y armado segin

planos.

Armado final de coches despuls de pintados: Normalizados.

Galvanoplastfa: Trabajador que efectfa algunos de los trabajos menciow
nados para el oficial, pero que no los realiza con la misma rapidez y eficacia del
oficial.

Pulidores de cinta o rotativas: Cuando pule todos los metales en desbasta
do y terminacifn pero sin conocimientos de cintas v pastas.

QPERARIO CALIFICADO

Es el que se desempefia en:
Elaboracifn de bobinas para motores de: Corriente contfhua; Corriente

™ alternada.

Impregnaci®n v horneado de motores: Armado de relay; Armado de par=

tes.

Bobinas de electroimanes @ Bobinado; Terminaci8n; Controles; Normali=
zado armado el€ctricos

Rayo luminoso: Armado total.

Control de puertas : Armado total.

Armado de patines, block de seguridad, guiadores:Armado de partes de
§

A )
Pinfores: De bases; Suspenciones, grampas (negro chassis),
e LA L

un conjunto.

Armado de cerraduras, interruptores y é%ﬁntactos: Armados de partes

3%

 de un conjunto. : %{fs
g%}‘&
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Armado de botoneras de coche, exteriores e indicadores standard:Are

mado de partes de un conjunto.

Alambrado de botoneras standard:

Armado de reguladores: Normalizados.

Armado de marcos tensores, pesas de gravedad, disparadores, ama-
rres y patines movibles: Armado standard,

Colado de plfstico en tapas de indicadores:

Balancines y picadoras: Operador.

Guillotinas v dobladoras: Operador.

Fabricacifn de puertas guillotina: Tareas parciales

Fabricacifn de gabinetes: Tareas parciales o ayudantes de armado.

Fabricaci®n v armado de marcos Yy puertas de pisos: Parciales o avue
dantes de fabricacifn v armado

Artfoulo 42: Categorfas del Personal de Montaje, Manutencifn v Rew
paracifn.

Para el perscnal de montaje, manutencién, mantenimiento ¥ repara m
cidn regirfn las siguientes categorths:

= OFICIAL CALIBRADOR DE PRIMERA

= OFICIAL CALIBRADOR DE SEGUNDA

s OFICIAL MONTADCR

OFICIAL MULTIPLE

OFICIAL DE SERVICIO DE PRIMZTRA

OFICIAL ELECTRICISTA

OFICIAL MECANICO

OFICIAL RECLAMISTA

OFICIAL DE SERVICIO DE SEGUNDA

MEDIC OFICIAL ELECTRICISTA

MEDIQ OFICIAL MECANICO

OPERARIO CALIFICADO

OPERARIO "

PEON %
%

o)
B

a,}'eas del personal de montaje ,

t

1

.
i

4

4

Artfeulo 5°: El encuadramiento de las ¢
manutencifn, mantenimiento v reparacién, determingdas en el artfeulo precedene
PR

ff
% to es la siguiente: |
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OFICIAL CALIBRADOR DE PRIMERA: Es aquel que con tftule habilie
tante domina los conocimientos t€cnicos, te8ricos v pricticos, interpretando ine
tegralmente diagramas el€ctricos y planos mecfnicos, necesarios para el ajuste
final y sincronizacifn de ascensores de tensifn variable en equipos Ward«Leonar:
vy panel despachador.

QFICIAL CALIBRADOR DE SEGUNDA: Es aquel que sin tftulo habilitan
te domina los conocimientos t&€cnicos, te ricos v pricticos, interpretando integra
mente diagramas eléctricos v planos mec#fnicos necesarios para el ajuste final y
sincronizacifn de ascensores de tensifn variable en cquipos WardeLeonard.

DFICIAL MONTADOR:Es aquel que instala integralmente ascensores o
elementos anflogos poniéndolos en funcionamienta y realizando las adaptaciones
que tal instalacidn requiera.

OFICIAL MULTIPLE : Es aquel que refine las condiciones exigidas en e
Art. 62 del presente Convenio.

OFICIAL: Es aquél que retine las condiciones exigidas en 2l Art. 62 de
las condiciones generales de esta Convencifn Colectiva.

Integran la categorfa de Oficial:

OFICIAL MECANICO : Es aquél que instala o repara la parte mecZnica
del ascensor, dejfndolo en condiciones de funcionamiento.

OFICIAL ELECTRICISTA:Es aquél que instala o repara la parte sl8cfri
cadel ascensor, dejindolo en funcionamiento.

OFICIAL RECLAMISTA: Es aquél que atiende cualquier llamado de e~
mergencia y efectfia los arreglos posibles en la parte el€ctrica o mecsnica del
agcensor.

QFICIAL DE SERVICIO DE PRIMERA : Es aquél que realiza la conserw
vacifn y mantenimiento de instalaciones de ascensores en méquinas con o sin enw
granaje y tensifin variable, atendiendo reclamos.

OFICIAL DE SERVICIO DE SEGUNDA: Es aquél que atiende el servicio
de limpieza y engrase de instalaciones de ascensores con miquinas a resistencia
Y gin atender reclamos. Los oficiales de servicio de segunda que se desempefian
en miquinas, con o sin engranaje de tensifn variable, recibirfn un adicional del
10% m&s sobre el jornal bsico de su categorfa.:

*a

MEDIO OFICIAL : Es aquél que refine El::a{;s condiciones exigidas en el

Art. 67 de las condiciones generales de la presen%é%%(ionvenciﬁn Colectiva.
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Integran esta categorfa:

MEDIO QFICIATL MECANICO : Es aquél que instala o repara la parte
mecénica del ascensor, dejindolo en condiciones de funcionamiento, pero carew
ciendo de los conocimientos completos para ser considerado oficial dentro de su

especialidad.

MEDIO OFICIAL ELECTRICISTA : Es aquél que instala o repara la par
te eléctrica del ascensor dejfndolo en funcionamiento pero carcciendo de los cow
nocimientos completos para ser considerado oficial dentro de su especialidad,

OPERARIO CALIFICADQ : Es aquél que posee conocimientos comple -
tos de las herramientas que se utilizan y los materiales que se emplean y que
por su préctica, capacidad v experiencia realiza correctamente determinados
trabajos en el montaje, manutencin, mantenimiento v reparacifn de ascensores
sin tener los conocimientos que requiere un medio oficial.

OPERARIQ: Es aquél que al ingresar al establecimiento ejecuta tareas
manuales, simples, de ayuda, de colaboracidn que no requieren apredizaje prew
Vioe

PECN ! Es aquél que realiza exclusivamente tareas de limpieza en ge=
neral, tareas de carga y descarga, acarreo v de simple estibaje, de materiales,
dtiles v mercaderta.

Limpieza v engrase

Artfoulo 6°:

Los oficiales de servicio de segunda con un ayudante, deberfn efectuas
por cada jornada de 8 horas de trabajo, la limpieza y engrase de 8 ascensores, .
induyendo las bombas elevadoras de agua, siempre que &stas estuvieran en elmis
mo edificio que los ascensores. Cada tres bombas quedan equiparadas a un as «-
censor. siempre que estfn instaladas en el edificio donde no existen ascensores
o estos Bitimos estén atendidos por otra empresa. Criedan exceptuados de este
artfeulo los oficiales de servicio de segunda cuando trabajen en m&quinas de muls
tivoltajes Quedan igualmente exceptuados los casos en que el tiempo insumido en
el traslado no permita la realizacidn normal del trabajo establecido precedente «':':-j
mente por hallarss las miquinas instaladas en sitios distintos unos de otros denw
tro de la Capital Federal.

Menores de 18 afios

Artfeulo 792

No podr&n emplearse menores de 18 afios en los trabajos de montaje,
manutencifn, mantenimiento ymparacign de ASCENIOres.,

T STt AP U

Herramientas y Materiales L [

Artfeulo 89: ?} ;
Los trabajadores de montaje v reparaci&t_f;isergn responsables de las _f
herramientas gue para su tarea les provee la empﬁg%a ¥ de los materiales que
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utiliza durante el tiempo que dure la jornada de labor.

‘Trabajos fuera del Establecimiento

Aztfculo 9°: Para los obreros ascens oristas que trabajen fuera del
establecimiento, accidental, habitual o permanentements, se establecen las sie-
guientes condiciohes:

2} Dentro del radio de la Capital Federal o de aquellos puntos desde
donde pueda regresarse durante el dfa, sélo se abonarfn los gastos, considerZn.
dose el tiempo de traslado desde el lugar habitual de trabajo como horas traban
jadas y el tiempo de viaje comprendide durante las boras de trabajo serf abonaw
do de acuerdo al salario que perciba el obrero. Ademds, las horas de viaje fue-
ra de la jornada normal de trabajo, es decir, ocho horas diarias o cuarenta y
ocho semanales que determina la Ley 11.544 se¢ abonardn con un recargo del cine
Cuenta por ciento sobre el salario, as! como tambi&n los gastos de traslado esta.
blecidos anteriormente comienzan desde las estaciones centrales recibiendo a~
dem#s una suma equivalente al jornal bfsico del calibrader de prime ra con pre-
sentacifn de comprobantes en concepto de almuerzo.

b) A los obreros enviados fuera de la Capital Federal y que no puedan
regresar en el dfa se les abonar ios salarios de ia siguiente forma: durante el
viaje que comenzard en las estaciones centrales se les abonars el salario que
percibe en la Capital Federal, durante las primeras awho horas de viaje; las que
sobrepasen a este Ifmite se abonar8n con el cincuenta pot ciento de recargo, has
ta finalizar las veinticuatro horas continuas de viaje, a contar de la salida; al
cumpolirse este lapso se volverd a abonar el jornal fntegro durante las ocho how
ras subsiguientes y asf sucesivamente.

Las horas de viaje se considerarfn no trabajadas o perdidas, Si el via-
je es nocturno se abonars pasaje de primera clase con cama; en viajes diurncs,
pasaje de primera. Las empresas dispondrfn lo necesario a fin de asegurar al
personal comida y alojamiento adecuados incluso el dfa de viaje. Desde el mo w
mento en que el obrero llega a su lugar de destino, gozard de un aumento del
quince por ciento sobre los jornales que perciba en la Capital Federal. Dicho
porcentaje seri abonado hasta el momento del reembarque. Si la estadls excede
de los seis dfas de trabajo, debe computarse el dfa sdbado a partir de las trece
- horas y el domingo como jornadas simples de trabkajo. Si el obrero trabaja el

* dfa sdbado despuds de las trece horas v/o el domingae. se le abonarf el salario
de acuerde a la ley.

Comisifin Permanente ;

Artfeulo 107 : Se crea una Comisidn Permanents integrada por no m&s
de cinco miembros representantes por cada una de lgs partes; es decir, la Cl~
mara de Ascensores y Afines y la Unifn Okera M-ataﬁﬁrgica de la Reptiblica Arw
gentina cuyo cometido serd el de analizar las tareas due se realizan en el monta-~
je, instalacidn, reparacidn y conservacidn de ascensz%\'es para determinar la |
existencia de los trabajos que fueren o no peligrosos, asf como especificar ague«;
llos que se realizan en alturas superiores a los 8 mi:s:_c.%lééa profundidades de mis
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de cuatro metros a que se refiere el primer pirrafo del art, 65 de la presente
Convenci®n Colectiva y los trabajos realizados en pozos, instalaciones de botri
bas y sus reparaciones que se deternminan en el inciso c) del mismo artfoulo.
Tiene asimismo atribucién para disponer los medios de proteccidn y medidas
de seguridad pertinentes, adernfs de las especificadas en el artfculo siguiente,
las que podr&n ser modificadas y acktualizadas por la Comisién.

Lia Comisifn Permanente deberd iniciar sus tareas y finiquitarlas el
30 de septiembre de 1975, y las conclusiones a que se arribe quedarfn incorpow
radas a la presente convencifn colectiva y regirfn desde ¢l momentc en que se
acuerden.

Medidas de Seguridad
Artfeulo 112: Se establece parala Rama de Ascensores, las siguientes
medidas de seguridad:

a) La provisifn y uso oblipatorio para el personal de montaje que Teas
lice tareas en los pasadizos, de cascos de proteccifn con ala, de acuerdo a la
norma IRAM N2 3620.

k) La provisidn y uso obtligatorio para el personal de montaje ¢ instae
lacifn, de calzado flexible, con suela aislante vy refuerzo conveniente gue impis
da la penetracifn de clavos u otros objetos punzantes.

c) La provisi8n v uso obligatorios para ¢l personal de engrase, manu-
tencién, reparaciones y reclamos, de calzado flexible con suela aislante a los
mil voltios de corriente eléctrica v si es posible antideslizante a los lubricanw
tes.

] d) Dentro de los pasadizos, todo sistema de alimentacifn de corriente
__ eléctrica necesaria para praveer de luz al montaje, asf’ como para la utilizacidn
' de herramientas el€ctricas, deber&n tener obligatoriamente polo a tierra.

e) La provisi8n y uso obligatorios para el personal de montaje e instaw-
lacién que realice tareas en los pasadizos, de plataformas, caballetes volantes,
andamiajes u otros medios de seguridad anflogos v eficientes, siendo condicidn |
indispensable que sus estructuras estén relacionadas con las cargas efectivas |
y dinfmicas que deban soportar. '

Las .empresas que, para ciertos tipos de instalacifn actualmente prow
veen al personal de plataformas méviles accionadas con aparejos con traba vy
con dispositivos de seguridad para los casos de caf¥das libres, no innovarfn so-
bre estos elementos, salvo que su modlflcacg:LSn o reemplazo se deba a mejoras,
mis eficientes o equivalentes métodos o proc@d1m1entos de seguridad, los gue
deberfn ser aprobados por esta Comisién Per anente.

%L se realizan en el Montaje
} !. %
Tarm, 85 S00GLT LS00 000 - 1Y - T4 %}\‘1
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y Reparaci®n de Ascensores, asflo requieran, como por ejemplo la elevacifn
de méquinas con guinches eléctricos ¥ el cambio de cables en edificios de mfs
de doce pisos o menores u otros trabajos, en los casos que las circunstancias
lo hagan necesario, siempre que los recorridos fucren normales, las empresas
tendrdn a disposicidn del personal que las ejecuta medios eficientes de interco-

municacifne
reas que se realizan en el Montaje

g} Cuando las condiciones de las ta
asf'lo requieran las empresas proveerfn v los tra-

¥ Reparacifn de Ascensores,
bajadores usarfn obligatoriamente cinturones de seguridad de acuerdo a la norw

ma IRAM N2 3622,

h} La provisi®n y uso obli
racibn, de guantes de seguridad.

gatorios para el personal de montaje y repa~

i) En las tareas de reparacifn, cuando deban realizarse trabajos en
ascensores agrupados, cuando fuere necesario deber&n paralizarse el o los age

censores lindantes inmediatos.
j} En todos los casos que la legislacifn vigente exija para determinadas
cojas de seguridad, las empresas los proveerfn

tareas el uso obligatorio de ant
individualmente y el personal debhers utilizarlos indispensablemente,

k} La reposici®n de los elementos mencionados precedentemente se
ga de los anteriores que no estén en condiciones de utiliw

efectuard contra entre
uso y norm%l desgaste} B

zacién er},.»v':llrtud de su
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CAPITULO IV

RAMA: "AUTOMOTORES"

Articulo 12,~ Las conclusiones a que se arriben en la presente Raw
ma, y gue se tramitan por Expedlente M.T.N. N2 586.605/75 , serdn incorpo
radas a la presente convencidn colectiva de trabajo, con todos los alcances leg_a_,
les, en/}é forma, condiciones y modalidades que surjan de dichas actuaciones,
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CAPITULO V

RAMA ; BRONCERQS, ORFEBREROS Y AFINES

RAMA: INDUSTRIAS METALURGICAS MANUFACTURERAS LIVIANAS

Articulo 1%, - Ambito de aplicacidn: Estén comprendidos dentro de es
ta Rama todos los establecimientos metallrgicos v su personal que se dedican a
orfebreria de metales no-ferrosos bafiados o ne, cubiertos de metal blanco bafia
dos o no, menaje de acero inoxidable, menaje enlozado, menaje de aluminio, cu
biertos de acero inoxidable, cuchilleria especializada, accesorios para bafios de
acero inoxidable y metales no-ferrosos, herrajes de todo tipo, candados y cerra
jerfa en general (excluida cerrajerfa de automdviles), artefactos de ilwminacidn
en general, griferia y vélvulas en general, arte funerario y religioso en metales
no-ferrosos, eguipamiento complementario de consultorios médicos v odontolégi
cos, fabricacién de elementos ornamentales o no (tales como: athajeros, estu -
ches, etc,), pulimento, galvanoplastia, fabricacién de soldadura de plata y lami
nados de plata, cerdmice sanitarios, eldsticos de camas,

- 4] - . - .
Articulo 22, - Categorias de aplicacidn en la Rama: Son de aplicacidn
las categorias que se enuncian a continuacion, con 1as definiciones v alcances ex
H Q ' —
tablecidos en el arkticulo 4% de Condiciones Generalesg

OFICIAL MULTIPLE
OPERADOR, "G
OFICIAL
OPERADOR D"
OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE
OPERARIO ESPECIALIZADO

MEDIO OFICIAL

s OPERARIO CALIFICADO

OPERARIO

PEON

Las tareas Involucradas en los sectores que més adelante se detallan
podrén ser aplicadas a aquellos otros en que no se haya determinados taxa.tiva.ma;l_,?
te categorizacién, sila similitud de los trabajos que se efectdan lo justifica yuo
existen diferenciaciones substanciales por las herramientas, miquinas v meta
- empleados,

Articulo 39.- La Rama se regira por las tareas propias de los oficios |
siguientes, sin perjuicio de los establecidos en el artfculo 62 de las Condiciones
Generales: cincelador, pantografista, cepillador mecénico, galvanoplastista, fun
didor, laminador, matricero, trafilador, montador de broncerfa, pulidor, cobre
ro, tornero repujador, montador orfebrero, grabador, mecénico, electricista,”
modelista en madera, en yeso y en metal, montador de herrajes, montador de
artefactos eléctricos, pintor, ssldador, fresador, limador ea maquinas herra «
mientas, .

%

Articulo 4°, - Categorizacién dé las tareas de produccidn de la Rama:

Tareas aplicables a todos los sectores: Quedan categorizadas de acuerdo con el

detalle siguiente: g

Y
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: OPLERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE: Balancinero o preunsista o
bordeadores en todos los trabajos a fuerza motriz, que coloque sélo foda clase
de matrices en estas miquinas en el establecimiento,

Plegador en todos los trabajos a fuerza motriz que coloque sdlo toda clase de ma
trices en esta méquina en el establecimiento,

Pafiolero con control de existencia y pedidos de reposicidn de materiales y herra
mientas,

Lubricador con conocimientes del uso de grasas y lubricaates segin aormes Para
cada méquina de todo el establecimiento, control de aiveles y necesidades con res
ponsabilidad de trabajo,

OPERARIO ESPECIAIIZADO; Empaquetador en cajas de cartéa y/opa
pel y/o pldstice, con colocacion deo piezas y control de calidad sin aparatos de me
dicién y arma pedidos por indicacida de su superior,

Soldador por punto y/o proyeccida coa preparacién de miquina v puesta a punto de
Ta misma, dispositivos y piezas, en tareas de produccidn,

Operador de guillotina con preparacidn de méguina v control de medidas,
Operador de miquina fresadoras: en trabajos simples de produccidn con colocacidn
de dispositivos y control de medida con calibre fijo,

Pintor de soplete en piezas de produccién, sin vreparacida de pinturas, con agre
gados de diluyentes,

Decapador tareas sobre Ia linea de bafios, Realiza las operaciones normales de
de.sengrggador, lavado, decapado, neutralizado y secado,

Tejedor. de viruta de acero con preparacién de su méquina,

Preparador de pedidos tarea de carga y descarga y acarreo con elementos simgples
manualies de transporte de productos semielaboradss v/0 elaborados, con conoci-
miento de cddigo, coateo vy almacenamieato en los sectores a tal efecto,
Balancinero o Prensista o Bordeador. es el operario que trabajando en balancines,
0 prensas o bordeadoras, realiza las diferentes tareas con eficiencia y rapidez vy
con los standard de calidad fijados sin colocacidn de matrices,

Plegador es el aperario que trabajando en plegadora realiza las diferentes tareas
con eficacia y rapidez y con los standard de calidad fijados sin colocacidn de ma-
trices,

Paficlero operario que entrega material, herramientas e instrumentos de medicién,
Operador de puente grda

OPERARIO CALIFICADO;: Operador de halancin: manual sin motor y sin
colocacién de matrices, o o
Coriador de discos manual ea tarcas simples, sin trazado,

Empaguetador en cajas de cartdn y/o papel v/o pldstico, con colocacidn de niezas
8in control de calidad,

Alimentador de varillas e¢n toraos automdéticos,

Operador de torno revdlver sin preparacidn,

Soldador de punte y/o proveccidn sin preparacién de méquina y dispositivos,
Operador de lmpara y/o pico a gas y/o combustible liquido nara recocido de pie-
zas,

Orerador de gulllotina sin preparaciéa de méquina,

Operador de méquina fresadora en trahajos simples de produccidn con dispositive
y sin control de medida, %

Marcador de formas coa nlantilla en tareas de produccida,

Rebabader a piedra o banda en piezas de%roduccién.

Tareas de traslado interno de piezas en fgrma individual o en beguefias cantidades
con conocimiento de cédigo v materiales,

%Q
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Balancineros o Preasistas o Bordeadores que no rewman las condiciones exigidas
para ¢l operario Especializado.
Plegador que r no reuna lag coadiciones exigidas para ¢l Operario Especializado,
Avudante mecdnico operario que colabora en tareas simples de mehémcos de ofi
cio v que conoce las herramientas e instrumentos bdsicos en la ejecucién de las
tareas del édrea,

7 Avyudante pafiolero,

OPERARIO;: Limpieza manual de piezas de produccion y terminadasy

recuento de plezas,

Zarandeador:manual metales simples,

Acarreo de piezasitareas de traslado interno de piezas en proceso en forma indi
vidual o en peguefias cantidades sin conocimiento de cédigo ni material,

PEON: De azcuerdo a tareas indicadas en el articulo 6% de Coadiciones
Generales,

CATEGORIZACION POR SECTORES DE LA RAMA .

A} Sector: FABRICACION DE SOILDADURA DE PLATA Y LAMINADQOS DE PLA-
TA, Operario Calificado,

Opserador de molienda:de aleaciones de soldadura de plata,
Preparador de varillas: para soldadura de aleaciones de plata.

B) Sector: ORFEBRERIA DE METALES NO-FERROSOS, CUBIERTOS DE ME-
N TAL BLANGO BANADOS O NO Y FABRICACION DE ELEMENTOS ORNA -
MENTALES O NO,

Orerarie Calificado . .

Limador: eu tareas simples sin terminado final,
ﬁrmador de partes simples o complementarias (aros, picos, manijas vy c:i:ros

s1m1lares).

Operario Especializado !
h=d |
|

Limador: competente en la e3ecuc10“1 y terminacidn de trabajos del estable-
cirniento en tareas de produccma.
Armador: de piezas completas de orfebreria en tareas de produccidn,

C) Seckor: GALVANOPLASTIA

Qperario Calificado:

Lavado, secado, Grata-Bus [cepillo de cobre o bronce) y tareas auxiliares de
galvanoplastia,

Medio Oficial: el que efectla alguios ;rabaJos de los mencionados para el (Xi
cial pero que no los realiza con la rméema rapidez v eficacia,

/

o
O y
Oficial: Operario gue domina la teoria vy Ig.

Operario Especializado; desengrase, ceﬁ;ﬁga vy descarga de bafins,
510

préctica de su oficio, capacitade |
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para realizar todos los trabajos sobre cualquier metal con rapidez y perfec
cidn, incluszo preparacién y arreglo de bafio, Queda establecido que en los
establecimieritos que tengan ua solo bafio y gue el operario reuna todas las
condiciones correspondientes a esta categoria serd clasificado como Oficial,

D} Sector; ARTEFACTOS DE ILUMINACION EN GENERAL.

Operario Calificado;

Corte v ranurado de placas de pldstico,

Operador de lija o brillantador en pldstico,

Cartador de piezas moldeadas de pléstico sohre mesa,

Armador de complementos simples eléctricos (portaldmparas, perillas, fi-
chas, chicotes y otros similares),

Operario Esnecializado;

Cortador de piezas moldeadas de pléstico en torno con preparacidn del herra
mental,

Moldeador de pldstico en prensas hidrdulicas o dispositivos aeumd&ticos o al
vacio sin preparacida de méquina,

Plegador de plastico en caliente,

Armador: Operario que arma completo cualquier tipo de artefacto eléctrico
en tareas de produccidn,

Operario Esnecializado Méltiple:

Moldeador de pldsticos en prensas hidrdulicas o dispositivos neumdéticos o
zl vacio con preparacidn de méquina,

Armador: Operario que arma completo cualquier tipo de artefacto eléctrico
en tareas de produccidn, realizando toda la lfnea con habitualidad,

Oficial: Pinfor: al duco con preparacién de pintura v combinacidn en termina
das finales,

Sector: FABRICACION DE ELASTICOS PARA CAMAS

Operarig Calificado:

Remachadores en camas,

Estirador de tejidos,

Colocador de flejes,

Armador de elasticos {flejes),

Pintor eldsticos a pincel,

Preparador vy cortador de hierros para armado de eldsticos (flejes},

Sector: FQUIPAMIENTO COMPLEMENTARIO DE CONSULTORIOS MEDICOS
Y ODONTOLOGICOS: ILste sector abarca la fabricacidn de musbles asépti -
cos, tales como: Camillas de recuperacién, camillas de ginecologia, cami-
1la de vartos, biombos, cunas,camillaaggde ambulancia, mesa rodante para
instrumental, mesa ober, chaillong, canie ortopédica y similares,

Operario Calificado: a%
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Sector: PULIMENTO ¥4

Armador: de muebles asépticos en toda sus variedades que no reune las con
diciones de eficiencia del Operario Especlalizado,

OQarario B snec'talizado :

Tuz o sﬂlas de hierro,
Armador:.de muebles aSGPthOS en toda su variedad con dispositivos en linea

de produ\.cmn con terminacién del articulo,

Operario Esnecializado Mltiple;

Armador de muebles asentwos en toda su variedad sin dispositivos en linea
de produccxon con terrninacidn del articulo,

Oficial Mdltiple:

Armador: de muebles asépticos en toda su variedad que realiza trabajos de

armado con todos los tipos de soldadura eléctrica, argdén y autdégena en linea
de produccidén y con terminacidn del producto,

Oficial;

Cortador y dobladorde cafios y &ngulos: Obrero que en base a planos efectila
el corte y doblado de cafios o &ngulos o similares para el armado de muebles
agépticos con conocr.m;.ento de material y medida en tareas de produccion,
con preparacién de su miquina,

Operario Especializado Mtltiple:

Cortadorj doblador de cafios vy éngulos' Obrero gue en base a indicaciones
efectua el corte y doblado de cafios o angulo o similares para el armado de
muebles asépticos con conocimiento de material y medida en tareas de Pro-~
duccién con preparacidn de su méquina,

QOperario Egrecializnado:

Cortador vy doblador de cafios y éngulos Obrero gue en base a indicaciones
efectlia el corte o doblado de cafios o angulos o similares para el armado de
muebles asertlcos con conocimiento de material en farea de produccmn sin
preparacién de su méquina,

Operario Calificada:

Cortador y doblador ¢ cafios y éngulos: Obrero que en base a indicaciones
corta o dobla cafios dngulos o similares, sin reunir los conocimientos del
operario especializado,

Oficial:

Trazador; que confecciona plantillas p:-.ra corte en base a planos y gue utili-
za para su trabajo los instrumentos bés;co@ade medicidén, Asimismo realiza
toda clase de trabajos necesarios en el es*&%ﬂecxmlento en su especialidad,

1
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Oficial: Es el obrero gue ha realizado el aprendizaje del oficio v que se ha-
1la cé'f;acitado para realizar cualquier trabajo dentro de su especialidad en
renovacién, orfebreria, bronceria, arte funerario, elemeutos de cirugia v
similares con rapidez y perfeccidn sobre cualquier metal y en todo los pro-
cedimientos a saber: polea, cepillo, pafio Lmpio, y pulimento sobre bajios
de galvanoplastia,

Medio Oficial; Es el obrero que efectfia algunc de los trabajos de los men-
cionados para el oficial, pero que no realiza con la misma rapidez vy efica-
ciz del Oficial,

Operario Especializads Mﬁltiple:.Es el obrero que desarrolla todos los arti

culos de la producciéon standard del establecimiento con la mayor rapidez v
eficacia,

Operario .Especializado:.Es el obrero gue desarrolla algunos de los articu-
los de la produccidn standard del establecimiento con la mayer rapidez y

eficacia,

Operario Calificado: Es el obrero que realiza algunas de las tareas de pull
mento sin la eficiencia de] Operario Especializadoe,

Sector: CANDADOS ¥ CERRAJERIA EN GENERAL: En este sector se exclu
ve el tratamiento de Cerraduras del automdvil por corresponder a

otra rama,

Operario Calificado;

Armador de Cerraduras: simples, en lfhea de producciéa (llave tips Picco-
lo - Nave tips Yale - [lave tipo doble paleta sin combinacién),

Armador de combinacidn: de cilindros tipo Yale, cuando cubre un sector de
la linea de produccian,

Lrmador de gancho o cilindro: con retén de cierre en cuerpo de candados en .

lineas de produccidn,

Operario Especializado:

Arrador de combinacidn: de cilindros tipo Yale, cuando cubre mds de un
sector de la linea de produccidn,

Armador de gancho y cilindro: con retén de cierre en cuerpo de candados en
linea de produccidn,

Operario Especializado Mdltiple .

Armador de cerraduras: tipo doble paleta con armade de combinacid,

Sector: HERRAJES

Operario Calificado; - 3

i

Limador: en tareas simples sin terminade final,

Operador de tambores de pulido, i

Operador de maquina de agujercar: en ta-ﬁé@s simples de produccidn,
Armador de herrajes: simples en tareas de\produccién (pomelas, fichas, bi
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sagras y similares],
Roscador: a mdquina en taress de produccién,

Operario Especializado:

Limador: competente en la ejecucidn v terminacidn de trabajos del estable-

cimiento en tareas de produccidn,
Armado de herrajes: completos (mirillas, pasadores, fallebas, pivot, tije-

ras y similares),

Opsrario Especializado Miltiple:

Armador: Operario que realiza y conoce todo el proceso de armado con ajus
te final.

d}  Sector; MENAJE, CUBIERTOS Y CUCHILLERIA DE ACERQ INOXIDABLE -
PILETAS Y ACCESORIOS PARA BANOS DE ACERO INOXIDAB LE

Operario Calificado:

Laminador: operador en méquina laminadora en frio sin control de medicidn
ni preparacidn de méquina {cuchara y tenedor y similares),

Dentado y afilado: de hoja y cuchillos sin preparacién de piedra,

Cizallador manual: sin trazado de piezas,

Operador de bombo de acanalado; sin preparacién de méquina,

Operario Esp ecializado;

Desbastador: de cuchillos v hojas: coa control de calidad en tarcas de prow
duccion sin preparacidn de maquina,

Operador_en maquina pulidora auytomitica de cubiertos: con colocacidn v carm
bio de elementos de pulimento, puesta a punto con control de calidad, -
Laminador: operador en mdquina laminadora en frio con control de plantillas
¢in preparacion de méquina,

Templador: operario que efectia el templado y revenido de cuchillos, hojas
y tijeras con su correspondiente control de calidad de temple,

Dentado v afilado: de hoja v cuchillos con preparacidn de piedra,

Operador de bombo de acanalado; con preparacién de maquina con control de
calidad,

Desabollador: es el obrero de recuperacién y puesta en condiciones de pie =y
zas de acero inoxidahle,

Preparador de piedras para reatificadora: es el operario que tiene a su car
go la preparacién de piedras para rectificadoras, prepara mezclas y ropor—_
ciones de acuerdo a indicaciones, moldea, desmoldea y da terminacién con
control de temperatura v calidad,

Opserario Especializado Mltiple:

Laminador: operador en méquina laminagora en caliente (cuchillos u hojas)

con confrol de plantillas y elementos de medicidn cou preparacién integral

b de miquina en tareas de produccidn,

% Debastador de cuchillos v hojas: con prepa@gcién integral de miquina en ta-
% 2

rea de produccidn con control de calidad,
Desabollador: es el obrero gue desabolla y atma piletas especiales de acero |
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inoxidable con terminacién,
Oficial;

Tornero repujador; a partir del disco con preparacién de méquina,
Soldador argonista: con preparacidn de equipo y piezas de producciéa,

Sector: FUNDICION - BRONCERIA SANITARIA - VALVULAS

Operario Calificado:

Cargador de materiales: Operario que carga, pesa y traslada material para
horno bajo supervision sin conocimiento de materiales,

Operador prensa cafios por extrusidn: es el obrero gue opera la misma sin
preparacién ni control,

Noyeros méquina sopladora; opera la miquina de soplado de noyos en frio o
caliente, .

Operario que transporta material en fusidn: con cuchara chica para fundir,
Operador de maquina de moldeo: sobre placas va preparadas,

Armador de piezas de broncerfa sanitaria y/o vélvulas: sin preparacidén de
dispositivos, . S

Doblador y/o cortador de cafios: obrero que en base a indicaciones corta o
dobla cafios, angulos o similares, sin reunir los conocimientos del Operario
Especializado,

Operario Especializado;

Cargador de materiales: operario que carga, pesa y traslada material para
horno con conocimiento de materiales y sin supervisién,

Operador de prensa inyectora de fundicidn: coloca material en la estufa y/o
crisol, opera la misma en tareas de produccidn sin cambio de matriz,
COperador de hornos: es el pbrero gque carga material y opera el mismo, re
gistra lectura del sistema vy trasvasa el metal fundido,

Operador prensa cafios por extrusidn: es el obrero gue opera la misma con
control, _

Opzrador de coquilla: es el obrero que atiende estufa y realiza con la cogqui-
la a cuchara, la fundicién de los productos de linea de producciéa atendien-
do la limpieza de la matriz,

Allmentador de varillas en tornos automdticos: con coatrol de medidas y ca
lidad, _ B
Operador de torno revdlver:con preparacién y colocacién de dispositives y
control de calidad en lineas de produccidn,

Armador de piezas de broncerfa sanitaria y/o védlvulas: con preparaciéa de
dispositivos, .

Doblader y/o cortador de caffos: obrero que en base a indicaciones efectfia
el corte o doblado de cafios, 4angulos o similares con conocimiento de mate-
rial en tareas de produccién,

Operario Especializado Mdltiple:

Opserador de Horno: es el obrero que caf{tga material vy opera el mismo, re-
gistra lectura del sistema y trasvasa el mietzal fundido con preparacida de alea

ciones bajo supervisida, g,

Operador de Prensa inyectora de :Emdlcr‘.égy%i}acoloca material en Ia estufa y/o
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crisol, opera la misma en tareas de produccidn con preparaciéa de su ma-
guina, R .
@perador prensa cafios por exirusida: es el obrera gue opera la misma con
control y preparacién de su miquina,

Opsrador de torno automdtico: con aentrol de varilla, control de correcto
funcionamiento de su produccién, con empleo de planos que interpreta para
la realizacién de tareas en lineas de producecidn,

Operador de torno revélver: con preparacién y colocacidn de dispositivos v
control de calidad en Lines de produceién con preparacién integral de su md
quina., . .

Doblador v/o cortador de cafios: obrero que en base a indicaciones efectia
el corte y doblado de cafios, &ngulos o similares, con conocimiento de mate
rial en tareas de produccién con armado de su mdquina, control de calidad ,
y empleo de instrumentos de medicidn,

Oficial:

Operador de moldeo: a mano en tareas bajo calibre y plano,

Operador de torno automdético: con control de varilla, coatrol del correcto
fuacionamiento de su produccién, con empleo de planos que interpreta para
la realizacién de tareas en lfheas de produccidn, con coatrol de calidad, pre
paracién y afilado de herramientas y coa uso de instrumental de medicidn,

Sector : MENAJE ENLOZADO

Operario:

Zarandeador de esmalte: sin conocimiento previe,

Opea;ar io- Cali.fica.do : -

Ayudante: operario que colabora con el fuandidor.

Ayudante de molinero: operario que colabora en las tareas de molienda sin
mayores conocimientos,

Esmaltador: Operario que realiza las tareas de esmaltacidn ¥ gue no reunc
las condiciones regueridas para los operarios especializados,

Abastecedor: operario encargado de abastecer de esmalte a los distintos sec
tores o lineas de produccidn con conocimientos de cédigos y material, -
Lavadae de piezas: esmaltadas en mdquina,

Garga y descarga.de canastos: para el proceso de decapado,

Hornero: es el operario encargado de Ia carga o descarga del horno, en los
elementos que el horno dispone a tal fin, :

Armador: de partes simples o complementarias: {asas, mangos, manijas,
perillas) sin control de calidad ni ajustes previos al montaje,

Operador de méquinas rotativas coa dispositivos especiales: moleteado, re-
filado, gargantas en cuerpos o tapas o similares, que no reune las condicio-
nes regueridas para el operario especializado,

Operario Especializado: &

%

ti
5
T

Pulidores de bafieras: !

Molinero: operario que realiza toda la 0peraci6n§ge mgolienda, Coatrola la

molienda, - ) i :

Fundidor de Esmalte; operario que realiza todas %fas operaciones necesarias |
L
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para fuadir esmalte de acuerds a especificaciones de proceso bajo indicacio
nes del supervisor y dn responsabilidad del producto terminado,
Estnaltador: operario que se encarga de realizar mediante inmersida (cola-
do o bafido o similares) la aplicacidéa de esmaltes por medios manuales con
eficiencia, rapidez y standard de calidad establecidos,

Esmaltador: operario que se encarga de realizar mediante sopletes neumd-

ticos la aplicacidn de esmalte, con eficiencia, rapidez y standard de calidad
establecidos,

Fileteador: operario fileteador y/o colocador de calcomanias,
Acoadicionador de esmaltes: coatrola la cantidad de esmalte Jue queda en
una pieza tipo y efectlia las correcciones para adecuarlos a los standard de
calidad establecidos segfin normas,

Cargas y descargas de canastos: para el proceso de decapado, conteo y ma
nipuleo de los mismos con clasificacién del producto para su reprocesado,
Hornero: es el operario encargado de la carga o descarga del horno en los
elementos que el horno dispone a tal fin con calificacibn y clasificacién dela
mercaderia, : . .

Operador de torno de repujado: sin preparacida de dispositivos o moldes so
bre los cuales copia en sucesivas pasadas la forma a obtener con dispositi-
vos mecénicos, en piezas de chapa de hierro embutidas en tareas deproduc
cidén con control de formas y medidas coa calibre fijo,

Recuperador: de piezas en linea de produccida,

Colocador de virola: en tareas de preparacida y colocacidn de virolas en pie
zas de produzcién segin las normas de calidad establecidas,

Armador de partes simples o complementarias: con control de calidad v ajus
tes previos. al montaje,

Empaguetador: en cajas de cartdn y/o pldstico y/o papel con control visual
de calidad y etiquetadao,

Armador-Empaguetador: sin ajustes previos de montaje, sin control de cali
dad en aquellos casos de accesorios simples {perillas, manijas},

Operador de linea de crudo de bafiera, o o _

Operador de maquinas rotativas coa dispositivos especiales: moleteado, re-
filado, gargantas en cusrpos o tapas o similares, que realiza las diferentes
tareas con eficiencia y rapidez y con los standard de calidad fijados sin colo
cacién de matrices,

Operario Especializado Mdltiple .

Fundidor de Esmalte: es el operario gue realiza todas las operaciones nece-
sarias para fundir esmalte de acuerdo a especificaciones de proceso bajo in
dicaciones del supervisor, N
Molinero: operario que realiza toda la operacidn de molienda, acondiciona
esmalte, controla la cantidad de esmalte que queda en una pieza tipo v efec
tia las correcciones para adecuarlo a los standard de calidad establecidos
segin normas,

Esmaltador; es el operario que realiza con habilidad las distintas formas de
esmaltacion en tareas de produccida,

Operador de torno de repujado; com preparacidn vy colocacién de dispositivos
0 moldes sobre los cuales copian en sucesivas pasadas la forma a obtener

con dispositivos mecénicos en piezas de chapi. de hierro embutidas en tarcas

de produccién con control de formas v medid#s con calibre fijo,

Colocador de virola: en tareas de preparacién.y colocaciéa de virolas con ar |

mado de dispositivos v puesta a punto, kY
Armador-Empaquetador: tareas de terminaciéaidle caalquier tipo de pieza de
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produccién con preparacidn y colocacién de accesorios o partes integrantes
en forma completa y en todas las lineas con su correspondiente empaguae y
control de calidad sin instrumento,

Operador de méquinas rotativas con dispositivos especiales: ‘moleteado, re
tilado, gargantas en cuerpos o tapas o similares, gue raliza las diferentes
tareas con eficiencia y rapidez v coa los standard de calidad fijados con co-

locacién de matrices,

Oficials

Fundidor de Esmalte: es el operario que realiza todas las operaciones nece
sarias para fuadir esmalte y que reune las condiciones necesarias para ejer
cer el oficio,

Sector: CERAMICO - SANITARIOS

Sub-Sector: MATERIA PRIMA - PREPARACGION - MADURACION

Operario Especializado Miltiple: operario que realiza carga, descarga vy
almacenamiento de materiales, choferes de pala mecénica y/o automotores
que transporten cargas, empastador o preparador de materias primas, pesa
dor de materias primas, molinero de arcilla, tierras o grangzas, mezclador
en bateas, zarandeadores, bombeadores, recupsradores de material,

Sub-Sector: FABRICACION DE REFRACTARIOS:

e Operario Especializado Miltiple: operario gue realiza carga, descarga y al
macenz2miento de materiales, empastador o preparador de materia prima
con molinaje, pesador de materia prima, zarandeador, recuperador de ma-
teriales, colador y/o prensador de plezas refractarias con revisado, retoca
do, clasificado y pintado. -

Sub-Sector YESERIA

Operador YD'

Moldeador: operario que realiza sobre matrices, formas compuestas de uno
o varios taceles, segln standards de calidad establecidos, con preparacidn
de mezcla y acondicionamiento de los elementos,

Operador C!

Modelista v/o Matricero: operario @ quien entregéndose un modelo, confec-
ciona o repara dentro de un plazo normal y con standards establecidos de ca
lidad sin ayuda, las matrices correspondientes, con preparacién de mezcla
y haciendo uso de herramientas y elementos de medicign,

Sub-Sector COLADO DE ARTEFACTOS Y ACCESORIOS:

Operador "I operario que realiza las ta.r%:" ag de colado, moldeado vy traba.
jos necesarios hasta la terminacidn de la pieza para su reprecesado de acuer
do a normas de uso y standards de calidad eé‘ﬁgblecidos, con conservacidn ym
preparacién de moldes, uso de elementos y hédramientas adecuyadas y cono-
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cimiento de dichas herramientas,

Operador "C'' operario gque realiza las tareas de colado, moldeado, pegado
de partes y trabajos necesarios hasta la terminacida de la pieza para sure
precesado de acuerdo 2 normas de uso standards de calidad establecidos,
con conservacidn v preparacidn de moldes, uso de elementos v herramien-
tas adecuadas y conocimiento de dichas herramientas,

Sub-Sector : ESMALTACION

Operario Hspecializados operario que se encarga de realizar mediante in-
mersion la aplicacidn de esmaltes por medios manuales de acuerdo a stan-
dards de calidad establecidos,

Opszraric Especializado M@.@Pl?,_ operario que se encarga de clasificar Yy
revisar visualmente Ja pieza para lusgo realizar mediante inmersidn la apli
cacién. de esmalte por medios manuales de acuerdo 2 standards de calidad
egtablecidos, con conocimiento de herramientas de uso y material de apli-
cacidn, .

Revisador de Ariefactos: operario que realiza tareas de inspeccién median
te visualizacidén y/o uso de plantillas y colorantes y retoques necesarios
que permitan el reprocesado de la pieza,

Operador '"D" operario que se sncarga mediante el uso de sopletes neumd-
ticos de la aplicaciéa de esmaltes blanco v/o color total en piezas de acusr
do a especificaciones y standards de calidad establecidos con conocimiento
de herramientas de uso y material de aplicacidn,

Operador ""C'' operarioc que se encarga mediante el uso de soplete neumd-

tico de la aplicacién de esmalte ea piezas con combinacién de colores en
sectores determinados de un mismo artefacto de acuerds a especificacio-
- nes de standards de calidad establecido, con conocimientos bdsicos de he-
rramientas y materiales de uso para su correcta aplicacidn,

Sub-Sector; COLOCACION, DE CALCOMANIAS

Operario Especializado: operario que realiza Jas tareas de colocacida de
calcomanias en artefactos: v/o accesorios, de acuerdo a normas y atan-
dards de calidad establecidos, con preparacién de elementos,

Sub-Sector; CLASIFICACION Y EMBA LATES

Operaric Especializado Mﬁlt_iple:. operario que realiza las tareas de emba-
je de piezas (encintado, etiguetado, sellado), previo clasificado de acuerdo
3 las normas de uso y standards establecido Sa

Sub-Sector: MOVIMIENTO ¥ LIMPIEZA

Opserario Calificado: operario que realiza la recoleccién de pasta y/o lim-
za y/o traslado de moldes de veso y/o reparacién de bancos de trabajos,

%
X = = - -~ - Las categorias de Operador "Ch y "D se regirdn por los siguientes
. jornales horarios: Operador "C" § 38,30 y Opert’?‘f_glar "DY § 37,45; las demds ca-
i ’\a%g_si
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CAPITULC VI

RAMA: CONSTRUCCION, MONTAJE, ARMADO Y REPARACION

DE MAQUINARIAS VIALES Y NEUMATICAS

Articulo 12,~ Ambito de aplicacién: Se encueniran comprendidas en es
ta Rama, los Establecimientos y su personal, que como actividad de 1a Industria
Metalirgica, se dedican a la construccién, montaje, armado, reparacién de mé-
quinas viales, neumdéticas, mecanicas u otros sistemas; pison-vibrador, manual
o 2 explosién; motoniveladoras; moto-palas; palas frontales; aplanadoras; grias v
excavadoras; moto elevadores; tractores varios; patas de cabras: palas de arras.
tre; maquinas hinca-pilotes; rodillos vibradores; compactadores de suelos: maqui
has zanjadoras y fodo otro tipo de maquinarias de uso vial y/o sus accesorios o
repuestos,

Articulo 29.- Categorizs de aplicacién en la Rama: Son de aplicaciéna
esta Rama, las categorias generales establecidas en el articulo 62, con las defini
ciones y alcances alli establecidos:

~ QFICIAL MULTIPLE
s OFICLA L
— OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE
-~ OPERARIO ESPECIALIZADO
— MEDIC OFICIAL
~ OPERARIO CALIFICADO
~ OPERARIQ
— PEON

Articulo 32.- Categorizacién de Tareas: Se efectiia la siguiente:

OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE: Amortajar, balancinar, ope

rar guillotina, prensa o {orne revolver, plegar y templar zapatas {con preparacidn

A de miquinas); conduccién de autoelevadores con transporte de la persona; lubricar
i méquinas vy herramientas; operar puente gria con cabina; tareas de montaje en pro
S duccidn {Ej.: Armoar tren delanterc, ensamble de motor a convertidor o similares).

OPERARIO ESPECIALIZADO: Amortajar; balancinar; operar agujerea-
doras radial, guillotina, limadora, plegadora, prensa, tijera eléctrica, torno ren
volver, templar zapatas (Sin preparacién de méquinas); armar cubiertas; armary
montar zapatas; arenar; conducir auto elevador; conectar terminales en instalacién
eléctrica; cortar con soplete; despachar y regepcionar herramientas; despachar y
recepcionar materiales; doblar cafios; embalac.%t-i; operar fresa; operar torno auto~
mético; pintar base (con antiéxido o color, sin @{eparacién de color) rectificar en

produccidn; remachar, roscar a mano; operar s?ﬁga circular {Tipo Heller ¢ si-
¥
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milar); tareas de montaje en produccidon (Ej.: montar cabinas o similaresjs

OPERARIO CALIFICADO: Aguantar; agujerear manual con miguina sim
ple (sin preparacién de herramienta) amolar; rebabar y/o esmerilar; ayudar; ci-
lindrar; colocar y/o sacar ruedas; chaflanar; empapelar maquinas; engrasar mia-
quinas; lavar méquinas; lijar; lingar; operar prensa husillo; operar sierra manual
operar cizalla manual; punzonadora o serrucho mecénico (Sin preparacién de méa-
quinas); rebabar con lima; roscar a miquina; soldax a punto; tareas de montaje en
produccién (Ej.: armar paliers, colocar corona, chaveta, torquear o similares).

QPERARIO: Acarrear.

PEON: Carga, descarga y Bmpi eza.
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CAPITULC VII

RAMA'CROMOQ HOJALATERIAS MECANICAS, FABRICACION

DE ENVASES E IMPRESION LITOGRAFICA

SOBRE METALES

Articulo 12, « Ambito de aplicacién: Se encuentran coraprendidos en esta
Rama todos los Establecimientos Yy su personal que como actividad de la Industriz
Metalirgica se dedican, habitual y primordialmente, a la fabricacidén de envases
¥/0 a la impresién litogrifica sobre metales,

Articulo 22, Categorias generales de aplicacién en la Rama: Son de apli
cacibn las categorias que se enuncian a continuacién: con las definiciones v alcan.
ces establecidos en el Art, No

OFICIAL MULTIPLE

QOFICIAL

OPERARIO ESPECIAILIZADO MULTIPLE
OPERARIO ESFECIALIZADOQ

MEDIO OFICIAL

OPERARIQ CALIFICADO

OPERARIO

PEON

Articulo 32, . Categorias especificas de la Rama: Se establecen en la Ra
ma las categorias especificas de oficio que se detallan a continuacién:

MAQUINISTA DE ROTATIVA DE MAS DE UN CCOLOR
MAQUINISTA DE ROTATIVA DE UN COLOR
TRANSPORTISTA Y FOTOCOPIADOR

ARMADOR Y TRACISTA

MAQUINISTA DE, PLANA

MAQUINISTA DE POMQ

MAQUINISTA DE PAPEL METALICO

Articulo 42, Categorizacidn de las tareas de produccién de la Rama: Las
tareas de produccién de la Rama quedan categorizadas de acuerdo con el detalle
siguiente:

OPERARIO ESPECIALIZADO MUITIPLE: Fabricacidn de envases de how
Jalata y tapas; Operador de Tijeras aut:oméﬁ;;gas de doble operaciém - Operador
de inyectora de pldsticos - Operador de Balagein automético en Ifnea con engoma..
do acoplado (todo procesa) - Atendedor o ayuq_ e de Linea automitica de fabrica-

ki
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cién de envases (costura cementada o soldada) - Conductor zorra autoelevadora -
{alimentacidén de equipos, carga y apilamiento} - Operador Tijera zig-zag con a-
limentacién automética - Inspector Control Calidad - Operador puente grGa (car
ga, descarga y apilado) - Atendedor de cuarte de lacado - Impresor de formula~
rios internos - Pafioclero de cuarto de herramientas, materiales y matrices - Sol
dador eléctrico continuo de costura de envases de hojalata o chapa negra (enlaza
do manual) - Operador de formadora automdtica de fabricacidn de envases con
atencidn de soldadora - Remachador con atencidén de dos remachadoras - Proba-
dor de envases al agua con atencién de dos linheas de produccién - Lubricador de
equipos de produccién ~ Balancinero con colocacidon de matrices normalizadas
y/o atencién de operaciones complementariag maltiples - Atendedor tijera circu
lar barnizadora - Operador linea godronadora/marcadora y encorchadora de ta
pas (todos los equipos),

Fabricacién de envases de acero: Relevante de linea de produccidén
(todas las tareas) - Atendedor linea de corte - Balancinero con acople de bobina
v atencidn de guillotina) - Operador de cabina pintura autormética y puesta a punio,

Fabricacion de envases por extrugién: Preparador de barnizadoras con
preparacién de barnices « Atendedor conformadora con preparacion de equipo y
colocacién de matrices - Preparador de pinturas con conocimiento de férmulas y
combinacion de colores - Preparador de prensas y recortadoras - Preparador de
conificadoras y Atendedor linea platos y bandejas - Preparador maquinas fabri-
cacién de tubos - Atendedor de una prensa y recortadora o torno con colocacidn
de matrices.

Impresién litogréafica sobre metales: Ayudante maquinista dos colo-
res - Sacaprueba de progresiva de colores - Preparador de tintas con prepara-
cién de colores - Atendedor de barnizadora - Trazador/Rectificador de cilindros

QOPERARIO ESPECIALIZADO: Fabricacidn de envases de hojalata y
tapas: Operador prensas fondos ficil apertura - Conductor zorras autoelevado~
ras (operaciones de transporte) - Tijera a pedal - Tijera circular - Enlazador -
Soldador de accesorios - Guinchero para carga y descarga y apilado de hojalata -
Clasificacién y recuperacién de envases rechazo de lineas - Engomadora con go-
ma liguida, a pico o a timbre y atencién y/o alimentacién de horno - Soldador de
tapa v fondo en bafio de soldar - Clasificador/calibrador de hojas de hgalata -
Operador tijera zig~zag con alimentacidn manual - Revisador de tapas o fondos
con o sin encajonado y/o embalado - Seleccionador/clasificador de envases tigres
Retocador de costura o piquete soldados - Prensador de recortes {(fardos de ca-
racteristicas definidas} - Operador de formadora automética de fabricacién de
envases sin atencién de soldadora - Remachador con atencidn de una remachado-
ra - Probador de envases al agua, al vacio 0%}2 presién de aire {con atencitn de
una linea de produccidn) ~ Limpiador de méiquinas de lineas automdéticas de fabri
cacifn de envases - Pafiolero de almacén de mageriales (sin herramientas ni ma
“trices) - Balancinero sin colocacidn de rnatr:ia:t=,~§§;-c‘%%-v~ Sacarollos de bobinas litogréd-
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fiadas - Operador zaranda rotativa seleccionadora - Operador mesa de inspec- -
cién control calidad final de tapas -~ Operador alimentador godronadora/marca-
dora - Operador alimentador godronadora/enrolladora - Operador encorchadora
antomética - Operador cortadora barra conglomerado de corcho - Operador des
puntadora y cortadora automatica, Enlazador manual, Soldador de costura ma-
nual.

Fabricacién de envases de acero: Atendedor guillotina cizalla o ciza-
ila circular - Atendedor equipo remachador de orejas - Atendedor soldadora con
colocacién de envolvente ~ Balancinero sin colocacién de matrices - Atendedor
engomadora a pico - Soldador en linea de produccién o reparacién (eléctrica o
autdgena) - Relevante de linea de produccién (tareas de operario calificado y de
operario) - Probador a presién por inmersién - Pintor a soplete - Stencilador/
planografista ~ Atendedor del conjunto de pestafiado, expandido y corrugadoe - A
tendedor equipo soldado de orejas - Arenador/granaliador - Atendedor méquina
de doble engrafado ~ Atendedor miquina engrafadora un cabezal con colocacidn

de tapa o fondo.

Fabricacién de envases por extrusién: Preparador de barnizadoras
sin preparacidn de barnices - Preparador/operador de lavadora - Atendedor co-
nificadora - Atendedor miquina tapa cidpsula (realiza cambio) - Atendedor impre
sora/conformadora tapa cipsula (realiza cambio) - Atendedor de una prensa y e
cortadora o torno sin colocacién de matrices - Alimentador/sacador de impreso
ra o barnizadora,

Impresidon litogréfica sobre metales: Preparador de barnices = Saca
pliegos de rotativa y horno automitico - Ponepliego de plana « Ponepliego de bar
nizadora - Homero (simple o automdatico) -« Ponepliego de rotativa - Pomazeador
Tintador de transportes litograficos -~ Sacapliego de plana v enganchador de plie
gos en zorra - Trazador/rectificador de cauchos de impresion,

OPERARIO CALIFICADO: Fabricacién de envases de hojalata v tapas:
Conformadora - Moldurera - Levanta bordes - Pestafiadora - Engomadora ma-
nual con goma liquida a timbre - Soldador a punto o circular en hojalata o chapa
negra ~ Soldador de boquilla a bafio sin cobre - Sopleteador de envases interior
o exterior - Acompafiante chofer - Piqueteadora - Cilindradora - Dobladora -
Dobladora de punta - Encajonador y/o embalador de fondos y/o tapas - Encajona
dor y/o embalador de envases de linea de armado -« Armador de bolsas de papel-
Contador de tapas y fondos con equipo mecénico - Aceitador de chapa en equipo
mecénico - Enrollador de tapas y fondos -~ Clasificador de hojas, tiras, recor-
tes o discos en produccidon « Enroscadora - Recortadora - Rayadora - Cortador
de envases - Enfardador de hojas, tiras, plantillas o recortes - Cepillador eléc
trico {(aserrin, afrecho y querosene) - Control de %g}lon o similar - Planchedor
con equipo mecénico - Recortador - Retocador de chstura o piquetes cementados
(con cemento o laca) « Recuperador de tapas y fondcfi- Lavador o borrador de

hojas yv/o envases litografiados - Golpeador de enlac :';0 piquetes con equipo me-
: 1y
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e4nico - Conformador de manijas - Alimentador de horno de secado de fondo o
tapa - Limpiador de méquinas (balancines, tijeras, hornos, etc.) - Armador ma
nual de tapas de envases con bisagras - Sellador de bolsas de papel con armado -
de sellos - Operador alimentador grabadora - Operador alimentador pulidora ta-
pa cépsula - Operador molino mezclador de plisticos - Operador molino recupe-
racién de plisticos - Operador zaranda eléctrica rotativae

Fabricacidn de envases de acero: Ayudante balancinerc con acople
de bobina - Ayudante atendedor linea de corte - Cilindrador - Pestafiador ~ Mar-
cador de pérdidas de envases en linea de produccién - Ayudante equipo remacha-
dor de orejas - Pintox letras a soplete con mascara ~ Pintor a bafio - Operador
méiquina expandidora o corrugadora - Operador equipo limpiador de bordes ~ Ope
rador soldadora automética -~ Cerrador de tapas removibles - Modelador de aros
Desabollador de envases - Lavador interior o exterior de envases - Cadenador «
Cortador de tapa - Planchador de cuerpo o tapa - Operador engrafadora de enva-
ses,

Fabricacién de envases por extrusiéon: Alimentador de horno de reco
cido - Atendedor tapadora automatica - Atendedor engomadora automética - Ali-
mentador conformadora - Atendedor prensa enfardado de recortes - Atendedor
tamboreado de tejos - Almacenador de tejos con equipos mecénicos - Atendedor/
alimentador rccortadora - Alimentador/sacador de lavadora de decapado - Ali-
mentador conificadora - Atendedor frenteadora roscadora de pomos -~ Alimenta~
dor tapadora pomos - Alimentador encoladora de pomos - Atendedor enrolladora
Atendedor méquina colocacidn arandela - Embalador revisador en linea de pro-

duccion.

Impresién litogréfica sobre metales: Graneador de transportes de
zinc = Moledor de tintas {sin combinacidén de colores).

OPERARIO: Fabricacién de envases de hojalata y tapas: Pasadores
de dcido en constura - Contador de tapas y fondos sin equipo mecénico - Aceita-
dor manual de chapas -~ Secador de envases - Empapelador de esqueletos - Plan-
chador manual - Cepillador a mano - Limpiador de envases y/o fondos y tapas -
- Empastador de cuerpos (pestafia) - Golpeador de enlace o piquetes sin equipo me
cdnico - Armador de anillos o manijas - Sellador de bolsas de papel sin armado

de sellos.

Fabricacibn de envases de acero: Colocader tapas o fondos « Coloca
dor bridas o tapones colocador aros y guarnicién - Colocador manijas - Limpia-

dor de envases. 1 .
i &

[} o . \:’. ‘-:I;- -
Fabricacidn de envazes por extrusion: Ergbalado:g/rewsador fuera
|
kA

b

de linea de produccién -~ Armador de cajas de cartéﬁj. %
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CAPITUIO VIZX

RAVAE "ELLCTRONZCAN

Sk d

(RADI0 TWIACUMNICACT LSy COMNICACIGIS ¥ AFTRIS)

Avticulo 1%.- fabito de aplicacidné Se encusntren comprendidos en ssia
fran dos estublecimisnios ¥ su persoual gue. cone metividad de la Indusiris Meta-
lirgica, fabrican, momban ¥/ Teparan, equivos slectrénicos de cuslguier tipo,sus
paries, COMDPONGNTED, AOCGE0TLOS ¥/o repuzsitos, sguipos de iluminscidn de cus lgule
tipe, Bus partes componentes,acoesorios y/o reputstos.8jemples Baddo receptores ¥
transmisores, redic receptores de fodo bipoy tramsmisopes de todo tipo, emtacione:
transmisoras y/o receptores ae todo ¥ipo, ia totalidad de sus eguipos, partss com
ponentes y accescrios, sus rejucsios y/o ¥iteY, wiivulas regeptores, transmisdwe
Tes, estabilizadores rectificadores y toda ohre vdlvula de uso elestrénico, indus
trialy midica o de cuslguisr oire usos elementos fotomsensibles, Iransigtores, dig
dos, tivistrores, dizes, zener, ignitrones, firatronss, tubos de ravos satéiicon,
de PuVey osmbacioncs de transmisidn ¥/o recepcidn de Wy circuitos cerr.dos de O]
quier tipo, de IV, ldwparce y tubos de iluminzeida ¥ odo slamento, partes & poe
vueston o sguipo destinzado a iluninacidng cirouwitos impresosy circuitos integra~
dos, senl-integrados, micro circuitos ¥ sus vartes oomDONENTES o=

Cexdmicas elsotrdnicas,equipcs rechificadores con dicdos de celenio o si-
milares o equipes que lo reemplaceny reguladores de voltaje ¥ todo equipe regulo-~
dor electrdnico, reles ssoundsrios, reies auxiliares, resigtores de carbén, capaci
tzdores cerdmicosy instrumentos de medicidn, (Tecémetros, eldetrices moncfdsicos

P ¥ multifdsico, radic altfmetros y ‘odo insbruwmento de medicidn eldobricos ¢ €loom
e trdnicos, instrumental médico electrénico (olestroencefnlogremas rodantes ¥ poxtd
o tiles o fijos, mone y multicanalj, electrorrectindgraros, laringoestrobescopiosy -
eloctromidgraios, foto estimuladores, asudio esvimladored, poligrafos, manitores,
MAroapasos, oiC.) equipos de comtrol de medicidn redioiscbépico o nuclear, Gouie

pos de aplicucidn, rodiokeeilpico o nuclear, médico O industrial, cerebros elece

trénicos de cualquisr tipo. Favricacidn, montuje y reparzoidn de aparatos de TVew

Hguinas elesiucénicss de temple vor induceidn, ozleuladores elsoirénicaz
con o sin impresidn de papel, sus pardes, redio enisces mono ¥ multicanaly multie
plex telefdnicos, telsimprescras elecirdnicas, adsptucores telegrdficos ¥ todes sue
equiposy estaciones repetidorss, commutadorss telefémicos de todo tipoy equdine je
fe-secreturia, controlss telefdnicos o manuales, Tureles, privaiom, pare hoteles
U hospitaies, eguipos telefdnicos especiales de cudlquier tipoy conmuiadores mae
nuales, automiticos, cédpsulas reoeptores y microfénicas y portadoras, contscios
de horquillas, bouinas de induceilng sistemss de panilize, ohicharras, $0léfow
nos & diseo, automiticos 2 magnetos, fichas ¥ llaveg telefdnicas autonfticas .=

Perlantes y altoparlantes, bocinas y bocin&é%ﬁir@ccionales, nicréfonog

foim NS SLGE - 1 EIRLI0 - 1Y - T4
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de todo tipo, cclumnas sonorss, condensadores de todo Iipo, tronsformadores, aube
transformadores de sudio, reguladores, esiabllisalores, amplificadores, yugos, Fly
mcl{._

Urabedores de sonido, grubadores ds sonide reproaductores, pasa cinbas ¥
Eus cowponsniss, bosadiscoge=

In totalidad de los eguipes de commnicacibn, reproduccidn, sontrol ¥y apii
cucibn electrduicas en uso én uso an cualguier actividad, sus compomentes, nartes,
accesorios Iepuesicofe~

Artioulo 7%.~ Coteszorfas de aplicacidn en la Remas Son de aplicasidn en
sste Rema, 1as cafegorias gensrales emiablecidas en sl articulo $% con ias oot
diciones y aleances alli esiablecidoges

CFUIAL HUTHIPIS

FICIAL

OFERATT O BESPE0TAIIZADG BUILTPIE
CPERSHIC HSPECIATIZIRG

HADIC UFLCIAL

UPRRARYC CATIPILADO

CPERARLU

=

Reserva de Ifnest Bs el irabejador capaz de roemplagar a wn titulsr de
cualquier tarea Ce uns determinada 1linez de produceidn, cumpliendo exigenclas de
cantidad y calidod.—

Aeserve Generalt B gl trabejador gus reemplaza a un ditular de cualguler
tarea do nfs de wna lfnea de produccidn que componen uns ssccibn determineda de wn
mismoe producto, cumpliendo exigencias de cantidad y ocalidade=

Artfeule 3%~ Sategorizacidn de l=s toress de producciin de la ITomat

BANA BIECTRONICA

CATIOORIA PICIAL MULITFIE:

szar&cionsa de squipos de electromedicina completose—

Pusote en marcha, ajuste y reparacifn de squipos de comunicacionss, COmIM
todoras ¥ equipos de electromedicina.~

Instzlacidn ¥ pusste en marchs ds unx QIMn 2 de radicdifusibn con trabajo

mecdnicos que reguieren lag $AT0AR e~
Inatalacidn complete de antenzs de raa_analﬂ?slén microondas, parabélioca:

o suzlquisr sistems irradiante de snlaes .-

Toem. B0 850 - 15000081V - T4
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deparador de todo tipo de inmsftrumental electrSuico.— _

insteleoldn y puesta en marchs de wn ostudio do rediodifusibn o telsvi-
sifn con trobajos mocfnicos gus reguisre 18 tared.-

Rgparscidn de todo tipe de equipos imdustriales electrinicos, mecdnicon,
ajusie mecdnico utilizando rdguineg herramicnts g

CATEGORIA (FICIALY

Hecdnico o tableros ds partes yfb componenten, Lableado de clrcutios de
potencia y de Hecke elesoirlnicos de control., Mstrimiciln del ceblesio conformanio
mazos de cablesy segim 1as bucnas reglas del arie. Yerificmeidn del correcto
conerionado mediante circuitos 4o continuidad ge

Taress realizadss en base a plane eldciricso de prinsipic (Montaje v oca-
blemdo be

Heparaciones de equipos de TWe=

Beparacionss de redic recentcros.—

Reparsciones de amplificadores mone estereo,-

Sepersciones de sinbtonizadorss elecirdnicos .-

Heparaciones de equipos de commicaciones .-

feperaciones de equipos de mini computadoras y calouladoras digitales e

Cableado de squipos electrfnicos especisles

Instalacidn (commicaciones, computedoras, eouipos de slectromedicing jem

Beparsior de equipes industrisles electrduniccgew

CATEGORTE UPSHARTC PEFECIALIZADO HULDTPIZ:

Glaboracidniy/o dvwsdo de Civeuitos Impresogt
Y Confscoidn completa de prototipos en ese 3 planocs -
“ Hontejes y/o ermedes en btase a diagrasas d. implantacidn. Jonexiousndo de
racic ¢ circuitos impresocs protobipos.-

O Fabpicacifn de vidriot
- Maguinista ampollzs (Qeneral),-
Haguinista tubog .-

Fabricacide de cosguillost
Rewerve de la seccifn y ajustacor {Qontrol)

Febricacitn de limpares srupo mindaturet
iagerva Coneral,-

Febpricacidn de tubos Pluorescenies;
Regerve Uederal

Fobricacin lfmparas sspecizles iy, G.g )
Besorve (eneral -

e, WY SUNH - TANNLDM - iV - T4
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y Fetricacifn de ldmporss normaless
Imserve general de 1la secoldn.-

Secolidn mecinicsd
Jolocedor matrices de ls esceidn hulancineg.-
7 ' Pariolero de herramisnios ¥ preparsior de herramienias pencilios .-
Rectifiondor de sncores, alsitadoras en rectificcdors con centro, ajusie
de miquina y afilacidn pisire,-

Beceiln carpinteriat
Somtrol Tinal twncos con reparacidn {Esnoos )
Heserva general (idscaras)

Hecoidn armado

Heperer sintonizador {Sintonizadores IV}
lssorve goneral

Fepzrecidn fingl (Pelevisidn)

Bogerva goneral

Seeeidn srmado
Reserve general {fugos)
Roservs final (Televisién)
Resexve Conerzl (Fly-Back)-
heserva Usnoral (Asceptores portdtiles pexsonnles)
Reserva general (Subo-radio)
Teserve geneval (V&lwulas)
Reserve goneral (Tubos V)
Reserve general (Transistores)

Beseiln Japado

Repareeiln y/o recuperacidn de conjuntos terminedos (General)

Teperys general {Transformadores ) :

feserve general {Farlantes)

Alustar motor {afeitadoras)

Heserve Geneval {Combinadom o amplificadorcs o sintoniradores de ANy 3288
weerve General (Ampsrimetro pora autcmetor)

fenerva Genesal {(Tncdmetros)

heserve Ceneral (Instrumental Semperature awbtomotor eléctrice)

neserva Gsneral (Reguladores parse suhomebor )
Celocador moldes (Inyessidn pldstico}
Reparedor (Caje swplificadors)

Zeserva Goneral {V&lvuilss)

seperva Ceneral {Qubos V)

Regerva Ceneral {ur&b&&O“GS)

Hornero tratautentos tfrmices con preperacidn ueJhangs cianmuro, vismpo
. de itrutemiento y mentenimiento ligero de hormo {(Mratanient QS tETmioosg .

o it

“x

i3

4/; Reserva General {Medider teaperatura tipo Cito Jéu%% 75)
3

: ‘m_
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w Control de recepoiln con useo de plane 7y wbilizacidn de instrumentos de .
medicidn (miorfmeiro, calibre ¥ comparsdor .=

Reetificador con preparcciln de miguine.-

Seldeder autdpune de reparacionss menores ¥ de recuperscidn en produscif

duddio aplicade & rediedifusiln
Armado y/b pableado do sguipos completos con utilizecidn de planc. Se en
tisnde nor equipo el conjunto 4o partes gue ocwrplen lz funcidn terminal.-

ouines electrdnions de temple vy fusidn
armado yfo cablendo de eguipos completes con utilisacidn de plazmo, se en
tiande por esulpos- el conjunto de pardes que cumplen lz funcidn terminal.

CATEGORIA UFERAITC BSPSCLATIZATLCE

Blaboracifn y/o armado de sirouibos impresos
#rlancinere con eslocecidn mtriz
Improeifn serigrdfica y su reloque sin supervisidn {4pliceciones grifie

0&3 [ o
Froto resist. y retogus sin suvervisidn.
Uonfeceidn de sienciles serigrdlicos
Gelvenoplastfs sin supervisidén {eplicscionss guimiocas )

Alaborecidn y/o armado de partes y/o companentes electrlnicos

Beparecifn de-coumponentss simslesn yfe asubeonjuntos defectuosoes

Preparado de pasta encansulante .

Hontnje y/o armndos en bese & disgramas de implentacién. Vonexiomado de
racks o inkerconemionado de zdoales de scuerde a planilln de conexionado {armado
circuitos impresos)

Heofnico & tablere de purtes y/0 componentes. Jablsede de circuiies de
potencia y de Recis elscirdnicas ds control. Distribucidn del cablsado conformzndo
magos de cubles seglin las buenss reglas.” '

Yerificoeidn del correcic sonamdonads medianis circuitos de contimiidad,
en taze & muestras Fisices {Homiaje y cebleado)

Fahricseifn de vwidpio

liolderc y enformar (amnollaa)
Benerve de linea

Reserva de 1fnea (Tubos )

falricacidn arvancadorsa
Reserve de 1fnes (frrancadores)

Fobricacidn de casguillss i
- . : il : L
Preonss omsguillere —cambic de rollos, lubricacidn a§'§équ;nas, consrol

Fuim, N9 5008 - 1,500,080 - 1 - T
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gontrol con calibres

Prensa de vidrio-vigilar la mfguins, alimentsr con places de contachoy
vigilaz la cantidad des V1ér;o, pastr oads 15 minubtos 10 essquiliss ¥ condrol oon
salitres, evenbuslmenis atender el panel de conirol del hornic.

levadow-vigilar {temperatwre de los balios, ftempersture del horno de mocte
do, vigilar dZensidad del feidoe, alimentar la miguiy

Tessrve de 1fmse (Conmbrol)

Fobricacidn de lémparas_ﬁzupo ministura
serer niguine ampdlletne con ajusie y oon el cambio ds tipo
Regerva de linea

shricacidn de fubor (flucrescentos )
Remps de control Finel (Heserva)
Resarve de Ifneas

Fatricnoidn de 1mparcs eapecizles (8.0 4)
EZzmpa ds combrol Rinal

Hegerve de 1z linea

Hsmerilador con prepurueifn de &oide {Nsmecilade)

Febricacidn de limperes normales
Hampe

Bampa final

Heserva fle linea

Preparaciln de cementos (Cementos)

Fecolln meodnica

Beszrvo de 1fnen {Productos guimicos)
hjuste Cuillovina (Bulancimes)
&filizcidn de herramisnies

o Seceidn carvinterds
Ly sjustar y trebtejer en sierra circulsr (Mquinas )
- sjuster ¥ trebejar sn sisrve circular doble
. Ajustar ¥ trebejar on sisrre ciroular miliiple
LAjuster y trebajor en sierrs sscusdridord
Iijsr a miguins con gruese y fins Geb. ¥y W. {Bancos)
Iajer & mfouine con grussa y fina pardes de combinades
Easanmbler mucbles nars combinsdos ‘
Bnsamblar musbles paxe combinados, ajustar biggeres, fapas o pusriee en
masbles combinados :
Control final bancos sin reparaocidn
Dur color (sopletear) (soplete)
Sopletesr eon polisster
Sopleiear borniz mete

Fuore N9 G008 - L.506,500- IV - 74
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Seccidn Cerpinteris

Sontrolar 3 gotear (Boplete)

lijer & mfquine con lijs 280 CGebinete Tv. (Teimzuaclén)

Polish a pabinete

Idjer o miquine con 1lije 200 combinado y gobinsts, confimio de coubinse

Operar néquina pulidora pare subconjunites y combinado

Dar polish a gobinecte de combineds

Armado final pabinete pars combinados {Colocor bmse, buffles, puersss ¥y
tapos, bisagres, sopories, manijss @eices con indicaciocnss previas )

Foliado de cantes a islus gobinetes (Torminzeiln plistico)

Foliar cantos (Mfscars)

Boserva de lines

Secoidn drmade

Combrel sintonisador completo com ingtramental (Bintonizadores v

Ajustader

Fegerva lines

foldar con plaen impress "Hlsctrovert®, con preparacién {Telsvisidn)

Cowtrol mecdnico y reperagionss, como-gerd scldedures deficisntes, ele-
mentos mal posicionades o similares,

Controel cabing

Repercciones menores y/o sokes 1linea

Hepuzrselones mecdnices

fJontrol fipal

Secoidn drnedo
Puesto en merchs (Televisida)
Bopartidor de muteriales y preparacidn de pedidos
Reserve de linea
Fuesﬁa an marchs
zclén final y ajuste gYLgcg)
Hedir Be ¥ L
Reserve lines
Prevarsr mezelsa v oolor bohina {Fly Zuck)
Hedir P'ly Ieck medio Ejuste
Reservs de linea
Gontrol mecdnices y reparacifn menores {recentores portdiiles persornae—

ijusts F.ol osciladoras b
Ajusie R, :
sonirel finsl
Resorve de 1ines e
Control mecfnice vy reparzoidn mencres {(duto-redio) ||

Srmey sintonizadores con ajuste
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Ajuste en linsa

feaerve 1inea

Comtrol final (Vdlvulas)
Iserva lines

Seooidn armedo

Preperaciln de materios primgs {fabricceidn polvos fluorescentes }, pogae
da de polves, mezclado de polvos, horneadc polves, opersrio wac sole ¥ ac al nig-

mo tiempo (Tubos V)

ario

Ly EH)

Farn N E00B . 1 800,086 - 1V « T4

Hollends y laveds, filirade y seorde, tumizado, mezcladeo, wn solo opa—

Reserve linea

Sontrol de calidad (Transistores)

Sellado del tronsistor {embloma) con prepuraciln

Hedicidn

Reservs ILiunea

Geeber (lusioasseties)

Control real

Sontrol Husiczusetbes

Heserve de lfnea (Bobins Fown)}

Bobinzdor sobre mondril en mlguina avtonftica {Bobinas vorias )

- Bobinar ¢on preparacibn de mipuina (Prensformadores )

Hedir A mis ajustes con patedn el aparcio de medicidn

Hedir Ry 7 mds ajuste con patrdn sl aparsto de medieidn
Beserve de lfnez

Cordrol celine cembra resonancia 104 y cementer imdn (parlsntes)
Reperva de }ines

Zovinar rotor con properacién de sfguina (Afeitndoras )

Sebinar estaior con prepuracidn de mfquina

Control final sin reparacifdn

Reparar motor {Fetator)

Ifnen Unerzcidn
Boldar plsos imprese (immersidn ) con vrepsracifn ¥y ctencifn de funcio—

7 namiepto {exolufdo mantencidn ) {Combinados, emplificadores, F cintonisadorce deo

Centrol mecinico vicual y cambic de componentes
Armado de chasiz completo

&justes eléotricosm

Comtrol final sin revscraciln

Reserva de linea B
Calibrador con dispositive o instrumental {&mgérfmeﬁro nere aubonotor )
Calibrade estendo encapsulado com dispositive diinstrumental

Frueba finsl con instrumental i

Reservz de linea

gurts
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Calitrar en el aire con dispositive ¢ instrumental {Hedidor de tempera=,

dura tipo {fia Deutz 1759°)

Calibror en zgua  1009% con dispositive ¢ instrumsntal

Czlibrey en aoclite 1759 con dispositivo o instrumental

Prushe fival oon instrumental

Reserve de ILfnea

Brlancoc dol instrumento con ddsposiiive o instrumental (T&cémetro}
Salibrado com dispomitive o instrunentsal

Proebs fingl con instrumental

Reserve de linea

Bevinsdor preyaracidn de wfouina (Imstrumenio temperatura autometor

eléotrico)

Ifnea de opereciln
Celibrer con dispositive a imstrumenial (Instrumentos fenperaturs zutce

motor elfotrico

Pruebe final con instrumentsl

Beserve de 1fnes

Jobinsdor sobre bimetal y soldar {Regulsdores pars automcter )

Sentray bimetal v caliltrer con dispositive o insitrumenisl

Popre Tinel con instrumentsl

Reservs de ilines

Prusbe final oon instrumental y de acusrdo a normee {drmedo de Wilbes )
Hegerve deo lines :

Bquilibrer rosor (motor de cuntro polos) (Motores eléobricoes)
Heparador sin equilivrade de woteor

Reporador (Automdtico)

Zplicay pinturs de fomdo & caja tocadiscoe en cabing 3in preperzeidn da

pinturs (Pinturs)

¥ T3

- dplicar pinturs de terminacilr en bandsjs de cambi:dores com soplete en

S oabine sin prepersoidn de pintura

Control velocidad (lambindores)

Sonitrol mocinismog :

Reparador sin oonmtrol veleoidsd nl mecanismog
Hnesr grills completa en torno (VAlwalns)

Ifnea {peracidn

Gonbrol ¥y medir grilles {Wlvulas)
Begerva de ifnes

Preporador de polve pars pandalla (Tubos
Forne de recusllo

Inspeceidn

Colecszr anillo de metsl en cafién

Boldnr onldn an tubo

Prushe finel

Zaserve lines
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Comtroel mecfniocc visusl, y reparaciones menorss pleos lmpresa (Grabadow

Control eldetrice ¥y ajusts con instrumental pairdn

Somtrol final

Reparsciones menores do egquipoes completos

Zessrva linss

feserve 1fnse {Hiiminador de pilas )}

Recupereoién de material en moledora {Inyeccidn de pldstico)

Hormesio de cables con atsnocidn de horno (cables)

Pintar gabtinsie y mfsezras TV (Pinturs)

Poliado de gabinetez con preparacidn de mdguins

Control visual de calidsd de las pleras erumsradas en las operagiones

anteriores {CGontrol)

V
%
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Comtrol de cenbidad, oon cdleulo de pienss DOr Kge
Pectificadors sin cendro

Ifnea (perecidn

Hoseedozs wiltiple y ajustes

Bogesdora de un mmasillo

Smlanciners con colocseidn de matrices

Guillotinero con preparscidn de mlguina

Pulidores a pafio en produceiln normal = erisde

Uperedor de bafics pavonsdo (preparacidn pareial} de bafles (Gelvanoplag—

Torno revdlver con prepsracidn de miquins
Tomo sutonditico oon preparocidn de miguins
Tornesde de platos

Control final

Soliader a pmto con preparesidn de méquing

i

Teotificador win preparacifn de mdquina

SqPio spliesdto a radio difusidn
Armndo y/b gablendo o partes de sguipos eleckrdnices con lecturs de in-~

terprotacifn de planog eldetricos o mecdnicos § Hjemplos fuenfe de alimeniacidn,
mesa estudic control, bandeja gira discos, olce

e entiende por planc I& representacidn circuital o mecdnios utilisando

simbologfa de acueréc & norma internscicnal.

iSquinag elsctrdnicss de temple ¥y fusifn

Armaio y/o cablesdo de partes de squipos con lacturs & interpreteoiln de

planos sléctricos o meninicost Sjemplos plaquetss loprosas montaje de capacitorss
sspeciales; oonactoresy bobinasy etc. Se entiende §§§%plano 1a representacibn oip
cuital o mecdnice wiilizando 1a simbolegia de acuerdois normas inkernacionsles.a
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Mondade y/c armade de subconjuntos y/o eonipos eldotrdnicos
ri gu Aoy

CATEGORIA NEDIC ORIDIALS

deodnico & tablerc de partes yjb pomponentes. Uablesdce ds cirouitos de

potancia y de Iunecks electrénica de controle Distribusidn del cableado confermanic
magos e cables segim 18 buenas reglss del arte,. Verificacifln del correcic co-

nexionadc modimnte cirouitos de contimaidad. Teress realizadss en base a planc de
distribucifn (Honteje v cableadn)

Alzborscidn yfo srmade de circuitos impresos

CATGOITE UPERARTO CALIFTCATOL

CAS )

Farnz, NESD0E - L EMLAY - 1V - T4

ibseiecimiento de 1fnea

Hovimiento y transporte de materisles o produstos sin indlcacicnesn
Corte en guillotineg (Hecanizaic sobre bese plistics)

Corte an sierra

Pungonsdo

Balancinaro sin oclocaciln de matris

Agujerssdo

Jontbonsado

Oplandrado

Tmpresiin serizrdfica y su retogue con supervisidn {dplicuciones grdfiw

Photo zegist. 7 su retooue con supervisidn
Aplicacicnes guimicasy

1} Hordemiado ¥y su reiogue

2} iavado

3} Desengrase

4} Enlzcado

5} Galvanoplastfa con Supervisidn

Bloborecidn y/o aredo de partes y/0 componentes elecirdnicos
Soidador de terninsles de ocapscitores

Seleceidn de capacitores en méguwins sutondtica

Ispresidn de cepacitores

Inlsacinere =in veeparacidn ni colocacidn de matrices
Revizecibn {pess no pass)

Dovinadc de capacitoras

Seteiado ds alsabre {sin preparacidn de miguina) .

Yeleccibn de cepacitores {medicifn momual, con pagign)
Cortado de elementor componentes de capacilores éé
Hornesdo de capacitores L
Hetolizedo de capaciiorss

Bneospsuladc de copacitores

Pintade de elementos resistivés pars potencidmetros
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- Tlaboracifn y/o arpedo de partes y/o componentes
Fresndo (Ein preparaciln de mhqudns)
hremedo de subeonjunto y/c componentes

] Nontaje y/o arsmedc de subconjuntes y/o eguipos elscirénicos
< Forforato con miquing agujerser (Hecdnico y awilisres)
Deghaerbade de apujeron
Flegados
Bemechedos
(ortos monusles o medlante siexra
Preporacidn de cable y alambre {corbe, desaislado con wdquing }
Sstafisdo de cable y/o alaxbre
¥ontajes de piemas yjb paytes yfo gubconjusitos
Copiado son pentdorafo en letras ¥y NAREICS
Perfoveio Col. {Armedc circuitos impresos })

Gorte Jele {

Iimmieza U.Ie }

Inlacado Cele {TParsan realiztdes en base
Doblar componenies 8 moestra fisica.

Ingertay componentes
Jortar terminales
O Soldar componentes
Fowtajes y/o armados simples

LI L N

Fabricseidn de vidrio
Clasificador (ampollss)
Bmpalaio y conteo

Fabricacifn de vidrio

Slasificador y embalar {(Tuwos)
Glasificer didmetro (Muboe —plomo)
Fesar y embilar

emar {requemszdo} (Zabos )

foprar a medida

Slesificar

Control visual

Embelar y pesar

Frbricecifn arTAncelorss

Coloear mica (Arrencadores)

Rerscohar Coe contactos a placa {arrancaiores )
Armar y remschar conjuntos

Colocseiln conjunto en blindsje

Cayrar y ssllar

Truche de cmoendide y conbrol

Bmalsr con eonteo

Sorem. NE 5008 - 1.870.000 - 1V - 74
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¥abrioscifn de casguillas
Fahricacidn de la mezels de vidrio, enitornar {Composicién)
Gomtrol en tende de seleccidn y embalar {Jontrol)

Fabricopidn de ldmpures y grupo minisiuce
Yagsr amoellstes (Ampoliletas)

Goteado de ampollag

Hontaje {3 pusstos )

Hncerrer (Ampolletas )

tuemar {rasms 450 posiciones )

Waaine de montaje (Mfquina de 1lfmpares )
Colocar Filamento {Min. jrbo}

Bncerrar

Culotar

Conbrol visuwel y eldotrico

Repayacicnes de limparas malas

Fahricncidn de tubos fluorescsntes

Desenbalar, laver tubos y combec (lavadsrc)

Pintar tubos {(Pinituve)

dncerrer (3 pueetos rotativos) { Grupo de miguinas)
Bombe (3 puesios rotativos)

Gologar bases

Cuiodar

Reparaciones de ldmparas

Smbaler ¢ inspsceifn visusl (Smbolaje)

Somtrol montaje (quins de montsje)

Fobrioncidn de 1&wsarss ezpocioles (Selele)
Desempnlar , laver ampolla y contec {Lluvaderc)
Encerrar (2 pusstos) (Hguins S.G4.)

Somba :
Colocar casguillos
Soldar

Prhpicacidn ldmparee especiales (S.Ce4)
Gemertledo sin proparscida de feido (Esmerilade)
Zmbalnje con inspeccidn visurl {Bmbelaje)

¥ebricacidn de limparas noreoles

Desembaler ampollas y combeo {levaderc)
{palizador

Wquine de enveses, oon comtrol {(#quins S.U.)
Solocar espirslse

Inoerrer

Jolocar casguillo
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Fre conirel

Probedo de ldmpare (Fmbclaje)

Seccifn mecinics

Prepaver pintura (Productos guimicos)
Prepayar comentosn

Preoparar golventes

Froceso nhotoeetohing

Yontrol bobinse

Hormenic de civouitos

Comtyel y vetogue reglotas soliadss
9ilkmzoreen dizles

Bilk-soreen rosnalios

Impresidn circultos

Cortar en tirves—euilloting (Delencinss)
Fungonado ¥y dobladc en bilancines
Soptar de tirag guillotina

Jortar de dirse Wwiancines

HGxtrusidn de blindajee

Srtrusidn ¥ rebebado disco celector {izlancines )
Frosado ajes cuckills afeitzlora
Asrmado gabinete redio (Cemmlemeniscidn)
irmade gabinste grabudores

Apmado manijs TV.

Foliade en goneral

Hecooido de micleos y trovesaiios
hrmado ssatuche afeitadoras

hrmsdo de perillas (vemachados eto. en balancines )

Seceidn Jarpinteria
Foliar con ¢ aglomeradc (chapas)
Prebajer en lijedore a rolles {(Wfguinse)

Trebajer en agujereadora simpls
Trabajer en agujereadors miltiple
Trabejar on slerre sin-lin
Trehajar e ciroeular
Prabejer en sierra circular doble

Trebajar en wierra ciroular miltiple
Trabnjar en sierre cirewlar encuadredors
Zngolsr ¥ claver listonos y tscos de subeond uniss { Bencos
Golocar tujes ¥ tuerces con belancin ;
dnpambliy gabinete para IV :
Incolar sacos de dugulo ¥y otloser sn gohbinete Ve
Hesillay y terminacidn gruinete W
Lrpar subeconjuntos pars combinados i
Mesillar y detalles de terminzciln de subcongvnta%.%gra combinados
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% Hesillar v detallss de ternineciln parz combinelos
RBetogar con lije & mano gabinete V. {Terminacidn)
Operar miguina pulidera pars gabinete ™ or combinados
hepaeo ¥ retogque de gabinels
. Pintar con Silkescreen gabinete T4V
L fepasc y retogue y embalar comuinado
Pasar wipulsna a caja acldsbice
Pagay cera & caje acustica
inoolar beffles rejillas en caje acistica
fetecar y embaler caje acdstics .
Enoolar ¥ elavar persfil en ormamento (¥ansles |
Vnroar y cortar tels taffles {Baffles)
Snoolar tels en beffles y pesger canlos
Pogar telz en ocartdén acanalaic (Protectores )
Armedo ¥y oolocado de manijas y rejilles (ferminacidn pifstico)
Solocsr tirve folic y oraimenios :
Lrmpre controlar y embalsr (¥fsonres )

Ygcoidn ermaio
Seldnm resietencia & csual (Bimtomizadores TV)
Soldar pusnte & capacitor
Lrmar civeuitos Fele
Lrmar contactos extator
Soldsr blindaje
srmer ¥ medir troups
srmsr v soldar tabigue {Sintonizalores TV }
rebardear Taje
Grmap Irente
Aruur y remachhr palanca
7 tolosir termingles remechados ¢ s0ldados {Telovisidn)
' srmar placss confroles
izmar placas imprenta seglin musstra patrdn
Solder plecas impresss YBlectrover! {Tnmezsidn) win preperacidn
Preparsl conexiones -
Lpmar menicjos
Completar placas impresas (elementos taltantes )
Colocar miscoras
Colocayr TeZels
Golooar ehessis ¥y conexidn
Preparar respaldo y aologud
Golocar ebiguetas y Tempe medir Lale
He sidor de materiales
Tovinar (Yugos)
goasotar boblingd norizontal
Armar unidad

&
£
iy
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Colar

Bobvinsr 174 V y limpiar mendriles

Kedir inducstenciz {Tugoes )

Hobinar 1000 v ¥ des por ves (Fly Back)
Seldar terminales ¥y coloecar en horno bobing de &7
Golocar bobins en molde y llesnndo

Solar

Besmocldizr ¥ cordar sobrandse

Bovinar primsxdic

Bobinar secundaric

Impresnar al vacfo

Uonectar ¥ soldex

Armar place imgpress (Receptores periftiles psrsonzles)

Foldar inmsrsidn

Yamachar ojalillos

Srmer cheagis

Golocar polen hilo agujs
Colocor on zabinehs

Zmbzlar

Jortar poiencidmeirs ¥y cerrar
Armoy plece ispresa (Mmboradic)
Zoldor inmersidn

Zermchar dial

Srmar potescidmeiro

Apmar Freute conjunto
Lesenbalar y armir sintenizador teclze (auto-raiic)
Axmer placa disipadore

Armar porda Tusible

Golocar en gabinsie

Embalar

Distribuir meterial sin indicacidn (Véiwvulas)
Soldar ciuntas & ple .
Boldar soporie & beris

folocar mentaje o ampolla

Izaver momtaje con &lechol

doplar montaje

Endevezar monmbeje en teleacopio

Holdear blindnje

Jolocar montaje sn anpella

Shigpesr vilvala

¥Yedicifa poroinler

Embalaje

inocgrrar

Bombeor

omer vilvalas y enderezar patitus

O leinsr drido de aluminioc {Trensistores)

3
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Despzche y control (Tubes TV)

Imenado 48 fubos

Fulido do tubos {Tubos I7)

Pulide de tuboe {feoupcracidn)

Control visual

Ineertar Serminsles (Prensistores)

Aplunadc terminales

Cerreds de cubierte plistica y estabilizade pastilla
¥ediciln eléotrica finmel

Hedicidn elifctrica finsl [Fanual)

Sellado de tronsistor (Bmblema) sin preparceidn
Sortedor termineles

Zellado {Carecterfeticas)

LigEs eEnacily

Propercr cinta gufa con hilo perlén (Musicassettes-frobar)
Prepuror sscusdrs con fieliro

Armar musicassetie

Pagar otiquelsas

srasr estuche, colocar casgeties y coutrol

Bobiner y soldar (Bobinas Hove)

GlEver o Iemichar peInos

Bobinar, esiafar y controlar continuidad {Sobine Ferrorrecepbores )
Cortar prespan y armer tubo, remaschar terminsles

Sementar perno y colocar & tese {Bobinas varias)

Armpr ¥ soldar Dallum

Hedir completo! Sedicidn completo con instrumentos segln potrdn, ofece

tuzndc los mediciones en diversos tipos de bobinas sin ningume reparacidn (Genem

W SOGE . 1 E0ER00 . IV . T4

Bobinar sin reparzeidn de mfquinas (E@ansformadoras)
fornesy & impregnar

Hgtuficr pantas ¥ enmbalar

Hedlr HeTe

Hedir Ry tensidn

Zellaxr

Apredar bobina

Cerrar brida

fencotor ¥ soldsr cable i
Bemacher tres terminsles (Furlantes)
Bamsober placs y punsonad

Romachsr carcaga

Qemeniar ¥ Degar oon - O & CAmpand
Saoar eeatrader ¥y scldar colilla
Papsr conod & compans

Remecher ovleotor {Afeitedoras)
Prensar v rebabar colector
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Glevar oje en wicleo

Inyectur y conirslar eje

Hohinar rotod sin preparseidn de miguini

Claver consctor ¥ enhehrar ungé espira

Inhebrar Gos eepires ¥y soliar tres

Yornear colsctor {(arsitader)

Hedir desbalanceo

neteccidn del Deshalanceo

Gontrol eifotrico Finsl sin reparacidn

Artmar chassis

Zobinap estator sin preparvacidn de mdgquine

foldsry alembre, medir condimuidad

Colocar y soldar sarrets

Arpar y soldax llave conjunto

Erunr porte cojinete

Lrmur notor _

Golosar y soldar capacitores y llave & moton

Control Lol

Peger emblema y colocer axpulscr

ATmny onIcaza

Hontan en Curo&Za

Holdar v comirolsr visualmente (Sxtobor)

Armay manojos (Combinsdcs smplifiicadores ¥ sintonizedores AN y FH)
Armar llaves .
Glaver ping en placa impresa

srmado parcial de pleca impresa o chassig

Soldar placs impress (inmersién} sin preparacitn ¥ atencidn de funcionse

Lrmer placs disipalorsa
Adrmar bendem

drprr hile de dial
Armar pote oon sscuadIe
irwar placa pusnie
Zrwar slcalos

Goloour en gebinete
Sppalaie

Bamacihodo de eje &l soporie (rperimetro pare automotores )
Pemoohado de ohapa de silicio al soporte

nemachado Ge cuerno pldsiice con lss patas, bodo junbc 21 soporie
Cerge de imfn y remachads con el cusdranie ¥y 1la agujs

semachado de cuerpo completo con el cundrente la aghja ¥ el indn
¥neapsulado de instrumento E

Sierre oon ars, conbre aves y vidrios -
Jolocado de grampss :
Smbelaje con combrol visual final
Soldup burdén con &l cuerpe {Medider de Tempera e

“wto Deutz 175%)
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Deatapar, soldar terminal

Frobor en solvente

Jolocer migquina

Goldar bieln y volver a prober en solvents

Colocar suadrante y aguja

Pomer en caja

Soldar, cepillar y Tulbo (Medidor de temperaturs Oite Deuiz 175°)
Sargar gher

Boldzr esspinn

Cerrar con vidrio ¥y aro

Golosar gramps

dmpalar con control visunl (fimnl)

bower ejes (Tecnotros)

oloear volantes con ejes

GJologar bobinse en los volantes y remachar dos conbrapesos
Soldsr hiles de las boldnos y pegar & los laterales
Joloozeiln de contrapece

Soldedo do espirales

Zetabado de Mudss (medidas com calibwe)

Homtagde de lo totalided do slementos deniro del cuerpe del lunstrumenio
Golocado de cusdrante y agujsa

Colecacidn de arc y vidrico

Joloceds de grompaa

Zmbeler con condroel visual

Aremax ojes {Inctrumentos temperziture elfcirico)

Bobipsr min préparacidn de miguina

Arpar bobinos

Holdar

dolocer cuzdrente ¥ asujes

Poner denbtro del cusrpe el instrumento

dmpalar con conirol visual

Pusade de mache memml subtomftico y solocado de tornille en la plaguets

{Beguladores para automatores )

solocado de platino en lémine
Hopnchode de ldmnmine con plaquets
Aaentado de platino y su control
ssentedo de bimetal y su conivol
Pelsdo puntas alzmbres asesurdndcla ceon platine .
Gemachado ds bimetal 2 plaquebe '
Golocado de ingitrumento an Cusipo

Soldado ée hilo salienic a masa

Bmbalar con control wisusl

Solooade de plome en ofpsula (drmado de bulbos)
Soloczdo de papel y pestilla an odpsula
Golocado de resorts J KONG

Probedo de tilbo con dispesitive




o finisteria de g’::(z/@fr

Feapn, WE B0 - 1500000 - 1V - T

{erprade de bulbo
Bobinar carretes (pare motor cuntro poles) (Hotorss elfotricos }
Asrmade mobor custro polos (ire. operacidn}
Semndo moter cuatro polos (2da. operacidn
srmsio motor cuatro polos (3za. operecidn)
irmado de subomfticos (lera. operscifn) (futomdiicos)
irmedce de sutomfticos {2da. operacidnm)
Armede de cutomdticos (3rn. operacidn)
srmedo de subomdticos (4te. operscidn]
irmedo de sutomfticos (Hia. operacidn)
lomado de autondfices {6ta. operacidn)
irmede de autondiicon (Jma. operacién)
srmado de sutomfbicos {fva. operacifn)
Tomachar ouabrc pernos en cuerpe de swbonfiice {Automdticoes)
Bempshar 1un perne €n Querpo autoudiico
Remachar subconjunto permo ¥ btujs en pabte comando
Lrmado cambiador (pussto ¥° 1) Cambiadores
kraelo cambisdor {pueste Ne 2}
Armado cambiador {puesto ¥ 3)
Apmar plaqueta imprasa (Plaquatau}
Pintar frozbe para baffle {imitacifn maders ) con redills (plntura}
Pinturs freute imiitnciln moders, oon rodille
Incey frente
Imprimir aplicue (plancsrafiadoe}
Imprimir ormamento (planografiado )
Isvar con scivente y peinar placa Ffremte
lavar con solvente y pelnax bogueta
Arpado cambisdor (pusste ¥ 4) Cembiador
hArmedo cambiador {pussto ¥¥ 5)
srmado cambisdor {pussio ¥° §)
srvado cumbindor (pussio T® 7)
hpmede camvizdor (pussto ¥° 8
irmado cembizdor (pussto ¥9 §j
slaje com confrol visual
srmado vick up (puesto H91)(Subconjuwnto cambiaderes)
Armeds piek up (puesto H® 2}
irmado enja amplificsdora (puesto H® 1) (Ceja amplificac 8 )
Armedo caja smolificadcra (puesto H® 2)
srmado onja smplificadora {pussic H° 3)
srmado oajs amplificadera (pueste H® 4)
tnsemble de oaja amplificadors con cambliador (Cafg amplificadors )
Embslaje con control visual i :
doloonoify mica (Vfivalas)
Fivduzre y metalizade

e

Zellar ampolla :
Scldar amortiuador P
Tetirur berra de grilla égggé
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Cortar burrs

fieouperedor de tulbos (Tubos V)

Dispensado decantador ¥ secade

iscudo

Pintado oon grafito

Seccado pinturs grefite iluminizado por alto waoio

Hornssdo

Templade Bulbo pars eliminar tensiones
Maschade

fhispewu

Invejecimiento

Iimpisze exitericr total del tubo

Remaohar buje o pernoe {Urabedorss }
{abloado potencidmetros

Cableado llave

Joptar cable y despunter con mdguine
Adymer placs lmpress

Soldar inmerzidn

Colosar en gebinede primero

Colocar en gabinete sefunio

Embaia

Aewar plaos impress {Sliminador ds piles)
Colocar en caja

Sontrol elfctrice

felabado ¥ corts de colads con cambrol vismual {Inyesccidn de pldetico)
Terminocidn de piszas

Tnrrelade {(febles )

Hemashor terminales

Psouperceidn ozbles

imeamble gabinete {Fintura)

Foliado gabinste

Impresidn 3ilk-acrsen

Betogue finales simples {Comtroel}

Corte de blindsjes en fresadova (Terminacidn}

Belancinero sin oolocacifn ds mairices

Pulidore & tombor

&yudents operador befie {gnlvanoplastia)

Grennlladcrs on peguelia, con granalla de vidrio en piezus chleas
Iapidade (brudfidora}

Aaujereadora

Torno reviiver Bin preperscidn de mfiquina 3

oo autondbics zin preparecidn de miguina %

iijader ds cinta
icngadora 1
Braparador de pinture sin combiunacidn de colores (Fint péa)
Cperedor prensa resina fenciice (Inyeccibe plistico)
Oneradcr plano metflice plistico

T
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Hezclador plietico
¥olisnde recunsracidn pldstiag

sZugic aplicado 2 radio difusidns

drmadc yfo eablesdo de pardes de egudweos slesctrinicos oon waestra fisic
ejemplot fuente de alimenbacidén, mesz de estudioc coptrel, bendeje gire discos, pa

cheras, 0.

iouines electrlnions de tomple v fusidn

Armado y/b ceblesdo ds partes de equipos con mussiras fisices. Sjemplos
plagueias impresas; montaje capacitores sspecialos; contactores, bobinse, ofos

Hiaborociln v/ e armado de circuitos imprescs

CATHGORIA CPZRAATIOR

oplaexr y embalarx
Golocar ¢ saocar placuets en cinde traansportudors ¢ nimilar
iavado mouusl

Desengrars monosl

Krvfdente guillobine {Mecanizado sobre plistica)

Hontaje y/o armedo de subeonjuntos y/0 equives slscirdnicos

iavado y limpieza de picmas

Favricecidn de vidrios

dgbelar {4mpollas)

Sacar de 1z 1fnea  {Tubog~slomo )
syudente sortedor {Hebos)
Eppalar {Zebos)

fdmpieza y treneporse (General)

Wnbrisccidn arcancadores
Sppaley (Arvencaiores)

Fehricacifn ds ldmeras grope mindaturs
Gontrol visunl anpolilaa

Fobricacidn de tubos (Pluorsscentes )
levar tubes {levedera)
Tapsporde de la secciln sin indicacidn (Smbalsje)

nibricocibn ldwmmerss sspsoizles (Goled )

OFLHAELCH

CATHOORTA

S5ellar appollias
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Iimpiar limpares solasente {Zomeriinde }
Pranaporte sin indicacidn {Ilnea Komtbaje)

Pabricacidn de ldwparas normeles
laver ampollse (Iovadero)

Golooer ampollos on cadeny ndfgquins 3.0. avtomitios

tmbalaje (Smiolaje)
Gorrar cajas
Traneporte sin indicaciones

Beccibn meciniocs
Iavado v dessngrassdo {Complemantacidn

Seceifn carpimteria

dmpersjar atras con espofinn gubinele TV {Zn DPunioe )

inmcinter gebinete o subconjuntor (Soplete)
Tegar regilla sn gebinete 1V (Terminecidn)
Golocsr plecas metalizadas, patitos Tundas
Bnoolar y colocsr places sleias

Tofir con nogeling por immersifn (Baffles)
imoolar ¥ clever taguitos {Pancles)

Armer protector {(colocar csrbda) {Protectorss)

Seceidn armado

Doblar y cortar rezistencias (Sintonizadores TV)

Solocar consles & mobor
Boblzr puente

Golooor un Tde & estodor
Colocsr un tornillio & estotor

CATEGORTS CERRARLOS

Form, N G008 - LECOU00 . 1V - 74

Bemacher hejzlillo & trampe (Sintonizadores IV)

Hammohay resorte

Slavsr rodillo

Hmbaler

Loblar o cortar elemento (Televisidn)
Colocrder spegueti {Tugos)
Upvaselinar ol molde

Desmoldsr

Complstar y sellar
Jemantayp

Jorter sobrante trabs
Embalar

Sortar spagustl & menc
Iimpiay molde Fly Back

it
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Souine “eja fensidn

doldar casguillos

Cemantar

Imbalar

Zrmer hilo del disl {Hecepiores porifiiles personnlics)
Indergzar jerminal a trofo

Pogor tire & tandem

Trangporte {(VAlvulas)

Eﬁ@mﬁﬁo(%ﬂ%iﬁ)

Cargar termineles {TFransistores)

Ifnea (eracidn

Sortar tupitas [Jumicsssebie~Grobarn)
Sellar rusicassettes

Qerror o&lde ¥y estibar

Zanurer blindaje (Sobinc Vova)
Sellzr blindaje

Zrmer oon un miclso, do ¢ ires

Smbalsr
Sellex fecha (Fransformadorss )
Smbalar

Sppalsy {Porlonies )

Arear engrenajes {(Afeitadores)
Inzertur corda patillas
Ceolocar cabezal

e lar
Colocer tres alembres (Bstator)
Gnhebray

Pogor prespan & sscusdve {combinados, amplificadores ¥y sintonizedorss ds

Srmor gowas & ferviie

Perar botonse

Ugmentar placs ornamento _

Pagndo de imanes con pustsa (Tmperimetros pera mubomotores )
Iimpieza de imenes con s¢lvante

Iavadc de aparctos armades con solvenie (dmperimetros automosor)

PMiniado de remmches cuadrantes, reitoczdo sgujas y cusdrante
Probado de porisfoguitos

Btiguetads

mbalnge

Stiguetar {Fedidor femperatura tipe Uhto Deuls 175%) %
Himbalar Y
itiguotedo {Tecdmetro) §
Embalar : L

kY
Pegar imenes (Insirunentos temperoiuls autonotor eléct?&&pé

L

frmar euerpe ¥y colocary siliconas
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e
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HFiguesado

Zmoelar sin conitrel visual

Atiquetido (Megulsdoves vaprs sutomotor)
sbaler sin comtrol visusl

Igvedo y secade de efpsulze {drmudo de wulhoes )
Embilado

Limpicze smpollae (Vilvelss)

“glecsr nitwerc & base

Ievade & balbos {Zubos IV)

lavede ds cuello de tulbe

Fremojado

asourrido

smeurride de lace

Secado

Uortar cables y despunitsr a mane (Grabadores)
Poger subleme {(Bliminsdor pila)

Pogar ornemento sn genersl

Peger orpomendo

Sy lo

Gebabade y covde de coladas {Inyeccidn ds nlfstico)
lavado de gebinete {Pintura)

Pransportador ¥ limpiess sin indicaeidn.-

Sptioulo 4%~ Clasificociln de Beme -~ Jsotor Telsfonfe y Telecomumicacic
nes s fe efectiz 1o siguiunted

OFLCTad, BULDTPLLS

, perador ajustador de migquine fabriczeldn resortes contacto {(Hlemens o
faimilaw), prevars la mfguing, canbis mebrices (Belevodores)

sonstruscidn, revarzciln y meateninientc 8e eoulpes nroisdores de fabri-
cagidn, desarrcile de eguipos. {Sonstruceids y mandenimisnio de equipos )

Protado complete de centrales teleiduicos méviles (Yonsiruceidn y mente~
minmtente de oguipos.

Praebi de . cofdrol MHEBAY, pruebs eldeotrisr ¥y de loonlizacidn de falla
e bastidorss, en bese a planocs sléclricos y de montaje ¥ programs, con uso de
equipos de nrushd.

Reperacién ¥ pruebs de eguipes elsctrdnicos disoretos ¢ integradcos. Se=
wiforoe, circuitos controlsdor de discados, osciladores, telsimpresora clecirds
nicé, Heparseidn y prushs de Fuentes belegrdficas, reparecifa ¥ prucbe de bodo tim
5o de ceintrales, teldfonce y sguipeos teleffnicos. Consiruccidn de; eguipos a partir
del circuito eléctrico.{segin wlzncs de montajs y scldadure ), Hodificazcifn de equi |
pos mobre pedidos (sin plancs je Interpretacidn de planvs de circuifbs eldciricoe,
cublesde y listzde de materiales. Yongbruceida de protobipos pare fproduccidn. Uiy
liza instrumentzl de medicifn eldotrica y elsctrdaica, opera conigriterioc provioc

Farmy WO SROR . T SR0.000 - 1V - 74
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{Fobricacicues especiales )

Insaye £lsico {ensayo) (laboriiorie de ensayo de materialss)
Znsayo quimice {enseyos) (leborntoric de ensaye de materialss)

Ensaye elfotrice (ensayo) (leboratorio de ensaye ds moteriales )

Ensaye de dwracidn {vida) {Inboratorio de auseyo de materiales )
Congtruccifn mecinica de equivos (Iaborutoric de emssye de mutoriales)
Pussta y control de funcionemtento, detecte fallas, repars (Telex)e-

Soldader arco sumergido (Mecdnica )

Soldador oxizcetileno (Mecdnica)

Preparador de bafios {(alvanoplestia)

Prusbe eléetrice y localizacidn de fzllas ez barras o reglebas con progra-
ma de prusbas y uso ds instrumenisl, efectils reparscionss menorss {treba-—

Ja con plane elécirico y planc mecdnico Ge montuje), oom equipcs & instru-
mentos mumzles ¢ automdticos (Telefonin y $clevomunicucicnes, Semuro ds

galidad }
Prusbe elécirics y de localizzcidn do £nllae de bostidores tipo EMD en

aes © planes elfetricos y de montaje y progeemi,; con use de esuipos da
pruche {Pruebs de bugtidores)

Prusta finsl eleciromecfulc: complets (Begurs de calidad) (Pelex)
vonfecsifn de planvs para fabricscidn ds plesas meofniess especinles, pla-
nos de monbaje & partir del circuito eldotrice {Fobricaciones sspocialen)
aduste y Iubrdcacidn de elementes componentes de equipos {®URss, selectorss
ebc) {Futricacionss especiales)
fezcondicionsmiento ds cenitralse completas (Fabricsciones sspecizles)
Armedo y ajuste G mesa operadors GFEF o simiiures (Fabriccciomes especisley
Bancos {carpintero de noo) {Carpimberia )
Flegedors prepers li mdguina, efsoide distintos plegsdor (Heodnica )
Pantografiots (Mecdnice ) _ :
fnderenadoy epthrado, ajusindo, limsdo y eemeriladc {con diszco) de pabine-
tes pors contreles telefbnicss {Chepistendn)
Prevaracidn ds pinturs con combinacidn de colopes (Eﬁnﬁura}
rotantentos térmicos completon pors mutricerfa (Tratamientos t8rmicos )=

ESEACLALIAED HULYLZIds

CFfialLie
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Znlancint oon preprzuciln de dispositivo, wso 48 solibres v lectuws de ple-
no: {autbnomos ) {Hecfnice )

Torno revélver, tormo aubtemfiice de produccifn 7 freseders con preparscida
(imcfnice produccidn)

Balancinerc (autdnome) (se volocx: le metriz) (Heeluica)

Colocador de matrices {Mecdnica) ]

Jonexicnedo ¥y soldedo de mice de cables grondes a términales schze bashido-
res PEEEAY o mimilor (trabajs con cireuito o planilléide colores (Mazo de
cablas) - i

Zontrol finel y prusbs de fumcionomiando (f@iéfOﬂosé_* ﬁciaies—ﬂapisetf

iy
%

L
&
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Jofow Secrebsrin)
Prusbe Tinel electromesinicy de selector {Mumcivnemicnte sompleto jycon
civouits do souerde ol tipo de selector [Arymodo de scleciorves-~Segurs de
salidad )
srmado ¥ sgustes con oslibwes, somdse (en todor loo pusstes) (Telex)
seperecidn mddulos por seguro de colidad (Hddulos R
Gonfescidn ée slonillas de cablesdo pars trabajos cspecicles (prototipos,
roformos | (Fabriszciones especislss )
Pruebo Finel, divisifn redial y emtre tirus com selitre sleciromecdnice,
deteots Pulles (ermado de bobidorves de tirves miltiples)
somvinade (Mfguina) (Corpinterfs )
Geatomientos termicos do produceifn: herno elfstrice de remansnein {reco
eido magndice) (5009 enfriamieste lento} (Uretimiontos t8rmives)
Confecsidn de tableros y pilanilles de formsdo &6 ombles (¥ezo de ocables)
Bobingdo & mans pere fusnies de slimentneidn o eimiluores de uno © nés do-
vanadon en coapus, ocon terminecidn {eisladoy sclu%ic,espafueueaﬁo; (Trans—
foruadores )
Reaerve o 1ines general (pare varics lusss) {drmedo general)
Beperador fusra de linea, oom doteccidn de falla ¥ uso de instrumantal
maldo genersl)
Taponadc con roddile o soplete {Pintura)

Safiolsro setoquista, lleva control de sxistencias y solicita reposicidn
&e doplsites penerales (Depdzitos)
Pniislero herramientas’ con conocimienio de metrices y horramientos {(Depl-
sitos )
Terminocidn remuw.l frente aparato opersdor en blance (Chmapisteria)
Gontrol viswsl y prusba finsl {Comtrol de calidad) (Transformadores )

3

*
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iy
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Sierre circulsrd prepurs medida, corte perfiles de hderro; (sierra dospla-
zable con zconla) (Gorte de moteris Prime)

Serrucho meolmico con preparncidn de miguina (Corte de metexia prims )
Sierre cireulsri con prepercceidn de mémuins (Corbe de meterio Prima)
Chillotine ¢+ prepars lo nfquing, corta mederial {Corte de materia prima }
Wguing pors eliminnr foncioness prepoxa lo mdouina pars las distintes

viezas, regulindclog de acusrdo & cualro ocomp napatorea, scoplades o 1n mie

ms (otre mdguine sin comparudores, tiense giales ) usa oalitrey controla

planitus de piezas (Yecdnica)

Soldndor: con soplede mobre dispositivos, con dobls pico, posicidn de pis-
zay oporia material manuslmente (5eceidn con preparedor) (Mecfnice)

Tnderezodo menual zobre dispositiveos de hasiidorss yﬁotras niszmas {Chapis-
tardea )

kgnjeveadore y agujerendora miltiple con preparacidn (éh&?iquerl&\

Tarens Ge inyootado de wermoplfsticos con agujercados @ fﬁgaado o gaiiado
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de noyos (Plistico)

Pulide de piezas inyectadas {Pléstioco)

Torne revilver con preparacidn {Mecfnice Froduccidn)

Torno automftice de produceidn econ prepasraciln {Mecfnics Produccidn)

Fresadors con preparacifn {ecfnica Produceidn)

Torno revblver, tornc automftics de proiuccidn y fresedors sin preparacid

{¥ecdnics Producoién)

Preparador de pimdurs sin combinacidn de colores (Pinture)

Control de calidad visual (Pintura)

Cobrezdo, niquelado, decapade, desangrasade alealino, cinsado, platoads,

cincado crometizade en bateas con ganchera (Uelvanoplasife)

Boeundredo mamual de marcos (Meodnios )

fonexionado de barras completas {engancier y soldar z termincles mozos de

cables), barres o regletas con cireuito indicador o planillies de colores

(2o 4e cables)

Control visual de lz barrs o reglets conexionadsz, fwebaia con circuito de

consxionedo (Hazo de cables )

Armado sobre tablers individusl de mezos de ooblag grondee, por indicae

cidn por nlimerosy color y vlapilla indicadore {Mazo de coblies)

Comexionade y soldede de waz6 de oables groawaos & berminales sobre bogbie

dores BHD o pimiliares, {(oem plenilla de colores) {Maze de oubles)

Hontaje ds barras o regleiss con Lasiider (Armade meecfnico do vasiideres )

Control viszual de bastidorsst comirol de conexionsdo ¥y soldadurs del mezo

de eablss grendes {4rmado mocdnico de bagtidores)

Opsrador Mdguina fatricecidn resortes de contacte (atiende la médquina)

(Belevadores ) :

Bobinsio sutorftice con cebezal miltiple, oon cuentz vueliss y pareds

eutonditicz{prepara ¥ termine bobinas mermalmente) {Relevadorss)

Bobinado sutomftios individual (atiends dos miguines) con cuends vusltae

¥ verads automftize) (fermina bobina) {Belsvaderes)

Ajuste reloy, efeciis el ajuste manuzl de loz vesortes de coniactos com

pesis, distencia.-enirs contastor con sandasg, trabajs sobrs dispositivo

¥ pantalla,en mini relay visuslizacidn y accionamisnte sldeirico para Ius

entre comtactos {Relevalorss)

Comtrol mecdnico calidad de wjusie con ocalibre saes no poss, posas, TEChAw

28 ¥ spruske cen criterio propio (Relevaﬁores}

Prusbe slfotrics de relay [accionamiento, manteonimiento v tiempo de accio—

nemiento) cperacidn del equivo sldetrico (puents Wheatetone) regulacifn

de relzy sn prusbs dv tismpo (Relevodores)

Jontrol eldoirics de circuitor (Teldfonos )

Atencidn de miguina soldadera por ols (Yeléfonos)

Ajuste paquote resortes disce (Disco)

Control meefnico de ajuste {Disco)

Control y regulscidn velocidad del disce f£inal (Disco)
a

L

—

Prusbz finzl y colocscibn de ofpsulas (teléfonos yzﬁ§§053
lea=Repiset/jefow

Somtrol visusl com planille de color {Peléfoncs sspe

pe N




Fuor

F . . e .
@/}ét?é&ﬁ%’%@ feé’ '/--2555%-.5

e

L BTSN . L E00.00 - IV T4

secretaris)

irmsr ¥y soldar{complete) (Teidfonos especizles=Rapiset/jefemsecretaria)

Soldsdurs des reglets y botonere (ml§z<moh, esz;;aciai&s—-?@piset{jefe-secreu

f.nalflww}

bjusts y combrol motor (bobinas ocon ‘DX‘QJCC&OI' Sptico) {Selector BD)

Control prusbe final modor {cuents pases) {Selector E%-’s'}})

Armado completo y ojuste brazos de contscte {Helsctor EHD)

&juste de paguete de regorte pera selsctores (Selector BIE)

Ajuets, conirol y ceairado columma (irmedc selectores)

Hontoje ¥ ajuste con comtrel (armede z:lectores)

¥ontaje poquets de resortes control y ajuste al selector {Armado selecto~

rag )

Gomfrol parcial y ablande (Srmedo selsctorss)

hjuste brogos 4o contacto {(Mbviles, fijos completo) (Armado melectores)

Gentrol meodnico final con calibwe (&rmado seleotores)

Proarmados (Tupes por tares) {(Telex)

Bevisidn viswal{segurc de¢ calidadwtelsx)

limpieza y carrozado (Tolex)

Inspeceida visusl {aspecto) final {Control de oalidad] {Telex)

Formudo ssterilla (eableado totel) (MSdulos B8K)

lgntaje y soldadurs de sub conjunto {HSdulos K]

Soldadure {e esteriliss de mfdulos {(Mddulox HSK)

fableado y soldado oonectores (H6dulos ESK)

Prueby elfetrics finsl del médule con miguins 2 sinmta perforada (Hfdules

B

Cablesdo (Horocos ostante)

Yoldadure {Farcos esiante)

Idmpiess y reacondicionumisento de equipos, cambio de componentes (concei-

miento de los equipos sotpe los gue ¥rabaje) (ebricaciones espocicles)

Sableado de mesa operadors {Febricuciones especiales)

&%qmm soldsdora continua de palmhc sobre tire de latén (ndqmra b o

mftica) {Pires rejillss y miltiples)

Comtrol de seguridad {Conirel de czlided) (Piras rejillas y miltiples)

Gentrel visusl y dimensional de dtires miliiples con comparadores {Pires

rejillas y miitiplos)

Kantzje y fijeeidn de tirss niltiples en marcos de bastidorss y combinzdos

(soldado de multifilarss provie ubicacidn) (Armade de bastidores de tiras

miltiples)

Jontrol final de cfpsulas telefdnices, micvofdnicas y sparstos telesflnicos
VDK o similar (rmedo de ofpsules telefénices)

Prueba clociromscinice de slambre con eguipe fétoneiuoo {laberetoric de

ensayos A moberizles) A

Syudende de laboratorie {euxiliar pare toresas &

de anpayos de materiales)

Cepilisdors (Mfguina) (Carpinterfa)

% daboratorios Jisboratorio
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Sier*a a disco {Carpinierfa)
Zrbaloje de testidores y elementos suclics del bastidor {cemiralas), y
pers exporiaoiln, clovede, swickado y eneclade, colocucidn de LomaSs en SO
porte {Enbalaje)
Embalaje ¥ comtrael, mavcazdo part srportacifn (Hxpedicidn}
Bmbulnje y eontrel, marcede {mercsde interno) (Expedicidn)
Flegndota sin preparacidn de mdouina {Mecdnica )
srmado de barras 0 regletes {eon planills indicadora o planc) {(drmado de
;.x,r“as;
Froarmadc de sub conjuntos de bagtidores (con vlanilia indicaders o plane
{Armado mecdnico de bagtidores)
Atenler mdguing pre-~dobladors de rosories {con regulscidu de ndguing ¥ oon
trol) {felevadores)
Atender ndguina sutomftics de Febricacidn de contaotos {(Belevaiores)
Bobinedo manual en capas? puds manuslmente el alapbre, comtrols ndmerc
Gevuslingy pureds manual. (Termina bobine) {Sobinade)
fruedo de tranformadores (llenado con chapas, ocufBe y terminscida{Transfor
RBLoTes } :
Repuse de soldaduras de clrouites imprescs {Circuitos impresos selefonia )
Ajusie meofnico (Timbre) :
Ajuste electre zcletioco {Timbre)
&juste {Llaves telefdnicas, pulsaiorss, conjuntores (Jack)} vy sus respootim
vag reglsias) :
Sontrol mecfnice y elfotrico {Fusibles rescldablos)
Ajuste mecfnice (Contador de commicaciones)
Jontrel de ajuste mecinies {Contador de comumni caciones )
Control eldotrice y ablandamiente (Contedor de comunicaciones )
dxmado de regletas dobles (fipo cineuente wnidedes) (Beglstas vara fusibles
resolﬁabies;
ijuste {Reglatas pars fugznles rosoldables )
Control de ajuste (Control de calidad) (Regletas vure fusibles resoldablos)
Jontrol eleviromecinico (Seguro de calided) (Hegletas pars fusidles resoie
dablea}
Gontrol de marce de estante (Uontrol Finsl ZSK]
Gonttrol de consctor de estunte {Control final &)
Contrcl de cables de conschorss (Qunzroi final BEK)
Zontrol mbiuloe {Control final ENE)
Sentrol de sub conjuntos {(Uomirol final ZuK)
Contrel de esblsado de esterillas {Uontrel final E3K)
Control de mexco de sefizlizacidn {Control finsl BSE )
dotay Todas ester taress com uso de plancs mecéalcée ¥y circultes ¢ldoiri-.

oo 5
Blancinsret pars gordar jiras de Pertingloon horne (
Belnoin sutondtice (Sstampade) _

Setanpado )
Balancin de 1000m (Eatampado) g §
i
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Prensz de friccidn (Bstampado)

Bolancly con acople (cvance sulomfbico tipe Festo o pimilar con enhelrado
de materisl) {Zetampsdo)

Balnein con mairices upiversales con varios tepes (Estampedo)

Abzstecer 1s 1fnea sin indicaciones {(Armados en genersl)

feserva do l{nsa {Armados en gemeral)

Ieperedor en 1fnes sin detectar fallas (Armados en general)

Jopletesds de pinturs en cabina {Pinturs )

Desengrasgary decapar ¥ desoxidar {con polipasio) {Qalvanoplastia)
Cobreadoy miguelado, eoinosdo, plateado, olnesdo cromctizado, en tambor o
sampens, oon contrel de tiampo de tretamisnte {(Gelvenoplamtia)

Jonductor, zorra slfetrica con o sin elevador {Tronsporbe inmbterno)
Recepcidn y despacho de piezas y paries companentes en depdsitol{DepSsitos)
Despachante de herramientas (Depdsitos)

Pintar oon Planograf (Pinture)

CAIIFIGLDON
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Serrucho meclnice? forts pexfiles de hierro (corte de materia prima)

fierra siveulard prepava msdida, cortae periinax, eslisnts smaterial, atienw-

de horno calsutsmiento de material (corte de materiz prima)

doldador = puntod sin preparvecidn de sdguins {chapisterds)

Amoladora {chapisteris)

kgujervesdors y agujersadors miltiple, sin preperacidn {choristerfs)

Inyectoras inyectado de piezas ¥ quitado de pico colada (pldstice)

Torno & vevdlver, sin preparsciln {(mecfnica~proiucsidn)

Torno sutonftico de produccidn, sin preparecidn (mecfnica-producciln)

Freszdora, sin proparecidn {mecfnica=produccidn)

Porne frontal {chico don cabezsles) de produccidn, verizs herrindentag,

sin preperecidn (mwodnicz-produccidn )

kgujereadors de nrofuceidn (mecénica-produccidn}

Hotai Hn todzs sgiag opersciones se usan elementos de medicidn

Roscado en roscadorz horiszomtsl doble (mecdnica-preduceién)

Bosendors miltiple sutomdtica {mecfnica-produceat §n)

Pulido & tambor (zalvenoplaztia)

Roto-finish (galvanoplastiz)

Woaine voeedora (mecduica )

Balanein manual (mecdnica}

Consxionsdo de borras scmpletas (e gEnchar v soldar & terminsles mazos ds
cables} bervas o regletas son circuite ;naiaadorfa planills de colores,

en lfnes {magos de cz¥les) i

Gonuxionado de selsctores {(enganchar y solder eubie rlamo a termineles de

selector) con plonilia cirveuite (mazes de ¢ables) |

Wormado de cables maltifilarsss sobre tablsros ¥ co& pl&nll?a indicadora

(pze&rmmdo de sub conjumtos de bastiaorea) b

1
v
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Dopnislado por resistencia de terminoles de cables sultifilsres {prezrma—
do de sul conjuntos de testidorss )

Bgtadedo de exiremos de cobles multifilares por inmersidn [prearmade de
aub conjuntos de estidores )

Desainlor con ndquine (prearmzde de subconjunte de bugtidorss )

Remachedo da contactos en resorie de sontacio {en proncieta) {Helevedores)
Armzdo de pagustes de resortes de contazctot en prengs neumitica ¢ menual,
aconcda ord-nadazmente las distinios viezas en dispositive de prensa, con
miscars guln, sisrra, prensa paquste, atornilia con nsundtioo, desprenss,
saca de dispositivo (en otre came no atornilla, remuchs en LIenss Gon IGw
maches tubulsres) (Relevadores)

Emtafindo mamaal de paqueises Ge rosories por inmersidn {atiends la ocube,
decapa, estala, golpsa pars gue caige estefio sobrambe) {Relevedores )
Terminseifn bobinas, colose rftule 7 envoeliurs {¥slevidores)

Tonteje armaiure oon componentas sobre dispositivo, ntornilla (Relevadores
slinsado armedura con bobinz, sobre dispositivo con indicador vismml {fe~

levedores )
Homteje armadura, con coloczaciln du componentes sotre armudure {RFelevado
reE )

Armefo de cireultos impresos (Teléfonos)
Prearmade {Tisco)

Armade (tores por taves) {disco)

srmedo teldfono (tares por tarea) (teldfence y tubos)
Presrmodo motor (bares por terea) (Selector ¥.U.)

Froarmado brazo sontacto sobre soporte (tarea por torss) {Belector H.D. )
armado (tarse por tarea) (armade ds selectores )

Soldadurs ocuble {Armedo de selsctovss)

Imbalaje (armedo de selectorss)

Pesaislado {Mblulo BEK)

Hontaje de mbdule (MSiulo BSE)

Desaislade (Merco ssiante)

Estempadore sutomftics de tire rejilla (Acoplade desencrosadors sutomdtics )
Sortadors {sutomfiica ler. plegedo en prevga hidrdulics {fires rejillss v
miltinlesa)

Segunco piegedo (Premea hidrdulica) (Bires rejillss y miltinias)

sontede manwnl places aisleptes (Persinax) (tives rejillss y wdltinles)
Perforedo e inmserter topes sbonita [prensa hidrfulios; (Mras rejilics 7
miltiplen)

Reptaeidn, colocacidn y fresa de topes ebonite faltambes (prensa manus 1)
{Pires rejillee y miltinles)

Sierre civoular mdltiple y premsa s oorte partes ¥e pluca aislidore {Pore
tinax) (Tizes rejills y mlltizle) A

srmede de peines para bancos de selactorss (Montaje e veinss y platos,
clavade de permo gufz) en prense manual, tares por thiea (Prearmado)
Hontejs de bebines (&rmado de codprulss telefdnicasz ) %2:
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Hontaje de plezas de asiento (frmade de ofysulzc telefdnices )

Bontaje en migquine automftice (pesnde) de guse de meds en cfpamis miero-

fénics (Armedo de ofpsulas teleffnlons )

Hontaje de dectrodo en memirena ¥ eetd en pieza deo sgisnto, en miguina de

acolionasiento meruel {(frmedo ds cfpsulas telefénicss )

Colocar slectrodo de carbln {(&rmado de ofpauloe telefdniong )

Aduste de are y slectrodo de carbén (Prense mamuel) (droede de cdneulss

tolefbnicas}

Colocacifn ds tape, carrado de odpsulc (dreedo de cdpoules teleffuices )

Llenadd de cdpsula con granalls de carbin on miguing llenadors (Armade de

cipsulas teleffnicns )

frmafio de tapdn de clerre y cerrado on prenss menucl do ls sdpeula {frma-

do de cdpsulas teleféuices)

Sellado en dispositivo menual de la ofpsuls {&rmedo de cfpeulsg telefdni-

RETY.

Colgede de piezas en gancheras {Galvanoplactia )

4ruadc solwe tablero de mozos de eables chicos com indioncidn por nlmercy

celor y plandlls indicadora {Mazes de cablies)

drmado de barras o regletas von muesira ffsicn (Armade de barras )

Conexionads de berras (engsnchar ¥ soldor 2 terminales mazos de cablos,

rries o regletasy con circuite indicador o planills de colores pussto

por puesto o fragcionado en lfnes (Armado de barras)

Frearmato de sub conjuntos de bagtidores (con mestra ) {armedo wecfuice de

Bastidores )

Bobinado automdtico individunl {atiende una ndguine) con cuenta vueltas ¥

parada awiopfiics (termina bobimz) (Bobinador)

dobinade manuzl Litre {Llewsdo) guis meswslmerte el clonlre, controlz mi-

mero de vuslizs, (parsde manual) {fermins bobing ) {Bobinado)

Hepago ds soldadurs con tratomiento de pinfurs antisoldante {Circuitcs -

presos de telefonfs)

Ajusts aperturs ¥ cierre de conputador en sircuitos impresos (Gireuiﬁo

impreso de telefenia)

Prearmados (Paren por tares) (Mubre)

srmsdo (Tarea por tarea) {Dimbuo)

¥edir 7 cortar (Cables psra teléfonos )

Desvainar {Cables pare teléfonos)

Iosaizlar (Cables pare teléfonos )

Sclosar terminales con prensits o oon mdouing auwtemdiicsn (0ables pare to-

1ffcnos )

detafler exirenos de ezbles {Cables para teléfonos )

Armado y remachado de botemes (Botemes y betonergs )

Reguler peso de resortes (Botones y botonoras) ||

Armar botomersd unir cinco o seis botones (Zotones y botonsras)

Lrmado (Terea por tarea) (Liaves telefdnicas, rulsadores, (Jack} ¥ s

respectivas regletas ) a :

%

|

drmedo {Pusidles resoldadles) !

[TR—
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Bobinzdo (Fusibles resoldables)
Soldado (Fueibles resoldables)
Zncapsulado (Fusibles resoldables)
Seleccionado (Fusibles resoidables)
armedo (Comtedor de comunicaciones )
. drmudo de carbones {Regletus pars fusilles resoldables)
' armedo e regletas simples (Begletas pars fusidbles resoldables )
srmade {Tarer por tarca) {(Begletan, disiribuidores y zdc:log }
Sgtafisde do terminsles (fesletss, distribuidores ¥ z8cales)
Inyeotzdo de topes en resortss de contzoio {(Pifstico)
Belancinere en gensral sin preparscidn {Bstampado)
dbagtecer la ifnes con indicaciones (drmudos on gener&l)
Resengrasar y aceiter picsas por inmersidn en canastus {Galvanoplastia)
Tramsporte de meterialss con carro mermnl sin indicaciones {Tpansports in-
terno }
Terminaci&: de bobinass sueldos sxirems bobina.a terminsl con soldador ii-
Jo © por immersién (Bobinzde)
drmado de paguetes de resortes son srmadure ¥ bobing szobre disgositivo
con atornillador neumftico {oontroel visual de alineacidn} {irmade de felew

vadores )
Brbalaje (teldfonce y tubos)
. Colocar betonern y soldar (Telffenos espeviales-Rapisei-Jefo—gecretaria )
e Colocar placa cireuite y solder {teléfones especisleseBani sot=ToloeSocrom
taria}
Colocar regleta do conexidn y soldar(Telffoncs sapeciales-Ropiset~Jef amiie—
oredaris )

dcomodar cable montar dizcs, cajam, bubo ¥ oerrar (Teléfonos especialgge
HEplset~ Jefe-Secretaria)

CEulAinfs

laver piezas (Galvanoplastfa)
Iransporte de materiziss con carro manusl, con indicseicones {(Praneporte
indernc )

volante drsa {Mecdnica ?fé@ucciéa} ; 7 i
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CAPITULQ IX

RAMA: EMPLEADOS DE LA INDUSTRIA METALURGICA

Artfculo 12 .« Ambhito de aplicacifn: Las disposiciones de la pre =
sente Rama, son de aplicacifn obligatoria a todo el perscnal empleado (mensuaw
lizados), dependientes de empleadores que desarrollen actividades comprendidas
en la Industria Metaldrgica, conforme a lo sefialado en el ttulo I, artfeulo 42 de
la presente Convencifn Colectiva de Trabajo; v est€n o no esten expresamente
clagificadas sus tareas y/o denominados sus puestos de trabajo v/o asignadas es.
pecflicamente sus categorfas y/o grupos, conforme a lo que surge de los arifcu

los siguientes.

Artfculo 22, -~ Grupos v Categorfas: ReconBcese los "grupos' y Mcaw
tegorfas" que a continuaciSn se indican:

GRUPQ "A!": PERSONAL ADMINISTRATIVO
Categorfas : |

« 4a (cuarta)

= 3a (tercera)
= Z2a {segunda)
= la (primera)

GRUPO "B": PERSONAL TECNICO
Categorfas :

« ba (sexta)
5a (quinta)}
4a (cuarta)
3a (tercera)
Z2a (segunda)
la {primera)

i

¢

GRUPQ Y"Ci': PERSONAL AUXILIAR
Categorfas
~ 3a {tercera)

~ 2a (segunda)
~ la {primera)

Artfeulo 39: Clasificacifn de tareas: Se efectﬁai&a siguiente:

Inciso 19: Grupo "A': Personal Administrativo %
L

.
oL
R
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~4a CATEGORIA : Quedan comprendidos en esta categorfs los em
pleados que realizan tareas de responsahilidad y que tienen conocimiento de los
trabajos que se efectflan dentro de la oficina y/o especialidad, v estén capacita=
dos para supervisar los trabajos del personal de categorfa inferior, siendo res-
ponsables ante sus superiores del trabajo realizado, pudiendo tener o no tener
personal a su cargo. Revisten en esta categorfa:

ANALISTA DE COSTO O DE PRESUPUESTQ : Es aquel empleado/a
encargado de la emisibn de informacifn de "costos de produccidn” y su respec «
tivo anflisis relacionado con: mano de obra directa, gastos de fabricacifn, ma «
teriales de consumo, energfa el€ctrica, combustibles, etc.; basado en premisas
de "costos preventivos' y/o'presupuestarios’ utilizando para ello criterio e inie
ciativa propia y la responsabilidad de la conexifn con otras freas de la Empresa,
Confeccionar, adem¥s la planilla de "costos consultivos® y/o "'costos fijos''s

ANALISTA DE CUENTA : (De clientes y/o proveedores): Es aquel
empleado/a que verifica el cumplimiento de las condiciones generales y particuw~
lares pactadas en las operaciones de compra o venta {pago financiacifn, descuen-
tos, recargos, penalidades por incumplimiento, etc.) controla la correccifin de
los documentos y comprobantes emitidos en relacifn con dichas operaciones y la
fidelidad de su registro contable realizando los ajustes pertinentes; determina
composici8n y antiglledad de los saldos de las cuentas ¥ concilia los mismos con
los correspondientes clientes y/o proveedores. Adem&s se ocupa del reclamo v
seguimiento de los saldos que resultaren deudores hasta conseguir sy cancela =
cibn y de liberar los saldos que resultaren acreedores para su devoluciBn o utie-
lizacidn en operaciones futuras. Deberf asimismo Hevar las anotaciones extra
reontables que correspondan a efectos de.suministrar a sus superiores la infor -
macifn que pudiera serle requerida en relaci8n con el desenvolvimiento de dichas
cuentas y tambi®n mantendrf los contactos directos o epistolares necesarios pa =
ra el logro de los fines anteriormente expuestos.

ANALIST A DE FINANZAS : Es aquel empleado/a que de acuerdo a

Aormas generales de la Empresa efectfa, por iniciativa propia, ante las distin =
"/ tas instituciones financieras la gestifn, preparacifn y control de todas las ope =
/'raciones de crédito. Adem#s es responsable por todas las registraciones nece =

S .
'/ BAarlas.

ANALISTA DE IMPORTACION O EXPORTACION: Es aquel emplea
do/a encargado del control y tareas inherentes a permisos previos y embarques,
solicitudes de cambios, mercaderfas en tr&nsito v todo lo concerniente a dere «
chos de aduana, deminando a fondo toda la legislacilin atinente a este temae

i
C%

ANALISTA DE MANO DE OBRA : Es aguel ern'plgado que con cottow
cimientos tdcnicos y précticos, basado en métodos, tiempos ¥ evaluacifn es res-
ponsable de elaborar los informes de eficiencia y/o gestifn dgimano de obra de
produccibn y/o servicio con imputacifn primaria a costos.

0. G0F - 1Y - T4
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ANALISTA DE PRESUPUESTO E INFORMACION FINANCIERA : Es
aquel empleado;a que bajo su responsabilidad v por iniciativa propia se encarga
del seguimiento de los presupuestos asignados a cada frea a los fines de deter o
minar su evolucibne Debe efectuar el anflisis diario v mensual de los desvfo de
los mismos, como asf tambifn 1a actualizacifn de estadfsiicas requeridas, E «
fectfia el anflisis de las cifras del comit® de pagos, lleva el control de pagos a
proveedores generales. Realiza la confeccifn de los presupuestos y de las pla ~
nillas del desarrollo de los mismos, encargfndose del anflisis de las cobranzas
efectivo y documentos, evaluando la evolucifn de créditos vy costos de dichos i w
terns. Mantiene el seguimiento y anflisis de los crfditos bancarios, revisifin de
los estados de cuentas bancarias vy retribuciones bancarias,.

ANALISTA DE SEGUROS: Es aquel empleado/a responsable por el
andlisis, encuadramiento y control de: a) los distintos tipos de seguros a contra-
tar (Por ejemplo: Incendio y Adicionales, Riesgos Varios, Automotores, Poli
zas Flotantes; etca}s b} Los montos de capitales a contratar y sus ajustes perid-
dicos. ¢} Las denuncias por los siniestros ocurridos; su evaluaci®n v tramita -
cifin.

AUXILIAR CONTABLE: Es aquel empleado/a que ejecuta los asien «
tos contables de la empresa v efectfia los an%lisis vy conciliaciones de las cuen w
tas modificadas o no, tales como los de gastos generales, gastos de venta, cose
tos de fabricaci8n, etce.

AUXITIAR DE PERSONAL DE PRIMERA : Es ol empleado/a respon=
sable, en una planta industrial, de procesar toda la informaci8n necesaria para
la confecci8n del legajo perscnal y la liquidacifn de los sueldos ¥ jornales. Es
adems responsable de controlar el ausentismo y el incumplimiento de horarios
e impuntualidades. Debe adem4s cumplir el proceso de induccifn al personal nue'
vo, instruyfndolo sobre normas, modalidades o reglamento. Debe ademZs pPro =
cesar la informacifn sobre horas inactivas para determinar costo real en la fie
nalizaciBn del productos

CAJERQ: Eis aquel empleado/a que tiene a su cargo la caja del esta o

/ blecimiento realizando los pagos y/o cobranzas generales, de acuerdo a las mow

dalidades de la empresa, llevando las planillas con el movimiento producido diaw
ria y/o mensualmente.

COBRADOR : Es aquel empleado/a responsable de la gestifn de la con
branza de la empresa, preparando de por sflos cobros a efectuar teniendo a su
cargo la adjudicacibn y liquidaci®n de los documentos de acuerdo con los plazos
y formas de pagos que convenga; pudiendo realizar todas Iz-._i% tareas complemens
tarias, g

R

COMPRADOR ¥Y/O ADJUDICADOR : Es aquel empleado/a que con crie
terio propio efectfla las compras en el mercado nacional del dcuerdo a los pedidos
recibidos de las distintas secciones de la empresa. Conoce! aég calidades de los
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productos suministrados por los distintos proveedores v estf capacitado para prc
poner sucedfneos y/o alternativas. Efectfa el anflisis de las ofertas de precios
¥ en base al resultado de dicho estudio y por propia iniciativa adjudica las com -
pras. Realiza consultas de precios, seguimientos de pedidos y actualiza registro
de proveedores,

CONTROLADOR DE VALORES:Es aquel empleado/a que prepara los
cheques, confeccionando notas de contabilidade Controla fecha; firma y endosos
de los cheques que se depositan en los bancos y endosa los mismos. Separa los
cheques por "clearing' de las localidades que correspondan, efectfa seguimijenw
tos de las acreditaciones. Lleva fichas de valores al cobro que van a depBsito
{d8bito y créfdito). Finalizadas las tareas de confeccionar las holetas respectivas
de depBsito se confeccionan las planillas de posicifn de bancos por orden de "Clea
ring'. Acompafia con todos los valores que van a (en bolsas) los empleados del
banco hasta el camiBn blindado. Se encarga de poner las comisiones bancarias en
las planillas de posicifn de bancos que envih el banco (boletas de dep8sito confor-
madas) y confecciona las notas de contabilidad respectivas Confecciona notas de
contabilidad por los créditos de valores al cobro y ddbitos efectuados por los ban-
coss Lleva cuenta recaudadora {cr€ditos) y notas de contabilidad. Esta califica -
cifn es vdlida ¢nicamente para el empleado/a que estd afectado en forma exclusia
va a la realizacifn de esta tarea.

CONTROL DE CREDITO : Es aguel empleado/a que con su firma ¥ baw
jo su responsabilidad estd autorizado para conceder, negar o renovar el acuerdo
de los crfditos comerciales del establecimientos

CONTROL DE PRODUCCION DE ACERIA: Es aquel empleado/a res
ponsable de discriminar en planillas las coladas obtenidas, como asftambi®n todos
los materiales utilizados en la misma. Coloca las cantidades obtenidas en cada co-
lada, saca el promedio de peso por gamella utilizada en cada colada, asienta los
informes de coladas diarias, las pesadas exactas que se traen de la playa de lin «

gotes y la cantidad de lingotes. Vuelca la produccifn diaria de los materiales ufie
" lizados en las coladas en planillas especiales para tal efectos Realiza los informes
< mensuales sobre tratamientos t&rmicos de cuchara, de fumisterfa v varios. Utili~

zando criteriopropioc determina los materiales que serfn usados en la fabricacifn
de acero, conferionando los vales~restimenes correspondientes, Vielca los mate~
riales obtenidos por colada, por calidad y grupo de costos en planillas sum&ndo~
las luego en forma parciale Detalla en planillas de consumo todos los rubros, va
sean de chatarra, discriminados parcialmente, como asftambifn las de aleacioe
nes varias y cargas met#licas, sum&ndolos dth por dfa sobre parciales y asentan-
do la produccin buena que se obtiene diariamente v el ecrapdfinal.

CONTROL DE STOCK : Es aquel empleado/a que tiegfe a su cargo el
control de entradas y salidas de materiales y/o materias priri’r_lr%is\‘gy/o productos
elaborados o semielaborados que sean necesarios para la pro&luééii_ﬁn yv/o manteni« |
miento de la empresa, debiendo realizar las anotaciones en 1&% fichas correspon-

o LE
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dientes {vales de salida, remitos de entrada, control de facturas, etcs.), debier
do llevar el control de entradas y salidas con o sin valores. Obtiene los saldos
mensuales y anuales de los renglones a su CArgo v es responsable de mantener
el nivel de stock entre los niveles mthimos y m#ximos previstos.

CONTROL DE TRAFICO IMPORTACION Y/O EXPORTACION : Es
aquel empleado/a que bajo su responsabilidad y por iniciativa propia efectila el
control de las facturas provenientes de flota fluvial, estibajes, transportes tew
rrestres y ferroviarios. Es el encargado directo de realizar la contrataci®n de
bodegas, personal portuario transportes y facilidades para las distintas cargas,
descargas y traslados. Debe, adem¥s encargarse del control de la mercaderfa
existente en plava,

CORRESPONSAL : Es aquel empleado/a encargado de confeccicnar
con redaccibn propia todo tipo de correspondencia, escritos y documentacifn
del establecimiento. Por ejemplot corresponsal de ventas, de cobranzas, de
créditos, etca

DESPACHANTE EXTERNO O DE CLIENTES : Es aquel empleado/a
responsable del control de recepcifn y de la expedicibn de materiales elabora «
dos a clientess Confecciona remitos y facturas, cartas de portes, avisos de lisw
ta de mercaderfas, cartas de informacifn para retirar pedidos, remitos v desw
pachos de material entregado, adem&s de las notas de créditos a clientes por
devoluciones y toda otra documentaciin complementaria. Verifica precios y can.
tidad de material entregado a clientess Debe levar el archivo de las 8rdenes de
carga, pedidos de mercaderths v 8rdenes de clientes.

ENFERMERQ: Es aquel empleado/a que con tftulo habilitante estd
a cargo de primeros auxilios y enfermerfa.

IMPUTADOR CONTABLE : Es aquel empleado/a que previo an#lisis
3 de los comprobantes, determina su afe ctacilﬁn contable conforme al plan de cuen.
.\ tas, asignando al mismo tiempo los cBdigos respectivos e implementando esta
' tarea acorde con los sistemas mecanizados de la empresa,

LIQUIDADOR DE FACTURAS DE PROVEEDORES : Es aquel empleaw
do/a responsable de 1a registracibn de las materias primas recibidas por pro =
veedor y materiale Controla diariamente las ingresos de materias primas por
proveedor, calidad y orden de compra. Efectlia provisiones por los cargos penw
dientes de liquidaciin. Controla y realiza los ajustes finales a los proveedores
de acuerdo a las especificaciones contractuales. Controla lgé,s retribuciones efec-

tuadas en garantfas v devolucifin de las mismas, conjuntamiete con los ajustes
por andlisis, Confecciana planilla resumen con los ingresos ?iﬁagensuales de mate«-
rias primas indicando material, cantidad, valor, flete, coste promedio por tnie
dad, por cantidad y distribufia por el sector que utiliza las thismas, liguida vy

contabiliza las facturas de los proveedores de acuerdo a lag re%epciones.
£




Form. MO SR - 1502000 - 1Y - 74 kY

s

@';{é}zf;‘-z’%zfa e Z‘:rzc’%m

LIQUIDADOR DE IMPUESTOS : Es aquel empleado/a que analiza la
vida il fijada por departamento Ingenierfh a los hienes que se irfn incorporan=
do al activo con relacifh a lag disposiciones legales. Analiza el patrimonio de la
empresa adaptado a las exigencias impositivas. Recepciona v analiza las infore
maciones perifdicas realizadas, a fin de determinar los ingresos brufos para el
cflculo de impuestos a las ventass Analiza la inversifn y gastos de Ia empresa
en correlacifn con las disposiciones impositivas vigentes, anflisis de los sitew
mas de evaluaci8n utilizados con los productos elaborados, semielaborados y dew
m#s bienes de cambio, realizando las proposiciones que sean necesarias para su
adaptaci®n a las exigencias impositivase Confecciona declararaciones juradas,
balances impositivos, y dem#s informaciones a remitir a las organizaciones tawm
les competentes en la materia. Prepara toda clase de consultas a los organismos
citados, en todo lo atinente a problemas impositivos.

LIQUIDADOR DE SUELDOS Y JORNALES : Es el empleado/a que reaw
liza en forma efectiva todas las tareas relativas a la liquidacifn de sueldos ¥ jores
nales y retenciones legales v sindicales pertinentes como ser: anotaciones en los
libros de sueldos v jornales, liquidaciones de sueldos y jornales, retenciones v
cBlculo de aportes legales y/o convencionales, cfleulo de aguinaldos, vacaciones,
premios y demfs remuneraciones perifidicas y/o diferidas, ctc. Lleva asimismea
las planillas y estadfsticas de servicios prestados.

OPERADOR DE MAQUINAS DE CONTABILIDAD : Es aquel empleado/a
que conoce y tiene a su cargo el manejo de distintas mfquinas del equipo Powers,
Hollerith, Burroughs, Schsimatic, NCR 3,000 similares (clasificadora, tabuladoe
ra, multiplicadora, intercaladora, etce)s

OPERADOR TELETIPISTA : Es aquel empleado/a que se encarga de la
recepcibn y transmisifn de mensajes en méquinas teleimpresoras del tipo "'Sie
mens', Olivetti, o similares, debiendo tener conocimientos de idiomas extranjew
ros que le permitan recibir los "telex!! y traducirlos al castellano y viceversa, y

una velocidad dactilogréfica de cincuenta (50)palabras por minuto. Se encarga de

cperar em comunicaciones internacionales. Encaminar por la vfa mas conveniente,
. tanto eficiente como econfmica el mensaje a transmitir,. Chequear el tiempo que
. ‘dura una transmisi8n para su posterior verificaci¥n en facturas. Proporciona aw

sistencia t€enica elemental a todos los equipos de la sala de comunicaciones requim
riendo la presencia del t#cnico ante cualquier falla. Intervenir cuando existen Pros-
blemas en ltheas telegrfficas; procede a dar intervencifn al personal tfcnico de
mantenimiento realizando con £ste las blsquedas de fallas técnicas, efectuando las
pruebas correspondientes, medicifn de corrientes en los pases telegrificos, aperw
tura o corto circuito de lfheas, Dehiendo constituir la pPresente su tarea principal.

PROGRAMADOR DE STOCK Y EXISTENCIAS: Es aquel empleado/a res~
ponsable de la provisi8n de materiales para la fabricaciBy, Para ello deber® mane
tener un control de stock permanentes Empleando su criterio v conocimiento debe
proponer sucedfneos o alternativas si asflo considera, a EIQ de no aumentar el
stocke Es responsable de mantener dicho stock dentro de! losi niveles miximos y/q

!
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minimos 8ptimos. En caso necesario emitird las correspondientes Brdenes de
compra e informard al sector de programacifn sobre las fechas de entrega, con
el fin de eontrelar su cumplimientos

RECIBIDOR DE MERCADERIAS ADQUIRIDAS : Es aquel empleado/a
que en el establecimiento tiene a su cargo la recepcifin con control de calidad Vi
cantidad de los materiales adguiridos en el exterior de la f£brica, como ser: maw
terias primas, mercaderfas, maquinarias, etcs de los que debe tener amplios
conocimientos. Es asimismo el encargado responsable de la posterior distribuw
ciBn de los renglones antedichos debiendo tener obreros ayudantes para cumplir
con su cometido.

RESPONSABLE DX CUENTAS A PAGAR : Es el responsable de verim
ficar que las facturas de proveedores se encuentren en condiciones de ser ahonaw
das, debiendo responsabilizarse por toda la tramitacifn interna que va desde el
remito de recepcin hasta la imputaci8n de los d€bitos y créditos correspondiens
tes al proceso administrativo y su posterior enlace con la contabilidad general
y/o industrial por las fechas de vencimiento o calendarios de pagos Asimismo es
responsable de la informacifn y/o gestifn ante proveedores por rechazos y/o
reintegros. Debe adem#s controlar los materiales entregados en préstamo a los
distintos provecdores, manteniendo sus saldos contables debidamente regularizaw~

dos.

RESPONSABLE CUENTA ELABORACION » DESPACHANTE MATE-

RIAL A PROVEEDOR: Es aquel empleado/a responsable de enviar
a proveedores el material necesario para que se le hagan los trabajos o modifie
caciones programadas. En consecuencia debe controlar el material que despacha
y su recepcifn en tfrmine, una vez precesade por el proveedor, debe, llegado el
caso, reemplazar con criterio propic, el material pedido por otro de similares
caracterfsticas. Es responsable de activar la recepciln del material, procesado
por la Empresa, que necesite, as¥ como de activar al proveedor para lograr la en
trega del material ya procesado en tfrmino.

TELEFONISTA DE CONMUTADOR : Es aquel empleado/a a cargo de
un conmutador manuval o a magneto con por lo menos 20 1fheas internas y tres exw

ternas.

TRADUCTOR: Es aquel empleado/a que tiene a su cargo la traduccifn
de correspondencia, documentos v publicaciones.

e

3a CATEGORIA : @Quedan comprendidos en esta di’aiéj_!:egorfa los rempleaw
dos que realizan tareas de responsabilidad y que tienen conocimiento de los trabaw
jos que se efectflan dentro de las oficinas y/o especialidad; y ei}fsg{;gn capacitados pae
ra supervisar los trabajos del personal de categorfa inferior, E‘;&i}endo responsables
ante sus superiores del trabajo realizado. Revisten en estas q_z%t_éégor&s:
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ANALISTA DE REPOSICION Y DE STOCK : Es aguel empleado/a resw
ponsable de recopilar todos los elementos o informaciones tendientes a contabi-
lizar stock en base a fichas Kardex o sistema de codificacifn v determina los
puntos de reposicidn bajo el anflisis de consumo y en relacibn a la recepcifn ge.
neral de materiales.

AUXILIAR ADMINISTRATIVO DE CONSULTORIO MEDICQO :Es aquel
empleado/a encargado de efectnar todas las tareas administrativas inherentes
al servicio mé&dicos Realiza la recepcifn de pacientes. Entrega las historias clft
nicas de los mismos a los correspondientes consultorios para su consulta médi-
cas Confecciona las nuevas altas, archivfndolas en sus correspondientes carpe~
tas clthicas. Conserva los archivos por nffmero de matrfeula las historias clf -
nicas de todo el personal. Controla el pedido de médico, registrfndolos v saca
las correspondientes historias clthicas, para entregfrselas a Ios médicos de
control a domicilio. Se encarga de pasar dactilogréficamente todos los trabajos
concernientes a dicho servicio.

AUXILIAR ADMINISTRATIVO DE MANO DE OBRA : Es ¢l empleado/a
responsable que controla y verifica informacidn del centro de procesamiento v/o
costas Controla y registra variaciones {altas, bajas, transferencias, rotacifn,
traslados, etc.) del potencial laboral de la ‘empresa en horas v personas confecs
ciomando ademZs la estadftica de la mano de obra utilizada vy resume datos pri=
marios para c8lculos de eficiencia y/o gestifn, como ast también registra y con-
trola los sheckwup de sanidad que determine la legislaci®n o las normas internas
de la empresa.

AUXILIAR CONTROL DE CREDITO : Es aquel empleado/a que realiza
las siguientes tareas: control de ofditos, ficheros acordados, morosos Y @& renow
varse, pedidos de informes, etc.

AUXILIAR DE CAJA: Es aguel empleado/a que con amplios conocimier
tos de las tareas de la Caja, reemplaza al Cajero indefectiblemente con todas suc
obligaciones, durante sus ausencias parciales o temporarias.

AUXILIAR DE CAJA: Es aquel empleado/a que tiene a su cargo la ca~
ja auxiliar del establecimiento, que realiza los pagos y/o cobranzas v efect@a las
registraciones de acuerdo a las modalidades de cada empresa.,

BALANCERQC PRINCIPAL :Es aquel empleado/a que teniendo conoci «
miento tefrico précticos sobre el manejo de bsculas para la pesada de camiones
controla el peso de todos los materiales, materias primas, maquinarias, produc-
tos elaborados, semielaborados que egresen o ingresen delfestablecimiento, cal~-
-- cula en base a los datos obtenidos de las bdsculas el peso n@e?;o de cada uno de los

d

rubros pesados. Lleva la planilla de acarreo interno, calculapdo los importes de-
vengados por tales conceptoss Contrcla mediante la confeccs 3"52 de planillas, el msz
terial ingresado y retirado por cuenta de terceros. Es respondable del eficiente

funcionamiento de la b&scula.
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CONTROL DE PRODUCCION ¢ Es aquel empleado/a que mediante
observacidn directa durante el perfodo del proceso de fabricacifin v bajo su resw
ponsabilidad obtiene el control exacto de la cantidad del material producido, dew
bléndo anotar el nfmero de piezas, correctamente elaboradas como asflas de
rechazo, utilizando para ello los instrumentos de control determinados por la
empresa. Debe determinar el tiempo de m#quina realmente utilizado. Colabora
con la jefatura de seccifn en el anflisis del tiempo de los trabajos de proceso de
fabricacifn. Establece mediante los tiempos observados y registrados el premic
a la produccifn individual y/o colectiva del personal obrero,

COORDINADOR DE RECLAMOS : Es aquel empleado/a que tiene a
su cargo recibir y coordinar los reclamos para las reparaciones de equipos, hew
laderas, motores, cocinas, calefones, ascensores, etce distribuyendo el trabaw
jo entre el personal obrero que corresponda, de acuerdo a su criterio v respone
sabilidad.

CUENTA CORRENTISTA : Es aquel empleado, que contabiliza las
facturas, notas de crédito, notas de d&€bito, recibos v/o pagos tanto de los clienw~
tes coma de los proveedores vy adem#fs controla saldos <

DACTILOGRAFO : Es aquel empleado/a que realiza con correceifin
¥ con un mihimo de cincuenta (50) palabras por minuto, la confeccifn de documen
tos comerciales, planillas, notas, cuadros, estadfsticas, debiendo confeccionar
cartas con redaccidn propia.

DISTRIBUIDOR DE TRABAJQ: Es aquel empleado/a que cumplien=-
do correctamente los requisitos exigidos para el Distribuidor de Trabajo de la
categorth inferior cuando la supervisifn y organizacifh de los trabajos lo re =
quiere, colabora con el Encargado de Produccifn con el contralor de los trabaw
305 que realizan dentro del Departamento de la Superintendencia.

._ FACTURISTA :Es aquel empleado/a responsable de confeccionar
- todas las facturas de la Empresa en base a la documentaci8n v normas internas
referente a calidad, cantidad, precio, fletes, condiciones de pago, etce

INFORMANTE COMERCIAL : Es aquel empleado/a que por sf obs
tiene informes capital, stock vy concepto personal de clientes o futuros clientes,
analizando contratos, tftulos, etc. en base a lo cual son otorgados, negados o rew
novados los cr@ditos comerciales solicitados al Establecimientos

RECEPTOR O DESPACHANTE INTERNO: Es aquel empleado/a que
realiza el control de entrada o salida de materiales y/o herramientas de stock y
; de fabricaci®n correspondiente. Debe asimismo, clasificar y distribuir el matew i
A% rial que se recibe y despacha, como asf tambi&n efectuar Balances de saldos pew
o riBdicos de los renglones 'antedichos. g J

3

TELEFONISTA DE CONMJTADOR: Es aquel empleado/a a cargo

SR
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de un conmutador manual o a magneto de por lo menos 10 1fieas internas y dos
externas y hasta 19 itheas internas, o conmutador autom&tico.

za CATEGORIA : Quedan comprendidos en esta categorfa los emple:
dos/as que bajo la supervisifn superior realizan en forma correcta tarcas gue re
quieran conecimientos de oficina, tales como:

APUNTADOR. DE TALLER DE SEGUNDA : Es aquel empleado que lle
va el control del trabajo realizado en cantidad, tiempo, etcs por cada obrero o
grupo, iniciala las boletas de producci8n, actuando de acuerdo con los datos sue
ministrados por los capataces o por los propios obreros. Silas necesidades del
trabajo lo requieren debe cooperar en el control administrative del faller

AUXILIAR DE RECEPCION DE MATERIALES : Es aquel empleado/a
encargado de registrar los remitos de los proveedores, En funcifn de elios, con-
fecciona los formularios de entrada y/o importacifn de materiales, efectuando
ademds los resffmenes necesarios, que envfh a los centros respectivos. Registra
los materiales y/o envases entregados en préstamo y/o sus devoluciones.

CAJA CHICA: Es aquel empleado/a que tiene a su cargo atender y lle.
var las anotaciones correspondientes a pagos y/o adelantos; debiendo rendir cuent
a la caja auxiliar y/o principal.

CONTROL INTERNO : Es aquel empleado/a que lleva las tarjetas del
personal con las horas trabajadas, redacta el parte diario {adstencias, llegadas
tarde, enfermedad, etc.), paga vales al personal de obras v/o establecimiento,
efce}s

EMPIEADO DE EXPEDICION: Es aquel empleado/a que colabora con
el Despachante Externo, pudiendo confeccionar remitos, Cartas de poste, envio
de listas de mercaderfas, cartas de informacifin para retirar pedidos y se encarw
ga del archivo de toda la papelerfh inherente al sectors

OPERADOR DE MAQUINAS REPRODUCTORAS DE SEGUNDA: Es aw
quel empleado/a encargado de sacar copias de planos, croquis, documentos,etc.
en méquinas reproductoras de sencilla complejidad t€cnica.

la CATEGORIA : Quedan comprendidas en esta categorf los empleaw
dos/as que realizan tareas que requieren conocimientos elementales de los traw~
bajos de oficina y que estfn supervisados por un empleado de categorth superior.

Revistan en esta categorfa: B

/ ANOTADORES DE LIBROS Y TARJETAS DE BRODUCCION : Es aquel
(% empleado/a que transcribe en libros las anotaciones de planillas, tarjetas, vales,
1

etce, y anota en tarjetas la cantidad de produccifin de los %)i;reros sin control de
calidad. ¢
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RECAUDADOR : Es aquel empleado/a encargado de recoger la cow
branza segfin indicaciones dadas ¥ circuitos preestablecidos limitfndose a infor
mar los resultados de sus visitas,

Inciso 22: Grupo "B": Personal T&cnico

5a CATEGORIA : Quedan comprendidos en esta categorfh los emplea
dos/as de amplia preparaci®n tfenicanTeBricawPrictica, que los habilita para
realizar los trabajos de la mayor re sponsabilidad dentro de su especialidad. Se
requiere adem®&s, un perfecto conocimiento de las tareas que se realizan en su
seccin o departamentos Su amplio criterio e iniciativa los capacita para dise~
Har, calcular y asesorar en todes los casos las cons{ruccicnes que se efectflen
dentro de su especialidads Deber#n, asimismo, estar capacitados para contro =
lar o supervisar las tareas del personal inclufido en las categorfas inferiores.
Revisten en esta categorfa:

AASISTENTE TECNICO: Es aquel empleada/a con capacidad tfcnica~
te8ricawpréctica, que con amplio criterio o iniciativa propia y bajo directivas de
sus superiores, modifica, substituye o proyecta partes o elementos de construcw
ciones existentes, aconsejando su mejor utilizaci®n dentro de su especialidads D
be tambin encargarse de supervisar la ejecucifn de fabricaciones, construccios
nes y/o instalaciones internas, asumiendo la responsabilidad inherente a su cate.
gorﬁa

CALCULISTA TRCNICO : Es aquel empleado/2 que con capacidad
t&cnicamteBricomprictica y con amplio criterio caleula, bajo directivas de sus
superiores, partes o elementos de construcciones, segfin su especialidad.

COMPRADOR TECNICO: Es la persona que con capacidad t€cnicaw
eléctrica, mec#nica y/o electr®nica, que trabajando con criteric y/o iniciativa
propia, planifica y supervisa los medios de fabricaci®n de productos o partes
asignadas a proveedores. Es el responsable de que se verifique el cumplimiento
de los controles de calidad establecidos; de los materiales utilizados,; de deciw
dir sucedfneos o reemplazos. Debe realizar estudios de factihilidad y puede sum=
gerir variaciones en el disefio del producto o parte, adecuando las necesidades
de fahricacin con las posibilidades del proveedor o del mercados Asesora y dew
sarrolla a proveedores y es responsable de conducir las tratativas de COmMprass
Define los procesos de fabricacifn desde sus comienzos.

CENTROL TECNICO Y/O MECANICO: Es aquel empleado/a que con
la capacidad y responsabilidad inherente a la quinta categorfa, controla en labow
ratorios o en salas de ensayos los artfeulos manufacturados, ejecuta mediciones |
de calidad en instrumentales o en su defecto interp%eta por su experiencia nor w
mas privadas o infernacionales, cuando sus funciongs lo requieran como ser:

calidad de materiales, especialidades de producciln elaboradas por méquinas

fabricadas por las empresas, etcs 1
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COORDINADOR TECNICO DE PRODUCTO Y PROCESO DE PRIMER.

(PLANIFICADOR DE LA PRODUCCION) « Es la persona que con ca «

pacidad t€cnicomteBrica y experiencia prictica en su especialidad trabajando con
criterio e iniciativa propia planifica los medios de fabricacifn de un producto o
partes asignadas a su responsabilidad, previendo con anterioridad a la fabricacifc

o lanzamiento del producto,

méquinas, herramientas, dispositivos de confrol,nues

vose Es responsable de la calidad del producto terminado, de los materiales ubie
lizados sus alternativas y sus reemplazos, de acuerdo a las posibilidades del mer

cado locale Realizan estudio

s de factivilidad e inversiones y tiene ingerencia en el

disefio del producto, pudiendo sugerir cambios o modificaciones. Asesora a PrO=
veedores, siendo ehlace de la oficina de compras en las tratativas vy desarrollo de
las mismas.Define la utilizaci®n de partes o componentes con desviacicnes en la
fabricaciln que puedan afectar a un producto en su aspecto o funcionamiento. Asew
sora la fabricaci8n desde sus comienzos, definiendo los Procesos necesarios docu
mentados en los planes de trabajo. Realiza estudios t&cnicosme conBmicos.

CQORDINADOR TECNICO D PROGRAMACION : Es aquel empleadq/s

con amplios conocimientos t€cnicoswadministrativos ¥ que con criterio propio dew~
sarrolla los programas de produecifin en forma completas Elabora la documentaw

cifn b#sica para la disposici

8n de materia prima, piezas, subconjuntos vy equipose.

Imparte instrucciones para que se efectfle 1a preparacifin de todos los elementos ne
cesarios para la fabricacifin, (planos, especificaciones, dispositives, materiales,
etce}, controlando que los mismos se cumplan en la forma establecida, colaboranw

do a tal fin con las distintas

secciones informando a los interesados de lag anorma.s

lidades que se produzcan. Es responsable de vigilar el cumplimiento de los plazos

de entrega establecidos para

todas y cada una de las etapas de fabricacifn. En caw

so de interrupciones en la produccifn deberf proponer alternativas o sucedfneos.

En caso de producciones ser

tos de impedir paralizacione

DIBUJANTES LITOGRAFQS CRONISTUS DB

iadas deberq determinar en base a los programas anua

les , promedios diarios de fabricacifin y tomar los recaudos pertinentes a los efec-

s en las ltheas de produccifn.

SRA *Es aquel em-

L pleado/a que crea y reproduce a“Su'propia“creaciln, reéalizando cualquier trabajo

" de su especialidad, dominando ampliamente su profesifn,

ESPECIALISTA : Es aquel empleado/a que bajo directivas iniciales

etCe

de sus superiores y con amplia capacidad téenicamterica~prictica asesora en tow
da organizaci8n t&cnica inherente a su especialidad como ser: Fabricacifn de mow
tores, mgqu.inas textiles, aire acondicionado, construcciones en vidrio, bakelita,

INSTRUMENTISTA : Es aquel empleado/a que poseyendo vastos com

nocimientos t¥cnicowteBricam
realiza los trabajos de la ma
pfndose de proyectar, calcul

P, WY SGHE - 1500500 - P - T4
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yor responsabilidad dentro de su especialidad, ocu = |
ar, confrolar v verificar lo:sliﬁ;:&;strumentos eléctricos |

précticos y con - ampliofptriterio e iniciativa propia,

v/o mecnicoss (En el caso que su labor sea exclusivamente la de proyectar inse
trumentos, estd clasificado como proyectista). O
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PRESUPUESTISTA DE lra.: Es aquel empleado que con amplio crite.
rio e iniciativa propia analiza el estudio generzl de los procesos de fabricacifn
{m&qguinas, herramientas, mano de obra} tendientes a prever el costo de las cons
trucciones de eualquier tipo en su especialidad scbre la base de proyectos o an-

teproyectos.

PROYECTISTA# :Es aquel empleado/a que se encarga de desempefiar
y realizar proyectos dentro de su especialidad, y proporcionar las indicaciones
generales e iniciales a los dibujantes, siempre que sus funciones lo requieran.

KUIMICO DE PRIMERA : Es aguel empleado/a que con amplioc criterio
e iniciativa propia realiza los trabajos de la mayor responsabilidad dentro de su
especialidad, como ensayos en los laboratorios y en plantas, redaccifin de espe
cificaciones sobre materiales, etce Adem&s de los conocimientos tefiricos se re~
quiere amplia experiencia para estudiar nuevos progesos y/o modificar los exis
tentes con o sin tfiulo habilitante.

TECNICO EN EL ESTUDIO DEL TRABATO: Es aquel empleado/a enw
cargado de analizar los puestos de trabajo, verificar condiciones de mEquinas,
experimentar nuevas condiciones de miqunas , mejorar las condiciones de trabas
jo mediante estudios adecuados {(distribucifn de berramientas, piezas v posicisn
de trabajo del operador, cronomstrar la operacifn Iuego del minucioso estudio,
confeccionar hojas de anflisis de elaboracifin transcribiendo los datos recopila=
dos en planta, determinando el tiempo de ejecucidn de la operacifn. Determina
cifn mediante estudio previo tiempo de limpieza de méquinas y puesto de traba -
jo, tiempo de preparaciones de mEquinas {cambio de montajes, etc.}nEstudiar
mejores t&cnicas de dispositives, m&quinas, herramientas, etc. con fines de mew
jorar la calidad de la elaboracifin y al mismo tiempo conseguir un ahorro de es o
fuerzos al operador. Control de horas indirectas e inactividad. Control de operas
cin eventuales y determinacifn de tiempo de ¢laboraci®n. Control de operacio -
nes rechazo a reparar y determinacifin de tiempos de elaboracifn. Control de S
denes de trabajo y su tiempo deelaboracifn, Control de planiilas de preparaci8n
de m&quinas. Determinacifn de necesidad de personal por equipos Conftrol de mo~
vimiento interno de obrercs. Confeccifin y actualizacifn de comunicaci8n, varia -

fi\ . ciones de tiempo de trabajo en tarjetas para uso del tallers Archivar ciclos y fiche
\\ji\j i de elaboraci®n segdn tipo, matrfeula v planos.

11

a} \m\ TECNICO INSTALADOR DE SEGUNDA EXTERNO: Es o] empleado/a que
bajo Supervisi8n realiza trabajo de anlisis de sistema, desarrolla programas
standart y/o aplicativos de biblioteca y/o clientes, para productos de sistemas mie
nicomputadores v/o sistemas contables,

TECNICO PROYECTISTA DE HERR AMENTAYL: DE PRIMERA :Es aquel
que con capacidad t€cnica v tefrica ¥ experiencia pricti-{:é'rE en su especialidad con
criterio, iniciativa y responsabilidad propia, disefia, calcula v proyvecta mfquinas
especiales, herramientas, dispositivos y elementos de coriﬁ;-' ol, a utilizar en la faw
bricaci8n o inspeccifin de piezas o conjuntos. Analiza y defirie sohre base de pro =
yectos propios o aclicitud de modificaciones, el mejor apr;ﬁv@%ﬁamiento de mano

Frrin, WY E0OE - TLACGL00 - IV - T4 BN NE]
\{?y :




Fy el A
Q/ﬁ%ﬁﬁf#ﬂ'{» e émze‘@m

de obra, material y m&quinas, mediante la adecuacifn de los medios de produce
ci8n mencionados,

42 CATEGORIA: Quedan comprendidos en esta categorfh los emple ~
ados/as que poseen capacidad téenicanteSricamprictica para supervisar los fra-
bajos de los inferiores dentro de su especialidad y que bajo indicacicones inicia =
les de sus superiores ejecutan tareas de suma responsabilidad como ser: cflcuw
los, proyectos o an#lisis que requieran vasto criterio e iniciativas propias; dew
ben tener amplios conocimientos de la organizaci8n de la Seccifn o departamento
en donde actflan. Revistan en esta categorfa:

ANALISTA DE METQODOS DE FABRICACION : Es aquel empleado/a
con capacidad t€cnicawtefrica s pritica que posee los conocimientos generales ne-
cesarios ¥y que bajo indicaciones iniciales de sus superiores analiza, sobre la ba-
se de planos, croquis o muestras, las distintas fases de elaboracifin de las cons =~
trucciones dentro de su especialidad que deber®n ser sometidos z la fabricacifin.
Determina las m#quinas, herramientas, dispositivos y tiempo de las distintas o«
peraciones requeridas o procedimientos a emplearse de acuerdo a la necesidad
técnicas y econBmicas, y las posibilidades de 1a planta de fabricacifn.

AUXILIAR TECNICO DE. AD s aquel em -
pleado que con capacidad teBFig8wprEctic ategorth, po=
see los conocimientos generales necesarios para el estudio de las licitaciones,
establecer costos de los materiales y artfeulos no standard que pueden ser ofre«
cidos por la empreea, haciendo losmdlfisis, estadfsticas t€cnicas, etce, realizane
do sus tareas bajo supervisiln superior.

COORDINADOR TECNICO DE PROCESO DE SEGUNDA. (Planificador
de la Producci¥n): Es la persona que con capacidad t€cnica=teBrica
y experiencia préctica en su especialidad, que con asesoramiento, planifica los
medios de fabricacifn de un producto o partes asignadas d su responsabilidad,
previendo con anterioridad a la fabricacifn o lanzamiento del producto, méquinas,
.. herramientas, diapositivos de control, nuevos. Es responsable de la calidad del
- producto terminado, de los materiales utilizados, sus alternativas y sus reempla-
zos, de acuerdo a las posibilidades del mercado local. Realiza estudios de fackis
bilidad e inversiones y tiene ingerencia en el disefio del producto, pudiendo suge »
rir cambios o modificaciones. Asesora a proveedores, siendo enlace de la oficina
de compras en las tratativas y desarrollo de los mismos. Define la utilizacifin de
partes o componentes con desviaciones en la fabricaciBn, que puedan afectar al pro
ducto en su aspecto o funcionamiento, Asesora la fabricaci®n desde sus comienzos,
definiendo los procesos necesarios, documentados en los planos de trabajo. Realie
za estudioswtécnicoswecon8micos. )

FE]

f
CRONOMETRISTA DE PRIMERA : Es aquéﬁfempleado/a que posee caw
Y pacidad t€cnicawte Bricasprictica y que bhajo indicacione%‘g[niciales de sus superio
&, res mide los tiempos que se emplean enla realizacifn dlpilos trabajos dentro de su
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especialidad., Efectfla estudio de operaciones y propone mejoras a los m&€todos
de trabajos con el fin de obtener mejor rendirniento. Calcula los tiempos controw
lador o tarifas seglh normas establecidas vy verifica la exactitud de los c®lculos
preestablecidos por los analistas de m&todos de fabricacifin.

DIBUJANTE COLORISTA : Es aquel empleado/a especializado en di-
bujos coloreados, como ser colores en planos, catflogos, en telas, en vidrio,
etce{acuarela, t€mpera lavable), normalizacifn vy codificacifn en colores para
planos, el&ctricos, instalaciones de establecimientos,quﬁnicos, de tintorerfh, in-
dustriales, etce

DIBUJTANTE DE PRIMERA: Es aquel empleado gue reuniendo las con
diciones exigidas para esta categorfh, realiza bajo indicaciones iniciales de sus
superiores, dibujos y c¥leulos de m#quinas, instalaciones, herramientas, dispown
sitivos v construcciones.

DIBUJANTE LITOGRA¥Q., CROMISTA DE SEGUNDA : Es aquel em «
pleado/a que reproduce cualquier trabajo de dibujante lit8grafo. Debe ser letrisw
ta y tener conocimiento del color,

ESPECIAYISTA DE SEGUNDA : Es aquel empleado que con conocimies
tos teﬁricam-prgcticas y bajo directivas y control de sus supericres realiza las ta
reas que a continuacifn se detallan: I} En base a planos y especificaciones analiza
¥ propone para su aprobacibn proceso de fabricacisn de partes de un producto pre-
viendo necesidades de herramientas y dispositives analizando en conjunto con la
seccifn respectiva el proyecto y fabricacifn de los mismos tendientea lograr su
mayor efectividad, determina pautas generales de inspeccifne 2} Determina las
posibles causas de inconvenientes de ciertos procesos de fabricacifn proponiendo
soluciones a las mismas. 3} Analizar y proponer posibilidades de uso de piezas
que presenten desvios respecto de planos y/o especificaciones. 4} Determinar e
implementar los medios tendientes a recuperar elementos defectuosose

PREPARADOR DE MAQUETAS O MUESTRAS: Es aguel empleado/a
que efectfla en diversas escalas segfin pedido, en metal,madera, cart¥n u otro ma~
terial a las muestras de proyectos parciales o piezas segln su especialidad, como
ser: condensadores variables o fijos para transmisiones de radiotelefonth, auto -

. mfticos para aparatos de rayos X, radioscopia, etc. debiendo para ello tener los
- conocimientos t&cnico~te Bricowpricticos exigidos para la categorfs cuarta "B" y
“iproceder con criterio propio e iniciativa, con indicaciones iniciales del superioz.

PRESUPUESTISTA O CALCULISTA DE COSTO DE CUARTA : Es aquel
empleado/a que posee capacidad tdcnica, teBricaspriciica y que bajo indicaciones
iniciales de sus superiores, aplica sus ‘gonocimientosy generales sobre proceso de
fabricacifn (m#quinas, herramientas, mano de obraj para prever el costo de las
construcciones de su especialided, utilizando plancs, c¢zoquis; muestras y antece~
dentes de construcciones similares como as# también efgde piezas simples a pree
supuestar que no poseen dichos antecedentes. 3
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QUIMICQ AUXILIAR: Es aquel empleado/a que. reuniendo las condi-
ciones exigidas para esta categorfa bajo indicaciones iniciales de sus superiores
efectda anflisis y ensayos en laboratorios y plantas de fabricacifn. Colabora con
el qufmico de 5% en la redaccidn de especificaciones y el estudio de nuevos pro-
cesos de fabricacifn v/o madificaciones de los existentes.

TECNICO EN ESTUDIO DE TRABAJO DE SEGUNDA :(Analizador de
m&todos de Fabricaciln): Es la persona que con capacidad técnico~tedrica y ex~
periencia préctica con indicaciones realiza el estudio y establece los mé&todos
de fabricaci8n o armado de los productos y procesos de su especialidad, sobre
la base de planos. croguis o muestras, determinando las secciones, méquinas,
herramientas, dispositives y tiempos de elaboracidn. Analiza y determina el con
tenido de trabajo para efectuar las distintas operaciones de proceso productivo,
de acuerdo con el método m&s racional, las necesidades técnicas o econfmicas
y las posibilidades de la planta de fabricacifin. Evalda v asigna la categorfa de
jornal correspondiente. Realiza estudios de muestreo sobre la base de cdlculos
estadfsticos. Efectfa distribuciones de puestos de trabajo, herramientas, ma -
quinas y dispositivos y grédficos de recorrido en proceso de fabricacién de 1thea.
Boceja dispositivos o modificaciones para futuros proyectos.

TECNICO INSPECTOR DE PRIMERA : Es aquel empleado/a que reali-
za con criterio propio los trabajos de inspeccibn y contralor de las piezas u cpe-
raciones, en el proceso total de fabricacidn, ajustdndose a las directivas de sus
superiores, interpreta toda clase de planos, listas de materiales, especificaciow
nes, normas v todo otro tipc de informacidn de fhdole (€cnica. Acttla con crite~
rio e iniciativa. Colabora en la prevencién y solucidn de 1 inconvenientes que
puedan surgir. Certifica con su firma la cantidad y calidad de piezas elaboradas.

TECNICO INSTALADOR TERCERA EXTERNO : Es aquel empleado/a
que bajo supervisifn realiza trabajos de anflisis de sistemas, desarrolla progra
mas standard y/o aplicativos de biblioteca y/o clientes, instala e instruye perso-
nal, disefia formularics, participa en demostraciones para productos de sistema:
contables con reducidos archivos en lfneas

TECNICO PROGRAMADCOR DE PRIMERA : Desarrolla los programas
de producci8n no seriado de acuerdo a lineamientos dados informa sobre los des»
vfos de los planes y sugiere las medidas para su solucifn.Efectda los lanzamien-
tos de las 8rdenes de trabajo de acuerdo con los programas. Centraliza la emiw
sidn de los pedidos de materiales fijando las fechas necesarias de los suminis w
tros. Elabora la documentacidn necesaria para hacer los pedidos de piezas ¥y
materia primas.

TECNICO PROYECTISTA DE HERRAMENTAL DE SEGUNDAEs a -
quel gue con capacidad te@rica~t€cnica v experiencialipréctica en su especialidad
\ con indicaciones, usando criterio e iniciativa diseﬁa',}calcula y proyecta miquin~
Cﬁ nas especiales, herramientas, dispositivos ¥ elemantis de control a utilizar en

la fabricacifn e inspeccifn de plezas o conjuntos. Ana?iﬁ;a y define sobre la base
de proyectos propios o solicitud de modificaciones el %ﬁe%or aprovechamiento de
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mano de obra, material y m&quinas, mediante 1a adecuacifa de los medios de
produccifin mencionados.

3a. CATEGORIA : Comprende a aquellos empleados/as gtle desempew
flan tareas dc mediana responsabilidad vy que poseyendo la preparacidn t&cnican
teBrica~préctica necesaria realizan tareas t&cnicas de mediana complejidad den-
tro de su especialidad, bajo supervisifin superior. Debe tener conocimientos biw
sicos de los "krabajos que se realizan dentro de Ia Seccifn o Departamento donde
actfia y eventualmente debe poder supervisar a los empleados inmediatos inferio.
res. Revistan en esta categorfh:

AYUDANTE DE LABORATORIO: Es aquel empleado/a que bajo la di-
reccin o indicaci8n del principal o el auxiliar colabora en los diversos ensayos
a realizar como ser! flexin, mediciones {potencia, revolucifn, prueba de cone
trol de diagramas o tareas similares},

COORDINADOR DE SEGUNDA : Es aquel empleado/a que posee cono-
cimiamtes completos del trabajo especf¥ico de producci8n que realiza y conoci =
mientos t€enicos suficientes que le permitan bajo las indicaciones del inmediato
superior, efectuar al taller el pedido de fahricaci8n de una construccifn o parte
de ella.Tiene conocimiento de la ubicaci®n de las m&quinas, herramientas ¢ insw
talaciones de las construcciones a que se dedica, De acuerdo a instrucciones pre
cisas de un empleadc de categorfh superior, solicita la preparaci8n del ciclo de
opiraciones, tiempo; modelos v herramientas, Prepara los pedidos para la adqu!
sicifn de materiales y efecttfa los pedidos de fabricacifn al taller. Colabora en
el control de la fabricacibn y en la preparacidn del cargo de méquina.

DIBUJANTE DETALLISTA : Es aquel empleado/a que reuniendo las
condiciones exigidas para esta categorfh, realiza bajo supervisifn superior dibuw~
jo de detalles de m#&quinas, instalaciones, herramientas, dispositivos y piezas a
fabricar, efectuando asimismo cflculos sencillos.

CRONOMETRISTA DFE SEGUNDA : Es aquel empleado/a que bajo su =
pervisifn superior, mide los tiempos que se emplean en la realizacifn de los triae
bajos dentro de su especialidad, calcula los tiempos controlados o tarifas segfin
noxrmas preestablecidas y verifica la exactitud de los tiempos o tarifas preesta «
blecidas, por los analistas de m®tad os de fabricacifin. -

PRESUPUESTISTA DE TERCERA : Es aquel empleado/a que bajo st
pervisi8n superior, efectia presupuestos de piezas simples o semi~elaboradas
exclusivamente scbre la base de antecedentess ’

TECNICO INSPECTOR DE TERCERA: Es aélqiel empleado/a que en su
sector de trabajo inspecciona v controla piezas duranteisu fabricacifn. Se ajusta
a las indicaciones de sus superiores e interpreta planos'} distas de materiales v
especificaciones, todas ellas de mediana complejidad, | °
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TECNICO INSTALADOR CUARTA EXTERNO : Es el empleado/a que
bajo supervisiBn realiza trabajos de anilisis, de programaciln, duplicaci8n de
soportes de programas o armado de elementos de programacifn segln esquemas
va elaborados, instala los equipos e instruye al personal, disefia formularios v
documentacifn de programas y operatorias, participa en demostraciones de pro-
ductos con o sin reducides archivos en lthea.

TECNICO PLANIFICADOR: Es aquel empleado/a que con criterio
e iniciativa, recoge, evalfla, computa y procesa los datos para la comprobacifin
sistemftica de diferencias entre lo programado y la realidad productiva, consiw
derando disponibilidades de insumos, m#quinas, herramientas v mano de obra
para la correspondiente planificacifn, efectuando las variaciones y ajustes co «
rrespondientes.

TECNICO PROGRAMADOR DE SEGUNDA: Desarrolla los progras
mas de produccifn seriadas de acuerdo a lineamientos dados, informa sobre los
desvfos de los planes vy sugiere las medidas para su solucién., Efectfa los lanzaw
mientos de las &rdenes de trabajo de acuerdo con los programas. Centraliza la
emicgifn de los pedidos de materiales fijando las fechas necesarias de los sumiw
nistrose Elabora la documentacifn necesaria para hacer los pedidos de piezas y
materia primaa.

2a CATEGORIA : Comprende a aquellos/as empleados/as que reali-
zan tareas que requieren cierta experiencia y criterio propio, asf como una pre~
paracifn t€cnica mediana bajo supervisifn superiors Revistan en esta categorth:

AYUDANTE COMPUTISTA O REVISADOR: Es aquel empleado/a que
realiza las tareas que requieren cierta experiencia y criterio propio, aplicando
su preparacifn t€cnica mediana, bajo supervisidn superior en la revisifn de pie-
zas terminadas u opéraciones simples, se ajusta a las instrucciones de sus supe-
riores, debiendo interpretar planos de mediana complejidad,

AYUDANTE DE CALCULISTA : Es aquel empleadc/a que revisa las
operaciones efectuadas por los calculistas, utilizando m#quinas de calcular en caw
sos necesarios, ayuda colaborando en bsqueda de planos antecedentes y datos,
efectuando c¥lculos simples y lista de materiales seglin indicaciones precisasa

AYUDANTE DE DIBUJANTE O COPISTA : Es aquel empleado/a que
confecciona planos de detalle de acuerdo a directivas generales y particulares que
se le proporcionan en todas sus vistas segln croquisa

EMPLEADO DE INFORME DE, PRODUGCION: Es aquel empleado/a
que de acuerdo con instrucciones precisas de empleadog de categorths superiores
prepara la informacifn de fabricacifn en el taller, inform#ndose si todos los ele~
mentos necesarios para la fabricacifn estfn listos. | |
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AYUDANTE DE PRESUPUESTISTAS: Es aquel empleado/a que ayu-
da a la confeccifin de presupuestos buscando antecedentes y datos necesarios y
efectfa o revisa cflculos y cBmputos elementales, tales como superficie, volti-
menes y pesos confeccionando las planillas correspondientes.

o la CATEGORIA : Comprende este grupo empleados/as que realizan
' tareas que no requieren el ejercicio de mayor criterio propio ¥ que poseen co~
nocimientos t€cnicos elementales .

AYUDANTE DE OFICINA TECNICA : Es aquel empleado/a que rea-
liza tareas t€cnicas de orden secundario sininiciativa,

PERSONAL DE SISTEMAS INFORMATIVOS : Se incluyen en este rue
bro a todos los empleadog que realicen como tarea principal alguna de las refew
ridas a sistemas informativos y cuyas descripciones son indicados a continua =
cidn:

ba CATEGORIA :

ANALISTA DE COMPUTACION DE TERCERA : Es aquel empleado/a
que realiza tareas de anflisis v disefio de los programas que componen un sistee
. ma de procesamiento de datos gue no sean los de mayor envergadura dentro de
L. la empresa para ser usados en equipos de registro unitario, computadora o mi-
nicomputadoras electrfnicas, integrando o no grupos de trabajoe

ANALISTA DE ORGANIZACION ¥ METODROS DE TERCERA: Es a-
quel empleado/a que realiza las tareas de anflisis de necesidades v disefic de
trabajo de los circuitos de informaci®n que no sean los de mayor envergadura der
tro de un sector determinadoe de la empresa, integrando o no grupos de trabajoe.

ANALISTA DE SISTEMA DE TERCERA: Es aquel empleado/a que
realiza las fareas de relevamiento, anflisis y disefio de circuitos de informaci®n
que no sean los de mayor envergadura dentro de la empresa, integrando o ho un
grupo de trabajo.

OPERADOR MAYOR "A" : Es aquel empleado/a que tiene a su cargo
2l mancjo total de un equipo de 12 o m#&s periffricos, o m#s de 256 K de Memoria
o zoordine a m#&s de dos operadoresa

COPERADOR MAYOR "B" : Es aquel empleado/a que tiene 2 su cargo
=1 manejo total de un equipo de 8 o m#&s periffricos, o m#s de 128 K de Memoria
o coordina a m&s de un operador. I

e
PLANIFICADOR DE PRIMERA : Es el empleado/a que realiza las
LY tareas de diagramacifn de las cargas de mfquina, prioridades decl uso del equiw-

po ¢ instrucciones para realizar el procesamiento. cly
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PROGRAMADOR DE SEGUNDA : Es aquel empleado/a encargado de
realizar las tareas de confeccibn del diagrama 18gico, la codificacifn v prueba
de los programas de mediana envergadura dentro de la Empresa, en base a una

definicifn dada.

5a CATRGORIA :

OPERADOR DE MINICOMPUTADORES DE PRIMERA! Es el empleaw
do/a que realiza las tarcas de minicomputadores y puede realizar los programas
de mayor envergadura dentro de la empresa.

OPERADOCR DE REGISTRO UNITARIO DE PRIMERA : Es aquel emw
pleado/a que realiza las tareas de manejo total y programa tablercs de las m&qui-
nas que integran el equipos

OPERADOR MAYOR ""C!: Es aquel empleado/a que tiene a su cargo
el manejo total de un equipo de menos de 8 periffricos, menos de 128 K de Memo-~

ria o que coordina un solo operadors

OPERADOR PRINCIPAL A : Es aquel empleado/a que secunda en las
tareas de manejo de un equipo de 12 o mas periffricos o m¥s de 256 K de Memoria.

OPERADOR PRINCIPAL "B Es aquel empleado/a que secunda en las
tareas de manejo de un equipo de 8§ o m#s pexiflricos o mas de 128 K de Mavaoria.

43 CATEGORIA :

ANATISTA DE SISTEMAS DR CUARTA : Es aquel empleado/a que
para realizar tareas de relevamiento, anflisis y disefio de circuitos de informa~
cin, necesita ser guiado y aconsejado frecuentemente.

BIBLIOTECARIO DE PRIMERA : Es aquel empleado/a que tiene a su
cargo vy realiza las tareas de identificacifn, resguardo v almaceramiento de los
archivos utilizados en el procesamiento de datos.

GRABADOR DE PRIMERA : Es aquel empleado/a que realiza las taw-
reas de grabacibn de los datos contenidos en la documentacifn a procesar, medians
te una miquina de grabacifn de soportes magnéticos {cinta, disco, cassette, dis -
quette} y a la cual se le puede confiar cualquier tipo de grabacifn, obtenifndose de
su trabajo la confiabilidad v performance que los standard de la Empresa haya fi-
jado para cada tipo de documento.

OPERADOR AUXILIAR MAY: K3 aquel emﬁ%@ado/& que ayuda en las
tareas de manejo en un equipo de 12 0 més periffricos o 1’«;1:!5 de 256 K de Memoriae

&

QPERADOR DE MINICOMPUTADORES DE S%%GUNDA: Es aquel emgle:
do/a que realiza las tareas de manejo de minicomputadoras vt puede realizar los
programas de no mayor envergadura dentro de la Empre aafi §
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OPERADORES DE TERMINALES DE PROCESAMIENTC REMOTO

D& PRIMERA : Es aquel empleado/a que realiza las tareas de e, =
nejo de una miquina entrega y/o recibe informacifn en forma habitual y principal
de una computadora y puede programar los mismos (Terminalwinteligente) s

OPERADOR PRINCIPAL "C™: Es aquel empleado/a que secunda en
las tareas de manejo de un equipo de menos de 8 periffricos o mencs de 128 K de

Memoriz.

OPERADOR DE REGISTRO UNITARIO DE SEGUNDA: Es aguel emw
pleado/a que realiza tareas de manejo en no todas las m&quinas que infegran ol e-
quipo.

PERFORADOR DE PRIMERA: Es aquel empleado/a que tiene a su
cargo la funcifn de perforacin de los datos contenidos en la documentacifn apro -
cesar y a la que se le puede confiar cualquier tipo de perforaci®n, obteniendo de
su trabajo la confiabilidad y performance que los standard de la Empresa haya fi-
jado para cada tipo de documento.

PLANIFICADOR DE SEGUNDA : Es el empleado/a que realiza las
instrucciores para realizar el procesamiento.

PROGRAMADOR DE TERCERA:Es aquel empleado/a sncargado de
realizar las tareas de confeccifn del diagrama 18gico, 1a codificacifn y prueba de
los programas de menor envergadura dentro de la Empresa en base a una defini -
ci8n dada.

REGISTRADOR DE CARACTERES DE PRIMERA . : Es aquel emplean
do/a que realiza tareas de registraci®n de caracteres magn8ticos u fpticos en la
documentacifn a procesar, mediante la utilizaci8n de una m#quina destimg da a tal
efecto y a la cual se le puede confiar cualquier tipode registraciBn, obtenifndose
de su trabajo la confiabilidad y perfomance que los standard de la Empresa haya
finado para cada tipo de documantos

VERIFICADOR DE GRABACION DE PRIMERA : Es aquel empleado/a
que tiene a su cargo la funcifn de verificar la exactitud de la grabacifn de los datos
contenidos en la documentacifn a procesar, mediante la utilizacifn de una miquina
verificadora de soportes magn#ticos v a la cual se le puede confiar cualguier tipo
de verificacifn, obtenifndose de su trabajo la confiabilidad y perfomance que los
standard de laEmpresa haya fijado para cada tipo de documentos

#
VERIFICADOR DE PRIMERA : Es aquel empleado/a que tiene a su

cargo la funciln de verificar la exactitud de 1a perforaci®n de los datos contenidos
en la documentacifn a procesar, mediante la utilizaci8n de Ufia méquina verificadow
ra de tarjetas perforadas v a la cual se le puede confiar cua.};qizier tipo de verifica«
cidn, obteni®ndose de su trabajo la confiabilidad ¥ performance que los satandard

de la Eynpresa haya fijado para cada tipo de documentos
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3a, CATEGORIA :

AUXILIAR DE PROCESAMIENTO DE PRIMTRA : Es aquel empleas
do/a que realiza las tareas de preparaci®n de documentacifn para su procesa =
miento y las de control y envfo de la informacifin resultante en el Embito del
Centro de C8mputos.

BIBLIOTECARIO DE SEGUNDA : Es el empleado/a que colabora en
las tareas de identificacifn, resguardo y almacenamiento de los archivos ubilie
zados en el procesarmiento sin estar a cargo de la mismas

OPERADOR DE TERMINAL DE PROCESAMIENTO REMOTO DE

SEGUNDA, : Es el empleado/a que realiza las tareas de manejo de
una méquina de entrega y/o recibe informacidn en forma habitual ¥ principal de
una computadora y puede programar con gufh o consejos frecuentes (terminal
inteligente),

Zas CATEGORIA :

AUXILIAR DE PROCESAMIENTO DE SEGUNDA : Es ol empleado/a
que realiza las tareas de preparacifn de la documeantaci®n vy envio de la informaw
cifn resultante en el #mbito del Centro de CHmputos.

SRABADOR DE SEGUNDA : Es aquel empleado/a que realiza las ta-
reas de grabaci®n de los datos contenidos « en la documentaci8n a procesar, mew
diante una m&quina de grabaci8n de soportes magnéticos (cinta, disco, cassette,
disquette) y que no obtiene de su trabajo la habitual confiabilidad vy perfomance
que los standard de la Empresa haya fijado para cada tipo de documento.

OPERADOR AUXILIAR B! : Es aquel empleado/a que ayuda en las
tareas de manejo en un equipo de 8 o m&s periffricos, o mis de 128 K de Memon
ride

VERIFICADOR DE GRABACION DE SEGUNDA : Fs aquel empleadoc/a
que tiene a su cargo la funcilin de verificar la exackitud de la grabacifin de datos
contenidos en la documentaci8n a procesar, mediante la utilizacidn de una m&qui~
na verificadora de soportes magnticos y que no obtiene de su trabajo la habitual
confiabilidad y perfomance que los standard de la Empresa haya fijado para cada
tipo de documento.

REGISTRADOR DE CARACTERES DE SEGUNDA : Es agquel emplean
do/a que realiza tareas de registracibn de caractores magnéticos u 8pticos en la
documentacifin a procesar mediante la utilizacifn de una m¥quina destinada a tal
efecto v que no obtiene de su trabajo la habitual confiabilida‘é vy perfomance que los
standard de la Empresa haya fijado para cada tipo de docum?@ytm

[
VERIFICADOR DE SEGUNDA : Es aquel emplea.dzoéfa que tiene a su
ERE
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cargo la funcifn de verificar la exactitud de la perforacifn de los datos conteniw
dos en la documentacifn a procesar, mediante la utilizacifn de una miquina vew
rificadora de tarjetas perforadas Y que no obtiene de su trabajo la habitual confia
bilidad y perfomance gue los standard de 1a Empresa haya fijado para cada tipo d
documentos

la CATEGORIA:

AUXELIAR DE PROCESAMIENTO DE TERCERA : Es aquel emplea=
do/a que realiza las funciones auxiliares de preparacifn de la documentacién v
envio en el £mbito del Centro de C8mputos.,

OPERADOR _AYUDANTE ""A" : Es aquel empleado/a que ayuda v
realiza funciones auxiliares en un equipoe

Inciso 39! Grupo "C's Personal auxiliar :

Se incluyen en este grupo al personal mensualizado, seglin las caw
tegorfas y discriminaciones que se detallan a continuacifin, como asimismo el
personal que realiza tareas similaress Tambifn comprende a choferes de vehfcu-
los de carga gue no hayan sido especficamente inclufdos en las disposiciones del
convenio aplicables al personal obrero (ResoluciBn de la DirecciBn General de
Trabajo y Accifn Social Directa de fecha 2 de marzo de 1948}s Revisten en este
grupo, conforme a las categorfas que se indican:

4 3a CATEGORIA :

CHOFERES : Es aquel empleado/a gue tienc a su cargo el manejo
de los vehfeulos de la empresa y/o autorizados por &sta (Por ej. autom8viles de
la Direccifn, Gerencia, Subgerencia o Administracifn, etc.} v los conductores
de vehfculos de carga especificados en el enunciado de esta categorfh, abonZndos
seles a estos ltimos en los casos en que habitualmente efectfen cobranzas cone
tra entrega de mercadertas o materiales, un sobresueldo mensual a partir del
1/6/75 de $ 40,

ECONOMO : Es aquel empleado/a asf denominado en diversas fir »
mas de la industria que poseyendo los conocimientos necesarios realizan demase
traciones de arte culinario, en salones de venta, exposiciones o en domicilio de
los clientes, para evidenciar las bondades de los artfoulos fabricados en el estan

blecimientos
2a CATEGORIA: .
Cﬁ} AYUDANTE DE COCINERO O PARRILLEfI’iQ: Es aquel empleado/a
_,/ que bajo indicaciones del cocinero prepara la comida yﬁé‘?@arriﬂa v/o tareas sie
milares. Reemplaza a &€ste cuando la circunstancia lo exigieras

R
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MOZ0O DE COMEDOR: Es aquel empleado/a que realiza todas las ta -
reas inherentes a sus ocupaciones en el comedor y reparto de servicio de caff,
t#, mate cocido; etcs, fuera de hora de comida. Cuando la orga.niza.ciﬁn del serw
vicio lo exija deben ocuparse de la limpieza en general del comedor y vajillas en
particular, comos asimismo ocuparse del cobro de vales, tickets, dinero, etce

ORDENANZA, : Es aquel empleado/a que realiza las siguientes tareas:
limpieza de oficinas y escritorios, lleva y trae correspondencia interna y exter -

na de los establecimientos y/o tareas similares.

la CATEGORIA

ASCENSORISTA : Es aquel empleado/a gue estd a cargo del manejo del
ascensor o monta~carga y limpieza del mismso.

AYUDANTE DE MQOZO DE COMEDOR : Es aqguel empleado/a que ayuda
al mozo en tareas secundarias, como ser: levantar platos, servicio de bebidas,

etce Debe asimismo ayudar a los mozosg en las tareas de limpisza.

PEON DE COCINA: Es aquel empleado/a que bajo supervisifn del cociw
nero ayuda en la preparacifin de los elementos para la comida {pela papas, limpia
verdura, pescados. etc. v tareas similares}. Debe ocuparse asimismo de la lim «

pieza de la cocinas

PERSONAL DE LIMPIFRZA : Es ¢l personal que tiene a su cargo la lime
pieza a fonde de la oficina, patios, corredores, puertas, vidrios, etc.

ARTICULO 42 ; Los empleados que tengan que cumplir tareas que sig -
nifiquen un mayor esfuerzo ffsico que el habitu%al, contargl con la cooperacifin de

i P
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Ay TASRTCASTON, REPAZACION, ARUADC ¥

HONTATE DE CARROCERIAS

Axticulo 19.- Anbite de aplicagifne istén comprenlidos denitro de ag
ta Rama los esiablecimientos wetallrgicos 7 su perzonal que cowo actividadde
la Industria Metaldrcioa se dediea a la fabricaciln, reparacibn, armado ymon
taje de carrccerfas destinadas a2l transports pliblice d4s pasajeros en general,

v de mereaderias variam, cualouiera sea su tipe {earge liviana, wediana y ve
sada)- Las empresas deberfn estar legalumente constituldas y ftener y manbener
personal con relacidn de dependencia de acusrdo a Ias prerrogativas que esiz
blege la ley.

Artioulo 2%.- Personal ds fébriea v tallersst Para ol personal dedff
briea y talleres, regirdn las eategorfas y sus definicienes y salarios asta~
bleecidos en ¢l ariiculo 69, que son lzs siguientes:y

- OFISIAL [ JLPIPIE

- OFIOTIAL

- UPHBANTIC ;S:’QCZE&LI&&D{) LI
— UPIHLEIC ZSPDCIALIZADG

- MPITO ORTOTAL

- UPERAFIOC CALLFICADG

~ OPERARIC

- PRGH

srtloule 3%.~ Oficios espeoificos de la Hawa: Jin perjuicio de loz
gue puedan surgir en el fa turoe, se esisblecen como oficios especificos de ap
ta Rams, los sigulentest

- LEGAEIN0

- HaSRRURC ISTRUCTURISTA
- MARUIHADVE

~ CHAPISTA

- TERKTHADUR

- BTHPCR

S QAT L
et ‘{}-« £ QTES

Las tareas de diches oficios serén las sfgaientezs

Heodnicot Realiza trabajos en sa:aenaiﬁnaiﬁ;xaaclén, frenos y teda
oira tarea que reguisra adaptacidn en unk urnidad ndg?a o usada.

Form HPEI08 « LACLOND - 1V - 74
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Rerrore Sstructuristas Conforma wateriales, trazay ooria, fragusd en-

frio 6 en saliente, arpma y monta conjunios o subconjuntos & la estructura yﬁ}
chasis y suelda.

Hacninadors S8 el gque conforma,. traza, coria, fragua, suelda, pule
v desbasta materiales sin syrangue de viruta.

Chapista: Traza, coria, da forma, conforma, suelda, plancha, mouta
y arma ouaslguiera de lus distintas secolones de la unidad.

Terminadort Trasa, coria, ajusta, fija 7y da terwinasibn a ouaiquier
tipo de forro interier y de piso, adgisds de fijar ofros elementos {de luje 70
confort} u ornamentos ubicades en el interier o exberior ds la unidad.

Fintor: Frepars la superfieie, su sfquina, colores y ccubinmcionss
de los mismoa, sopledtea y lustra lo pintado, marca loz eortes de pintura se-
sfn plancs o indicacionss verbales © gacritas.

Giegtricista: Lfectla la instalaciln del cirouite slotrico y loa
ensagbla con Lag 1lineas originales de les chasis, conectanic y/o desconeckay
do dinames, reguladores, alterpadores, ete.. Instala otros slementos (ds 1u-
jo yfc sorfort) u orntmontes ubicadcs en el inserior ¢ exterior de la unidad.

Artioulo 4%.- Categoriss y Tareasy se detomuinan las siguientess

FICIAL JULRIPIE: Bs el oficial que realiza las tareas de mis de uno
de los oficics earrocerss, debisendo satisgPacor lof requerimiemtos tedricos y
préeticos establecidos on Condiciones Fenerales.

CPICIAL LULSIPLE HERESRO ESTRUOTURISNA: Ba el ofiecial que realiza ig

Sd  BelE et

das las tareas para la eonstrceifn de la esiructura con areparasibn y coufor
macibp ds materiales. :

GPTOTAL HULDIPLY TERMTYWADUR: s el oficial gue monta conjuatcs ¥ sul
gonduntos y coloos pises de madera y/o gnapa, ensamblados a la estractura ide
l1a base que previasente haya preparado.

Fy
tebrigo y précticc de ests ofieic y gque ejacuta con la precisibény rapidez
trabajod &n suspensibn, direscibn, frenos y toda otra tarea que reguiers la

OPTOTAL LEICATICC: s sl trabajador que ha realizadc el aprendizaje

T adaptaeidn en una anidad mueve o usada, sobre la bass de planes, dibujos oizn

dicaciones escritas o verbales, cualguier trabajo %a au especialidad.

OFTCIAL METRERC LUTRUCTURISTA: s el trabajador que ba realizadoel
aproadizaje tebrico ¥ nrfotico de este oficie ¥ que gjecuta con yracisibn y

F
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rapides, la conformacidn de materiales, wmide, sorta, dobla en fric o en ca-
iientes, suelda, arma y wmonta gonjuntos y subconjuntos a la estructura 3fe<ﬂg1 :
ais, sobrs la base de planos, dibtujos, groquis o indicaciones esoritas o ver é
bales oualguier irabaje de su aspeeialidad,

OPTOIAL NAGUIFADOR: Es el trabajador que ha realizade el apreniiza-
jo tebrico y prictice de sste oficio ¥y realiza con grecisidn y rapides el ag
mado y monitaje de matrices, dispositivos, mesadas, cuchillas, eic. ¥ todos
los accesories iniercambishles de las mdquinas, nopienic a punts lag mismas
de souerdo a normas y liwitacicnss de las miquinas en lo referente a saguri~
dad y funciopasientc adecuado. Zjeoutanic tedas las opsracionss de preparsi-—
oidn y maquinado de wateriales (wmarcado, corte, dimensionamiento, luhricacitn,
plegadoe, estampades, recortes, troquelade, perforado, e%g. )y segin normas y
eypecificaciones dadas por planus, eroquis, plantillas o indicaoiones varha=

les,

OPLICIAL CHAPISTA: ks el trabajador que ha rezligzade el aprendizaje
tedrico y prActico ds este oficio y que sjecuia oon arecisidn y rapidez la om
formacidn de materiales, sraza, corta, da forwa, suelda, plancha y armh cusle
quisra de lag distinitas secciones de la unidad, sohre la bsse de plancs, diby
jos, oroquis o ibdicacicnes sacritas o verbales cualounier trébajo de su espe—~

ciglidad.

CRIGTAL THELINADORs B¢ el trabajador que ha realizads ¢l aprendigaje
tebrico y préctice de ests ofioclo ¥y que ajecusa con precisiln y rapidez 1as
taress de trazar, cortar, ajustar fijar ¥ dar terminacidn a cualquier tipo de
forpre interior ¥ dso pise, a2dembs de fijar otvos elementes de lujo, confort u
ornazentos en el inierior o exterior de la unidad, sobre la base de planes,
divujos, croguis o imlicaciones gsoritas ¢ werbaled, ocualgquler +rabajo de su

especialidad.

OFTOTAL PTHICHE: Es el trabajador gue ha realizado el aprendizaje ted
rigo ¥ prictico de este oficic § que siecuta con precisibn y rapidesn, la prg
paracibn de la superdisie, su pdguina, celores y copbinacioned de los piswpos,
sopletea y lusirs lo pintado. darca 1os ecrtes de pinfura segln plawos o Iln-
dicuciones escritas o verbales.

OFIOTAL ELECORICISTA: B8 el trsbajeder gue ha realizado el aprerdi-
zaje tebrico ¥ prictico de este oficic y que ejeouta oon precisidn y repides,

‘1a ipstalaeibn de cualeuier apersto eldcirico o slectrouccinico aplicsble a ia

unpidad por rezones de Injoy confort, seguridad, reglamentaric ¥ orpapento 80
itzas ¢ verbales

bre la base de plancs, dibujos, oroguis o inﬁic&cﬁ%nea |ECT
pualguier %rabaje de &u swpaoialidad. :

Los operarios que deseon ser promgevidos a 1as c&tegggias precedentes, deberan
soticag de suficiencia 7 reuﬁi?%las siguientes condiclo-
11y

rendir 1as pruebas pp
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ness a) Saber 1lsg cuairo operasicnes aritméticas y Yensr pociocnes de geonetring
%) Sabver interpretar los planos qus reguieran sus tareas; o) Concoer los matg
rizles usadoa en 13 indusiris para su especialidad; 4} Saher manejar las herrg
wientss de wedieiln qus requiersn sus tareas.

OPERARIC ISPECIALIZATC wULITIPLEs Meefnigo, Herrerc Bstructurista, in
cuipador, Chapistz, Terminador, ¥intor, dleetricista: Ds el trabajsdor que on
»azbn de sug conocinmientos, %tieng lag funciones de mayor responsavilidad enun
ssetor ¢ 1fnee de produceién, wmontajs, recuperacidn o reparscidn, cuyo proce-
so implica complejidad ¢ precisibn indispensable, y realizs rds de ung de lus
tarsas espscificsdas en las del operaric especializado, con rapidez y preci -
sibn, pudiendo cjecutar cualquiera de las oiras on case de serle reguerido.

CPURARIO SSPEOTALIZADD EECAKISO: Bs el itrsbajader qus efectls exclu-
sivamente una de las tareas que se dederminan 2 costinuacibn o les que en el
future el desavrollo irdustrial las necesite, ouys realizacibn no requisere la
universalidad de conocimisntos gque demands un ofigio y es ejecutadas COXrecTi~
mente en produccién y calidad., &lgunas de 1as %tarcas de esta categoria sons
a} Prepara los saiteriales y resliza los ftrabajos en suspensidn. b} Prepara s
materiales y realiza los irshajos en direccidi. ¢} Prepara los materiagles y
realiza los trabajoa en frenos. d) Frepara los materiales y realiza teda oira
tarea gue requiera adapizcibn en ura uynidad meva o uEsia.

_OFERASIC ESPEOTALIZADG HIRmERO BESTRUCTURISTA: s ol trabajizdor que
efeotia sxzelusivamenits una de las taress gue se determinan & contiruzcidn, o
las que en el futurc el desarrolle industrisl las necesite, cuys realizacidn
no reguiere la upiverpalidad de conccisientos que derards un oficie y €8 ¢jie
cutada correstanente en produceidn y ealidad. Algunas de las taress de esta
oategoria sons a) Sarga o acomoda los materiales eun los moldes ¢ patrones con
precisidne b) Frepara ol chasis segin plantillas o indicacibn. ¢) Honta mate
rialea, conjuntos y subconjuntos y los puntea fijéndolas. d} Corta y ajumia
pateriales o paritez de conjunies y suboonjunies, gsegin indicacionss escritas
o verbales. &) Alinea conjuniosy subconjunios.

OFSRARIC DOYECIALIZADC MAQUIRADOR: ¥s el irszbajador que efectda ex-
clusivamente una de las taress cue se deterwinan a centimacidn o les gue sn
el future el desarrollo irpdustrial las necesite, cuya realizacifn no requiere
1a universalidad de conccimientos gue demandis un oficic y es realizada corzag
tamente en produccibn y czlidad. Algupas de las itareas de esta ecategoria sony
a) Realiza todo 4ipo de operacidn en miquinas previapente preparsdas {(auillo-
tinas, plegadoras, etee)s b} Traza, corta, agujerea §§n plantilla o indicacip
nes. o) Suelda a méquina a punto segin irdicacicness |
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OFERARTIC C5TPSUTALIZADO CHAPISTAs Hs el iryabajador cue efectla exclu-
gsivamente una de las taress que se determinen e continuacibn, & las que en el
future el dessrroile indusirial las necesite, cuyz realizscidn noe reguiere la
universalidad de conocimientos que demanda un olicie y es realizada correcta-
mente en produccidn y calidad. Algunzs de las tareas de esta categorfa pueden
sert a) Remacha ¢ sgujeres segin medidas ¢ indicaciones requeridas para sus ia
reas. b) Arma sonjuntes y subconjuntos ocon materizles previasents preparades.
¢} Fonta materiales con conjuntos y suboonjuntos en el intericr y exterier de
1s uridad. 4) Suelde autdgeno segln irdicacionss. e) Puntes con scléadurz elée
trica. £) Sella con uateriales protectores {protexz, brea, umlersil, eic.) las
juntas previniendc entradas de agua, Sxido y evitar vibraciones. g} Suelda =z
pusnto. k) Conforme y da forma & materizles sexin indiczciones esoritas o ver-

bales.

CPERARIC iBPECTALIZADC TERWINADORs Lz el trshajador que efectia exciy
givamente una de las izveas gue se deteruinan = contimacidn, ¢ las que en &l
future sl desarrcllo irdusirial las pecesite, cuya reslizacifn no requisre la
universalidad de convcimientos gque demanda un oficic y ¢8 realiszada corrects-
mente en produccidn y calidad. Algunsa de las %tareas de esta categoria pueden
sers a) Monta pico con mmieriales previaments preparadot. b} Honta conjuntos,
subcoenjuntes vy mieriales proviamente preparadoz con ciertos ajusiess { forrado
intericr y de piso, cortinss, accesorios de lujo, de conforit, de seguridad,
orpamentos, eic.) interiores y exteriores. ¢} Prepara, ajusta, ccloca cualquisr

ipo d¢ puerba, ventanilla, lunetas y parebrisas, d) Arma, une, pega, waterig
les, corduntes y subconjuntos (pertasquipajes, capitond, tableros, calefaccidn
¥ refrigeracidn, smebles de freme y sola, atce jo o) bonta calefaceibn o refri
geracibn sezin indicaciones, plantillas, orcquie con materiales previamente
preparados. ¥ Hontz asientos segin plantillas o indiecaciones escritas o ver-

beles.

OPERARIC HSFNCIALIZADO PINTCR: s el trabajader gque efectla exzclusi-

vamente ung de 1as tarsas que se determinar & contimaeidn, o las que en elfn

turc el desarrelle infustrial lss necssite, ocuya realigzacidn no requiere la
universalidad de concoimientos que demanda un oficio y es realizada correcta-
mente en produccidn y calidad. Algunes de las tareas de esia categoriz pueden
gers a) Prepara superficis para darle color {limpia, sopletes antibxido, mesi
1la, poms, 3a impresibn, efo.). b) Sopletes superficies segin indicaciones con
coloress preoparadod. &) EZneinta v empapela los cortes de pintura. 4) Sella con
“gateriales protectores (protex, brea, undersily atoe ) las juntas previnierdo

suntradas de agua, Sxide y evitar vidraciones.

OPERARTO BSFLOTALIZADC ELECTRICIZTA: Zs bl trabajador que efectba of
clusivemente una de las tares® gue se determinan @ contimacida, o las que exn

el future ol desarrollo industrial las necesits, cfiya realizaciln no reégquiere

1la universalidzd de conoecimientos que demanda un of%aio ¥ o5 reslizada correg
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tasents en produccidsn y calidad. Algunas de lus tareas de esta categoria pug

den sert a) Arvme lincas o cables para instalaciones segin plantilla o indica

ciones esoritas o verbales. b, Coloca ¢ conecta slementos de lujo, confort,

reglasentarios, de sepuridad, crnamentcs, sic.. c} Hace el Yendido de las 1

peas o oables y realiza las conexiones segin indicaciones esceritas o verba-~
i lss.

MEDIC CXICIAL: Xecdnigo, Heryerg Zstructurisia, kaguinador, Chapige
ta, Terminador, Pintor, Zlectricista: Es sl itrubsjador que termind su perio-
do de asprerdizaje y que se encuentra en condiciones de efectuar tareas de eg
tas categorias, pero no ha adquiride la compelencia necesaria para sjecutar
cualquier trabajo denire de su sgpecialidad con la preniaidn y rapides exigl
bles al oficizl. Devicndo tener nocionea bisicar de eztos oficics, saber ume
6l metro, miquinas manuales y herramientas portiiiles, saber leer, saber es—
eribir, saber confermar de acuerde 2 plantillas, saber puntear soldadura aldg
tries o autbgens {en el caso del Medio Oficial Pindor no ea necesaric gaber
puntear con soldadurs elécotriecs o autbgena), tener nociones de los materiales
qus 8¢ uBan en su oficlic.

GPERARIS CALIPISADCs deoénice, Herrerc Gsiructurista, Haguimador, Uha
pista, Termipador, Fintor, Biectrigistar s el trabajador gue por su préctica
y capacidad realiza correctaments una o varias operaciones sen un tipe determi
nade de udguina o ejecutan ciertos trabajos dentro de su eapeeialidad, sin ig
ner Ja universalidad de corncecimientos que requiere el operaric especializado.

g OPERARIC: Mecdnico, Herrero Hstructuriste, Maguiwedox, Chapisia, Yex
wminador, Piuvtor, Fleciricistat Be el trabajader que ejecuta tareas napuales
simples de ayuda, de colzboracidn y tareas auxiliares gque no reguieren aprel-
dizaje previo y ademfs, altsrnativamente fTienen asignadas tareas de ecargas y
descarga, acarreo y simple esiibaje de materiales, itiles y mercaderias y ta-
reas de limpieva. Algunes de sBus tareas pucden sert Ayudar a tener materiales,
conjuntes o subconjuntos para su montaje, ordenar y limplar la ascciln, %ras-
lado de materizles, conjuntoz y subconjuntos y oiras ltareas similares gue no
requieren previo aprendizaje.

PEQH: Es el obrero mayor de 18 afios que realiza exclusivamente lag
tarveas de limpieze en general, carga y descarga, acarred y de simple estibaje,
de materiales ttiles y wercaderias.

¢ Las exigencias iedricas para cada una de aas catggorias serdn sism-
'Jr ‘pre y cuahlo las tareas lo requieran. ASipismo Se &ewa est&bleoz&o que Yoday

ff‘ las taress de las respeciivas categorias son emune 15%1?33 ysno limitativas.
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CAPITULO XI

RAMAV'FTABRICACION Y REPARACION DE MATERIAL

FERROVIARIDH

Articulo 18 -: Ambito de aplicacién: Se encuentran comprendidos en esw-
ta Rama, los Establecimientos y su personal que como actividad de la Industria
Metallrgica se dedican a la fabricacién y/o reparacién de locomotoras Diesel,
eléctricas o hidréulicas, coches motores Diesel v eléctricos, coches para trans-
porte de pasajeros; vagones de carga de todo tipo; furgones, boogies de chapa sol
dada para vehiculos ferreviarios; zorras de vias, eguipos eléctricos para uso fo-
rroviario; elementos de comunicacién, sefializacién y proteccion ferroviaria; fa-
bricacidn de componentes, piezas o repuestos de todo tipo para el material radan
te o red de vias, etc.; excluidas las plantas industriales que se dedican solamen-
te a producir piezas fundidas, -

Avrticulo 29+ Categorias de aplicacidn en la Rama: Son de aplicacidén a
esta Rama, las categorias generales establecidas en el articule 62, con lasdefini-
ciones y alcances allf establecidas:

- OFICIAL MULTIPLE

-~ OFICIAL

~ OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE
OPERARIO ESPECIALIZADO

- MEDIO QFICIAL

« OPERARIO CALIFICADO

~ OPERARIO

-« PEON

i

Articulo 39,. Némina de "oficios!" propios de la Rama: A continuacién
se discriminan tareas de "oficios™ propios de esta Rama, entendiéndose que enu-
meracidn es s6lo enunciativa y no limitativa: Ajustador de Banco; Ajustador de Ma
triceria; Albafiil; Alesador; Asignado a Cabina Eléctrica; Armador Herrero de Es
tructuras; Afilador de Herramientas; Cafiista, Carpintero de Bance; Calderista-
Foguista; Costurera/o; Carpintero Maquinas Segunda Elaboracién; Carpintero de
linea; Corte Oxiacetilénico Manual o con Pantdgrafo; Cepillador, Cerrajero; Cha
pista, Chofer (con Registro Profesional); Electricista Méquina Soldadora por Re-
sistencia; Electricista Central Telefénica; Electricista de Mé.qu‘ma; Electri cista
de Banco; Electricista Midquina Soldadora por Arco; Electricista de Grias; Elec-
tricista Bobinador; Electricista de Linea de Terminacién; Electricista Tablerista;
Fresador; Fraguador; Gasista, Galvanoplastista; Herrero Forjador; Herrero, He
rramentista; Hojalatero, Inspector de Eleboracién; Insgector de Fabricacién Ex«
terna; Inspector de Calidad Final; Inspector de Calidad Flmcional; Limador de Ma
triceria; Mecénico Motorista; Mecanico de Refrigeracidny Mecdnico de Frenos;
Mecénico de Maquinas, Mecénico Ajustador; Mecénica enBanco, Mecanico de

?
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Griias; Mecénico Electricista: Mortajador; Masillador; Modelista (Yeso - Madera
Metal o Plastico); Matricero; Pintor Gltima Mano: Pulidor; Pintor en Linea: Plow
mero; Revisionista de Banco; Revisionista de Grupos; Revisionista de Estructura
Revisionista de Aberturas; Rectificador; Radialista de Matriceria, Soidador Autd-
geno; Soldador Eléctrico; Soldador Arco Protegido; Tapicero; Templador; Torne
ro (Paralelo - Vertical - Copiador o Repujado); Cincelador; Grabador; Armador
Herrero; Trazador; Pintor letrista; Foguista, -

Articulo 492, - Categorizacidn de tareas: Se efecifia la siguiente:
g

OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE: Agujereador en Radial; Arma
dor en Banco; Armador en Linea; Asignado a Prensa Hidriulica: Limador de Pro
duccién; Montador Cafiists en Linea; Montador de Puertas en Linea; Montador
Mecéanico en Linea; Montador Mecénico en Linea de Boogie; Operador de Méaquina
Carpinteria Primera Elaboracién; Operador de Miquina Dobladora; Operador de
MAaquina Pericradora a Colurana; Operador Torno Revdlver; Preparador de Pren-
sa y Balancines; Secretario de Reparto; Operador de M4équina Conformadora de
Chapa; Gruista y Griia Mévil; Paficlero; Operador de Prensa y Balancin, -

OPLERARIO ESPECIATIIZADO: Agujereador en Radial; Armador de Estruc
turas; Armader de Grupos; Armador en Bancoe; Armador en Linea; Armador en
Tapiceria; Asignado o Miquina Dobladora de Cafios; Asignado a Prensa Hidrduli-
ca; Carrelista v Tractorista: Conductor Gria Movil; Gruista, Plantillero; Lijador:
Limador de Produccién; Montador Cafiista en Linea; Montador Carenado en Linea;
Montador de Puertas en Linea; Montador Eléctrico; Montador en Linea, Montador
Mecénico en Linea; Montador Mecanico en Lineas de Boogie; Operador de Miqui-
na Chaflanadora; Operador de Prensa o Balancin; Operador de Méquina Carpinte~
ria Primera Elaboracién; Operador de Méquina Conformadora de chapa; Operador
de Méquina Dobladora; Operador de Mégquina Guillotina; Operador de Méquina Per
foradora o Golumna; Operador de Miquina Roscadora; Operador Trono Revélver;
Operador Torno Revdlver: Pafiolero; Conductor Locomotora de Manicbra; Secre-
tario de Reparto; Colocador de Vidrios; Operador de Miquina Soldadora a Punto;
Operador de Méquina Soldadora a Tope por Resistencia; Montador de Pisc; Estaw
fiador; Operador de Miquina Cortadora de Metales; Asignado o Compresores y Lu
bricador; Granallador; Adremista: Heliografista, =

OPERARIOC CALIFICADO: Adremista; Armador de Cables de Acero; Ar-
mador de Equilibradore s; Armador de Estructuras; Armador de Grupos; Armador
en Tapiceria; Asignado o Compresores y Lubricador; Asignado a Maquina Dobladg-
ra de Cafios; GColocador Lana de Vidrio; Carrelista; Conductor de Barredora; Cors
tador a Cizalla; Cortador Sierra de Metales; Operador de Balancin {menos de 160
toneladas); Operador Miquina Guillotina; Distribuidor de Linea o Despachante; Es-
tafiador; Granallador; Lijador: Montador; Carenado en Linea; Montador de Piso;
Montador Eléctricoy Montador en Linea: Operador de Miquing Cortadora de Meta-
les; Operador de Miquina Perforadora de Banco; Operador de. Maquinas Soldadora

a: Punto; Operador de Miquina Chaflanadora: Operador de Méguina Soldadora a To
P =
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pe por Resistencia; Conductor de Tractores; Colocador de Vidrias; Rebabador;

Operador Auxiliar Linea de Pintura, -
or Sierra de Metales; Rebabadoz

OPERARIO: Cortador a Gizalla, Cortad
i F 3
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CAPITULO XII

RAMA: "FABRICACION DE RELOJES ¥ AFINESH

Articulo 12.- Ambito de aplicacidén: Se encuentran comprendidas den-
tro de esta Rama la totalidad de los Establecimientos v su personal que coino ac
tividad de la Industria Metalirgica, se dedican a la fabricacién de relojes de to-
do tipo, mecénicos, eléctricos y/o electrénicos, sus partes, plezas v aparatos
de relojeria destma.dos a medir el tiempo o a efectuar una operacidén en funcidn
del mismo. Dentro de esta Rama se encuentran también comprendidos los Servi-
cios vy Reparaciones que realizan estos Establecimientos,

Articulo 22,~ Categorias de aplicacién en la Rama: Son de aplicacidn a
esta Rama las categorias generales establecidas en el articulo 62 con las defini~
ciones y alcances alli establecidas:

- OFICIAL MULTIPLE

-- OFICIAL

-~ QPERARIO ESPECIALIZADC MULTIPLE
~ OPERARIO ESPECIALIZADO

- MEDIO OFICIAL

~ OPERARIO CALIFICADO

- OPERARIO

-~ PEON

Articulo 32, Categorizacién de tareas: Se efectda la siguiente:

OFICIAT, MULTIPLE: Reparador de distintos mecanismos o productos
de diferentes fibricas,

OFIGIAL: Pintor a soplete con base, preparacién de pintura y prepara«
cién de colores.

Reparador a domicilioc o en taller de productos de la fabrica,

Armador de mecanismos eléctricos y/o mecéricos completos con ajustes
¥y puesta a punto en equipos marcadores de tarjetas o relojes taximetro o equipos
de similar complejidad,

OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE; Preparador u operador de
cualquler tipo de torno en tareas de produccién con preparacién, afilado vy colocaw

_ cién de herramientas,

Operador y preparador de distintas miquinas y dispositivos de fabrica-
cidén o produccidn,
Verificador de producto terminado, su recuperadlﬁn en linea y servicio
de fabrica, L
Colocador de matrices o moldes en balancines o ﬁrégsas inyectoras o
i

i
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por moldeo,

OPERARIQ ESPECIALIZADO: Operador de torno revdlver de produccién
con puesta a punto y afilado,

Operador de torno autométice con puesta a punto y afilado.

Operador de torno paralelo de produccidén con puesta a punto v afilado,

Operador de miquinas a grabar con puesta a punto vy afilado.

Agujereador con puesta a punto y afilado de mechas,

Moldeador con preparacidon de moldes y del material a moldear,

Balancinero con colocacién de matrices.

Roscador con puesta a punto, cambio de herramientas,

Ranurador con puesta a punte y cambio de herramientas,

Bobinador en miquina o a mano con preparacién de la méquina.

Guillotinador con puesta a2 pumto.

Rectificador de produccidn con puesta a punte y medicidn,

Remachador con control y con preparacidén de méquina,

Operador de méquina automética o electroestitica de pintara con prepa-
racién de méquina y pintura,

Soldador por inmersién en bafio de estafio con preparacidn de bafio,

Operador de creadora de engranajes o sinfines, con puesta a punto,

Operador fresadora de produccidn con preparacién de miquina,

Impresor de cuadrantes a méquina o manual con puesta a punto y prepa-
racién de la miquina,

Instalador de relojes fijos de control de personal con arreglos elementa-
les sin reparacidn.

Armador de mecanismos en lineas incluso eléctricos y electrénicos con
ajuste y puesta a punto en hasta tres punios.

Operador de pivoteadora con control y puesta a punto.

e Verificador de piezas o partes de produccidén o fabricacién con elementos
" de medicidn,

OPERARIO CALIFICADO: Operador de torno revdlver de producciédn sin
presta a punto,

Operador de tornc automaético sin puesta a punto,

Operador de torno paralelo de produccién sin puesta a punto,

Agujereador con control y sin preparacién de miquina,

Moldeador con contrel.

Balancinero sin colocacién de matriz,

Roscador con control y sin preparacién de méquina,

Ranurador con control y sin preparaciéin de méquina.

Inyect or de pléstico con rebabado y separador de colada sin preparacién
~de inyecto ra, gg

Molinero de pléstico. g

Bobinador en maquina sobre dispositivo o a mano sin preparacidn de méi.
guina, e §
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Operador de microinyectora automética,
Operador de maquina automdtica o electroestdtica de pintura sin prew

paracibn de méquina ni pintura,

Soldador de chicotes y terminales a estafio,

Soldador por inmersidén en bafio de estafio,

Operador de creadora de engranajes o sinfines sin puesia a punto,
Operador fresadora de produccién sin preparacifn de méquina,
Cortador de flejes y resortes.

Cortador de vidrios.

Impresor de cuadrantes a miquina o manual,

Armador de subconjuntos, conjuntos y mecanismos hasta tres puestos

sin puesta a punto,

s
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Armador de plaquetas simples para relojes electrénicos.

Coladeor de resinas,

Operador de tratamientos superficiales (limpieza, etc,,,)
Clasificador de piezas o partes de produccidn,

Colocador de mecanismos en caja, tapa y accesorios exteriores.
Probador de marcha,

Ayudante de paficlero.

Embaladoer,

Operador de pivoteadora cg?n control, sin preparacién de miquina,

)
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APTTULO XITX

RAMAY "FUHDIGION

-

Axtioulo.1%.~ Ambito de splicacifns Se encuentran comprendidos sn ests
Bamme, Ios Bsteblecimienios y eu personal que como aotividad de la Industria La-
taldrgica, se dedican a la fundtoifn, coladas y moldeo de metales Lerrosos ¥ no-
ferrosoes por ouzlquier sistema; fundicidn y moldso do acerc y de hisrre por
paalquier sistems o procedimiente (fundicifn grisy malesble, nodular, ete.);
fundioidn y moldeo de metalom no-ferrosos por ouslquier sistems o proosdimien-
to (fundioifn a presifn e inyecoia), de aluminio, zamao, cobre, broumee, ote.,

siempre qus ®6 obtengan piegas ¢ 9lsmentos 4o forma dafinidas ¥ que smetignaa-
los a prooeso no modifiquen sustencialmente su forma original.

drtfsulo 2°,~ Cstegorias de aplicsoién on la Rams: Son de splicacidn u

esta Rama, las catogorfas gensrales estadliscides on ol artfoule 6%, con las
definioiones y alocances allf estsblecidast .

= OPICIAL WILAIPLE

- OPIOIAL

- QPZRABIO BSPECYIALIZADO MULPIPLE
Lo - OPERARTIO ESPECIALIZADO :
- HEDIO OFICIAL

& OFERARTQ CALIFICADO

- OPERARIO ... .

-~ PEON.

Artfoulo 3°.~ Categorigasidn de taroams: Se efectda la siguiente:
OPERARTO USPECIALIZADO MULTIPLE

Operador de Noldesdora por Proveesidn ds arena o tierrs {4ipe Hydras—

linzer o similar): hace moldes por medio de uns lanzadora de ‘arens o tierra s—
gagurande -1a duraga del molde,

Holdeador en Piso o Bancos reeliza moldes oon wmcdelos sueitos, complow-
jos ¥ & mane, con eolocacidn de noyos, preparscifn y cierre de cajas, sin ren-
nir las condiociones que demenda un oficio.

Operador @‘eo 4@ Cubilote: opera el ocubilote en forma total, vigila la

_'prasién ‘4@ airae, esoorias, sntecrisol, trasvasa en cuc : ﬁy obtiene muestra.

Ensamblador de Cajas do Holdeos oon coloosolén dsnoyos complejos, oon

SYSE
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dispositives de contrel y oon armado y ajuste previo del conjunto de noyos.

Reparador de Refrscterios reparsa ocubilote, snteorisol y oucharss de
mds de 500 Xgo - - . -

Seldsdor do Piegas Fundidss: recupera piszes de produccids por soldadu-
ra elfotrica y/o sutfgena, -sin reunir las condiciones gue demsnds un oficio,
siguiendo indiocaciones de su superier,

Operador do Prense Semi-sutomftioa de Holdeo s Presidn o Inyecoisn (no
forrosc) de Ofmare Erfs o -oslientet acciona cierre, oarga material ocon ouska~
ra, acciona disparador, exiras piezas y lubrice moldss; colabora con ol monte~
jo y demmontaje 4o la matrig; efectfa &l contrel visual do su produseidn,

Cambiador de Fleoas y Modelos: cambie placss y modslos em mfguina, con
sontrol -d6 alinesoifin pare su pucsta. en marcha, sin les requerimientos que dow
sanda un oficio.

Pefioloror reeibe, acomoda, anirega y reglsirat equipos, olomenios, he~
rramientas, dispesitivos y todo material que no sea & granel y mantisne con-
trol fisico y visual de stock,

Eoldendor de mfiguina (con ciolo completo)s realiss moldes en miguine;
pinta y seca moldes) volecs heyos y cierre oajas,
Rebabador (com cicle completo de rebsbado)s realiss todas las operscioc -
nes neceserias y torminacidn de pieszas complejas.que reguieren el use de Vi
W ries herramientes y/o instrumentos de control fijom.

Operador de Puente Grdss opera puente gria pera traneporte de metal on
estado lfgutdo y transporte, oarga y descsrga d¢ materiales varios.

Hoyero en piso o bancos realisa noyos complejos en seris, oon coloca -
oifn de ermadurss, venteo, y utemfs elemeutos necssarios pars 1a torminzcidn
del neoye, min los regquerimientos gque demends el oficic,

Opsredor de miguina tipe “Lapirelle" o similsr: opers comsndosy recti-

fioz oon sectores 49 pledra, calibrs y cembis dlepositivos segdn 1a opersoidn
& resligar, con usc de eslibres fijos de control, con usc de otrass herremion-

t82 munuales,

ARE

OPZRARTO ESPECTALIZADOS

ég dispositives

Ensamblader de¢ Hoyoss ensambla noyos camplejos oon usé
de ermado, - :

i
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Hoyero Unicc en Sopladora do Bgtaciones Mfltiples (tipo Butter o si-
milar)s realisa el menmejo o ciclo complete de la mfquine, {sin preparacidn de
la misge) y ein ebastecerse del material gque utiliza.

Grenallsdoer & mano (en osbina)i trabaja dentre de una csbina granalla~

dore &¢ estaciones miliiples tipe Fangborn o similar,

Moldeador con Flacas & manct prepars cajas, coloca pleoss, batea, o=
bre vientos y celadasy ooloca noyos; pinta, meea y cierrs cajas,

Operador de Prenss Semi-sntomfitica de Moldeo a preeifn o invescifin

{no famaoé de ofmars fria o -ssliente: acciona cierre, -cargs material -oon -
cuchara, scaions disparador, extras piega y lubrioce molde; colsbors en el mon-
$sje y desmontaje de la meiriz,

Prepersdor de Tierra o de Arsenat opera sn molino regenerader o preps~
rador d4e tierrs y/o avena con mftodes y frmulas pre-establecidas,

Operador de Fuente Grda: opera Puente Orfa y/o Guinche a botonera des—
de piso para traneporte, carga y desoarga 4o materislea varios,

Begocedor de maleablesioon preparacifn y carga de ollae y horhos con
atencifn -del mismo, R

Cementadors oon preparacidn y caxga de ollas y hormo y atencidn de los
migmow, oen obtencifin de muestras,

Operador fe mfguina Gentgrgaaoru' vasloa motal fundido en matriz, o~

pera mfiguina, coloca noyes y extrae piezas,

rador Horne Elsctrico y/o Cubilotes cargs, opera, regieirs leg
tura y trasvesa -el -metal fundide y realiza alguns de laa tareass del opers=dor
dnico de oubilote,

Operador do Mfguins de Mecanisado (de puntos de referencim)i realiza
operaciones simples usando dispositivos £ijos.

- Operador de Mfguina de lMoldeo: ramponsable del comando y oiolo de 1a
operacidn en miguina de moldeo, - -

Hoyexro da Mésuins Sopladors {intrineado): oparé mfquine sopledora paras

haper noyos intrincades, -debiende realizar dursate el Maaso, por lo menos
tres (3) de las siguientes operacioness

Foam. NESOCA » 1,500.000 - 1 - 74
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a) Golocacidn de alsmbres de refuerso.

b} colooacidn do piesas sueltas on caja de noyos.

o) oolocaoidn de “vientes" (varillas, alambres).

d) llensr parcislmente la-caja de noyos con arens para compactar manusl.
- monte sonas coulbase

Revisedor visualt seleccions y regisira piezas y/o noyes y/o meldes,
sogin instrucciones, especificaciocnus y/o musstras, wsando dispositivos y/o o
lementos de mediocidn simples,

damsltadors de ssmaltes vitreos, con conccimientos de esmaltes y tem-
pevatura de hornos, sagin taveas,

Prepsrador de Bemaltes prepars cargas segdn muestras y/o indicaciones
de sus superiores; cargas 9l horno, ocontrola su funcicnamisnto y descarga,

QPFSRARTO GALITICADOS

Operador de Granalladors ¢ Vibradors en fundicifn de sluminio: cargs,
opern miguina con cicle establecido, deoscarzs y hace control visual de 18 Dide
E&e

Operador do Horno (mo ferrosc)t carga lingotes y scrap de la alescife
clasificada segin normas; espuma y distribuye el matorial l{gjuido.

Zmbaladers cusnta y exbala piezas a despachar,

Reba.baclor ea linsa o ssries rebaba piesas con asoladoras neuumfticas y/o
elfotricas ‘de mano y/o oscilantes y/o de pié, usando herramientas de gorte f£i-
jas y/o matrices y/o bandss abrasivaa,

Guinchero: opera plumss y/o polipastos desde piso, pars carga y desonr-
ga de materiales.

Boparador do Ouchars, Qucharines y Basiness repara oon material refrac—
taric y secado de los mismose - R

Opezradoxr de Horno de Calontamianto (produscidn)s carga, vigils el pro-
ces0 prostableocido y descarga sexin indicaciones,

Golocador de Nouyoss ocoloca noyos simples, ajusta y cierra cajas 4 mol-

s
Dt

fuga finael,

A
Probador do Prueba Hidrfulicas realisza prusbas dgt
il
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) Noyero Manuals realiza noyos simples con aclocsoidn de armaduras y
vonteo. . :

dmolador d8 Noyos: carga, opera méguins para llevar noyos a medids
oon dispositivos fijos y desoarza noyos.

Eatufsros ocarga, descarga noyos o moldes de emtufa.

Gargador ds Cubilotas pesa, cargs y transports los cemponentss pars
1a alimentacidn del -cubilbte,

Dosmoldpadors sbre cajas, realiss ol desmoldeo on zarandss, o & mano;
gepara colada y transporta piezas, oajas, coladas y tierrsa,

Cordmdor da colads & sopletes corta ooladas y montantes con soplate,

Goladozt ouela en moldes de tlerra y/o do arens y/o metflicos, desde
onchars, '

Hoyero misuina sopladoras résponsable de la operacifn de la méquina
ds soplade de noyos en frfo o en caliente,

era&or de arenadorai carga arena, descarga y transporia pisgas,

M de Pintn,ru terminador ga ngom &plice pinturs y retoca
noyos simpless - - -

FOYEROS MARUALES Y MOLDEADORES A MANO: que realieen trabajos ouyos re—
querimientos sean los gue demande-un oficio serdn clasifiocados como lo dispow
ner las comdiciones generales dol preseante oonvenioy s

b aaim AN
SEFE DER.
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CAPITULO XIV

RAMA.: FUNDICION, LAMINACION Y EXTRUSION

DE MATERIALES NO FERROSOS

Articulo 18, ~ Ambito de Aplicacién: Se encuentran incluidos en esta Ra-
ma, los Establecimientos y su personal cuya actividad principal comprendida en
la Industria Metalirgica es la transformacién de los Metales No Ferrosos (cobre
aluminio, etc. y sus aleaciones) por fusién, extrusién, laminacidn, prensado,es.
tampado, trefiladoy soldado, maquinado y cualquier otro proceso que produzca el
mentos metalicos no ferrosos y/o mixtos elaborados y/o semielaborados y finale
como asi también los tendidos, montaje, empalme, armado de plezas, partes y
repuestos, -

Los productos fabricados son; barras, cintas, flejes, chapas, tubos y
planchuelas, alambres, cuerdas y cables para energla y/o comunicaciones como
sus cuberturas y su preparacidn. -

Articulo 29, - Categorias de aplicacién en la Rama: Son de aplicacién a
esta Rama, las categorias generales establecidas en el articulo 69, con lasg defi
niciones y alcances alli establecidos;

- OFICIAL MULTIPLE

- OFICIAL

-~ OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE
- OPERARIO ESPECIALIZADO

~ MEDIO OFICIAL

~ OPERARIO CAILIFICADO

«~ OPERARI &

- PEON

Articulo 39, - Categorizacibn de tareas: Se efectda la siguiente;

OFICIAL MULTIPLE:

Primer Operador de Tren de Laminacidn de Palanguilla de Cobre; Es el
encargado del tren y se ocupa de todo lo concerniente a la puesta en marcha del
mismo, de su ¥egulacidén, cambio de cilindros, guias control de refrigeracidn,
horno de calentamiento. -

Primer Operador Colada Continua y Laminacién de Aluminio y/o de Alea
cién; Es el encargado del tren ¥ se ocupa de todo lo é%mcerniente 2 la puesta en
marcha del mismo, de su regulacién, cambio de ciliri@f‘@s, guias, control de re -
frigeracidn, hornos de fusidén, horno de mantenimient&% e lo correspondiente a |
todo tipo de control, : g
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OFICIAL:

Rectificador de Hileras o Trefilas: Realiza el rectificado de acuerdo a
tolerancias estrictas, de las hileras de metal duro, diamante v/o similares, em
pleando para ello abrasivos especiales de boro, polvo de diamente, conociendo el
uso de éstos, sus diferentes granulometrias, como asi también el empleoc de ins-
trumental de medicidn, -

Operador Rueda Colada Continua: Realiza el control del nivel del mate -
rial fundide (aluminio o aleacidn de aluminic), la correcta colada vy alimentacidn
del sistema.

Segundo Qperador Tren De Laminacién de Palanquilla de Cobre: Actda
en tode lo relacionado al tren de cilindros terminados, atiende el panel de mando
y colabora con el primer operador, por ejemplo: cambio de cilindros, guias y col
troles.

Operador de Horno de Recocido conatmdsfera Controlada v Equipo Gene.
rador de Atmosfera: Es el que interpreta las especificaciones de operacidén y de-
termina por si mismo la condicién de temperatura, tiempo v atmdésfera necesa-
rias para lograr lascaracteristicas establecidas. Debe asimismo conocer el fun-
cionamiento de los equipos principales y auxiliares e interpretar lo que indigquen
todos los elementos de control (Pirémetros reguladores, limitadores, dispositi~
vos de seguridad, etc.) Asimismo debe saber operar los generadores de atmds-
fera controlada (exotérmica, endotérmica, amoniaco disociado, etc.}, con las
mismas condiciones que rigen para el manejo de 1os hornos. Debe ser capaz de
verificar las especificaciones de fabricacién, -

Oficial Fundidor: Efectia con criterio propio y decide los materiales pa
ra la carga en aleaciones normales del Establecimiento; determina la forma de
agregado de los dversos elementos componentes de la aleacidn; funde; decide so-
bre oxidacién y desoxidaciéng efectda controles.

Oficial Laminador: Efectia con criterio propio, la operacién de laminar
4 espesor constante, dejando el fleje en tolerancia por cambio de pasadas para eli
minar altos y bajos; determina los porcentajes de reduccién de espesor para la ob
tencidn de los temples requeridos y determina la necesidad de cambios de cilin-
dros,

Oficial Fundidor en Hornos de Recuperacidn de Cobre: Controla el proce-
so de fusién, de oxidacién, de escoriado, de desoxidacidn, el lingoteado o la cola
da; como asi también la calidad de material obtenido; el funcionamiento del equi -
po de fuel-cil y la caldera térmica; la reparacién de refractarios y piqueras; las
cargas y descargas v puestas en marcha. -

OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE: B 1
i
Maguinista de Armadora: Arma cables con flejes dé ‘ai%ero o cobre, co-

it
CH
i
1AL
¥ H

e H

o




@-‘j/;;?fje’%ifm do Conts thfe

Fovn, N9 SDSE L Y EG0000 - 1V . T4

bertura de yute, papel, tela, en secciones de medidas varias, carga bo-
bina a armar y bobina recibidora, carga flejes de acuerdo a orden de trabagos, c
loca mples y controla con elementos de medicidn, al finalizar la operacidn, des
carga la méquina, confecciona planillas de produccidn y tarjeta identificatwria
del material,

Maquinista de Extrusora de P.V.C. Polietileno y Extrusora-Vulcanizadc
ra: Aislacién o envainacion de trenzas o alambres, carga bobina con material a
aislar, carga bebina recibidora, pasa tipo, arma cabezal maquina extrusora, cal
ga material termoplidstico en tolva, vigila durante el proceso los instrumentos e-
fectuando las correcciones necesarias a fin de mantener el constante gradoe de fu-
sidén del material termoplastico, verifica concentridad del e8pesor de paredes, c«
loracién, verifica el correcto bobinado, descarga y limpieza de miquina, confec-
ciona planilla de produccidén y tarjeta identificatoria de material elaborado, atien.
de tubo de vulcanizacién y enfriamiento {si lo hubiera). »

Maquinista de Extrusora Q Prensa de Plomo: Realiza el armado de la mi
quina, la puesta en funcionamiento y todos los controles necesarios durante la ma
cha de la misma; velocidad, temperatura, controles de diametros, espesores del
material obtenldo, atiende a su vez el horno de fusién. En el caso de prensas, pri
si6n de p;ston v tensién del enrollamiento,

Operador Principal en Tratamignto de Cables de Energia, Telefénicos
y/0 O.F. con o sin impregnacion;: Manejo de puente gria, mediciones de resis -
tencia eléctrica (método Volamperimétrico puente de Whestone), utilizacidn de
equipos rectificadores de corriente (1000A, 110v,), utilizacién de equipos de va-
cio, medicidén de presion (Mac-Lead, Mandmetro UU), secamiento del cable llevin-
dolo a 1202 por medio de vapor o corriente a impregnacién del mismo con masa
aislante, mantenimiento de los equipos de vacio y ablandador de agua. Suelda ter-
minales a bobina y verifica hermeticidad, coloca bobinas en tanque de evacuacidn,
prepara cables para expedicidén, impregna camutos, recicla tanques A80-B 120,
Celda.s, carga de los mismos, impregna bobinas, atiende equipo de desgasu&ca-
cién limpia bomba centrzfuga, realiza prueba de caidas, coloca cabezas, atiende
la limitacién de las maqur.nas de proceso posterior, determina punto de rocio, m,
pregna tubos.

Montador de Terminales para pruebas de alta tensién y pruebas especia=
les, -

Operador de Equipos mecinicog, Eléctricos v/o electrdnicos en ensayos
de cables Telefonicos, -

Dosador -mezclador en mezcla de ensayo,

Verificador de materia prima: Extrae muestras de.distintas materias pri
mas comprobandolas segin normas existentes, indicando posibles rechazos, -

Operador de Ruedas Marcadoras: Atiende el equipe g fotograbado.

Operador de Dry-Blender y KorKneader para preparacién de cobertura, -

Maquinista de prensa de extrusidn de barra, perfiles y tubos de cobre |
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¥y sus aleaciones: Opera la prensa de extrusidn, cambia matrices ¥ punzones, e-
fectta el comtrol, se ocupa del desarme y armado de valvulas, cambio de guarni-
ciones y atencidn de bombas hidriulicas y acumnuladores, cambio de recipientes 5
todas las tareas concernientes a la puesta en marcha y produccién de la prensa.

Operador de Laminadora Desbastadora en caliente de chapas o flejes: E
el operario a cargo del control de la maquina y amanejo de la consula. -

Cortador de flejes con preparacidn de maquina v lanzamiento:

Fresador de lingokes, placas o esbozos de cobre, latén o bronce con pre
paracidén de miquina,

Hornero de recocido gontinuo de flejes con control de dureza y tamaifio de
grano, -

Operador de méquina trefiladora Schumag o similares {con preparacidn
de maguina y lanzamiento): Realiza el cambio de mordaza y de pinzas; eleccidn y
recambio de trefilas; lubricacién; opera la pulidora vy la enrelladora de cafios o
barras,

Operador de laminacion: Que en una mdquina sencilla, lamina flejes en
su etapa de terminacién controlando espesor con medidor neumitico o micréme -
tro de disco.

Operador de Laminadora: Que en una miquina con control electrénico,
lamina flejes en cualquier etapa, controlando tiro v espesor por visualizacién de
los medidores electrénicos,

Operador de Laminadora Desbastadora en frie {consola).

Trefilador en Bancos rectos: Trefila en bancos rectos cuya funcion es la
eleccidn de matriz y punzén; lanzamiento de su méiquina y realizacién de los con-
troles pertinentes a la trefilacidn, -

Trefilador en miquina Bull-Block: Trefila en méiquina bullblock cuya
funcién es la eleccién de matriz y punzdn; lanzamiento de su méquina y la reali-
zacién de los controles pertinentes a la tefilacién., -

Trefilador de alambres (no cables): En maquina tractor simpel trefila
alambre; elige matriz; lanza su maquina vy realiza los controles pertinentes.. -

Primer Operador de miquina trefiladora de alagnbre miltiple de hasta
seis (6) pasos: Elige matriz; lanza la méquina y realiza'é? }ps controles pertinente s,

Artinco, Tilsen o Simnilar, Fundidor: Bajo mdlcaéli.ones verbales o escri-

tas funde con cargas preparadas, mezcla, escorea, ba.r;z:ei% a, saca muestras de-
-
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terminando nivel de oxidacidon y cantidad de desoxidante a agregar; determina las
clases y cantidades de los fundentes a utilizar para cada material a fundir, Ajus-
ta el cardcter de la llama de los guemadores del Horno; saca muestras o probe-
tas para andlisis quimicas, -

Primer colador o primer lingotero: Prepara, limpia, pinta la coquilla y
prepara su pintura; realiza el llenado de los moldes con correcta alimentacidn de
los rechupes y uso de mazarota; realiza reparaciones parciales de la parte de re
fractario de los coladores asi como también su limpieza y pintado; ejecuta la lim
pieza del crisol después de cada colada; decide el momento de solicitar el recam.
bio de las coquillas, realiza el desmoldado,

Reparador y conexionador de cables si{smicos (para sondeos y silos). -

Operador Auto-Elevador:Con alimentacién de maquinas, con conocimien
tos de materiales y/o indicaciones verbales o es critas, sin registro; verifica el
nivel de aceite, combustible y agua.

Trefiladores de varios pasos con o sin recocido continuo, -

Cableador de Maquina cableadora planetaria o rigida, o similar con o
sin compactado.

Magquinista de cableadora-reunidora. -

Operador Puente-Grya fundicidn: Opera Puente-Grda en todas las tareas
de fundicion que lo requieren; colabora operando el Puente Gria, con las tareas d
mantenimiento en la seccién fundicién, -

Operador Puente-Grda - Laminacién: Colabora en la preparacién de mi-

quinas.

Operador de esmaltadora (con cualquier tipo de miquina verticales y ho-
rizontales). -

Pafiolero de herramientad, matrices y/o trefilas: Con control de stock
y pedido de reposicion.

Pafioclero de materias primas y/o semielaborados: Con control de stock
y pedido de reposicidn, -

Descascarador de alambrdn, -

Desbastador (Sectores O,F. Trolley. -

Estafiador maquinas tipo Syncroy Lipka. -
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Hornero: Relevo y enrollador de fusidén y tren de laminacidn aluminio,

con rotacion de puestos. -

Relevo del tren de laminacidén de cobre: Releva el cargador de horno, a

tadores, y eventualmente al conductor del auto-elevador,

Control y entrega en Expedicién: De productos terminados y semielabo

- . a a =
rados, con verificacién y confeccidn de planillas correspondientes,

Balancero: Realiza el pesaje de entrada y salida de vehiculos, controlan

do el transito interno de los mismos y de sus ocupantes,

Pegador de cables multipolares paralelos: Con preparacién de maquina

y barniz con formula provista, -

OPERARIO ESPECIALIZADO:

Cableador de maquinas tubulares: Con o sin compactado, -

Cortador de Papel: En miquinas con cuchillas y gufas miltiples con con

trol de tensién de corte,

- fi.ci.a-l- -
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Fajador: En maquinas con cabezales de mds de ocho papeles. -

Reparador de aislacidn y/o vainas y/o restauracién de proteccidn. -

Verificador pasaje de semielaborados: con control dimensional y super«

Umpregnador de yute v papel, -

Abastecedor bobinas vacfas y distribuidor bobinas expedicidén. -

Abastecedor materias primas, semielaboradas y bobinas vacias a pues-
tos de Trabajo.

.11 . A
Lavador sectores O, F. (con verificacibn), -

' . . -~ *
Cuadreteador: en maquinas con controles dinamométricos. -

Espiralador Telefénico. -

fyudante principal de impregnacién: Para cables de energia y/o O.F,
h

[N )
Segundo maquinista de armadoras o prensa y extrg:sgion de plomo o de

kY
s t
wgy prensa de tubos y barras de cobre y aleaciones o extrusorag‘,sg continuas de goma, -

i

Iy

.
i
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Meagquinista de Fquipo linea Scaning: Atencidn detector de descargas par-
ciales, compilacidn de los datos de la medicidn realizada, carga y descarga, con

feccidn hoja de trabajo. -

Verificador de alambre: De cobre rojo, estafiado y cable tipo Y. V.

Operador de Ensayos Varios: En dos o mas de los siguientes aparatos de
laboratorios: Dinamdémetro, balanza de precisidn, reflectémetro, viscosimetro,

Meld-Index y/o similares,

Preparador de muestras; para Disp-Play.

Operador pruebas de tensidn: Con o sin chicotear.

Operador de ensayos textiles.

Ayudante en pruebas de cables O, F.

Hornero de Recocido y envejecimiento con atmdsfera inerte: Carga, des-
carga, purga con atmésfera inerte, lleva régimen segin instrucciones recibidas,
controla el proceso, confecciona tarjeta de identificacidn y lleva planilla de pro-

ducecidn, -

Probador a seco: Con tensidn y reparacidn, -

Acondicionador y Preparacién Implementos en Espiraladoras v trengado-
ras: Prepara moldes, engranajes y/o elementos accesorios, control de puesta en

marcha y suministro de materiales segin especificaciones, =

Preparador de carga de fundicidn: Elige los materiales apropiados con
criterio propio para la fabricacién de las aleaciones ordenadas; toma nota de las

cargas parciales y totales de cada colada,

Operador de Horne de precalentamiento de tochos: Gobierna el cardcter
de la llama de los quemadores del horno; decide el moraento de extraccidn del to-
cho atendiendo a las indicaciones sobre temperatura y tipo de material a extruir.

Cortador de Flejes,

Hornero de Recocido continuo de flejes: Sin control de dureza o tamafio

de grano,

e,

Se& gundo Operador de linea de soldadura de ﬂfé__}gs.

bre, latdén o bronce: Sin

Fresador de lingotes o placas o esbozos de co
preparacidén de mdquina, - :
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Seis pasos: Realiza los controles pertinentes,

Operador de Horno de recocido de flejes, cafios o placas de cobre y bro;
ce, -

Operador de Laminadora:Que en méquina sencille -reductor ~cilindro -ti-
ro manual-. lamina flejes en etapas intermedias, controlando espesor con medid
neumatico o micrdmetro de disco.

Enrollador de flejes: Con control dimensional,

Operador de mesa y cuchilla,

Segundo Operador Yaminadora desbastadora en caliente. -
QOperador Horno Precalentamiento de placas. -

Primer operador de sierra de esbozos.

Segundo operador laminador desbastadora en frioc.

Operador tacos prensa: Coloca tochos en recipiente, tacos de presidn;
retira taco y camisa, ~

Enrollador de alambrén, -

Fnderezador de alambres: Con cortes a medida. -

Trefilador zn banc:os rectos; Su tarea es la trefilacidn realizando los con
troles pertinenetes,

Trefilador en miguina Bull-Block: Su tarea es la trefilacién realizando
los controles pertinentes,

Irefilador de alambres - no cables; En mdquina tractor simple, trefila
alambres realizando los controles pertinentes,

Segundo Operador de méquina trefiladora de alambre mdltiple de hasta _
seis (b) pasos: Elige matriz, lanza la miquina y realiza los controles pertinentes,

Primer operador- de méquina. trefiladora de alambre multiple de hasta

Pafiolero: De suministros con control de stock y r%posici.én.

v

carga Yy acarreo i

Operador de Autc Elevador: En tareas de carga, de
sin registro (verifica nivel de aceite, combustible y agua).

i
!
!
:
:

Retorcedor o cableador de cableado irregular, - f
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Segundoe Laminador o ayudante laminador,
Hornero precalentamiento pla cas. -
Operador sierra corte eshoszos.
Oscilador reunidor de pares telefénicos.
Operador Puente-Grda, -

Probador revisador de tubos y barras.

Operador de Esmaltadora: Con atencidn de un tipo de miquina. -

Preparador de barnices: con formula provista.

Segundo maquinista de extrusora de plistico y otras similar en Tandems:
Binador ¢ Pareador:Con atencidn de mas de dos miquinas.

Fundidor: Bajo indicaciones verbales o escritas funde.con cargas prepa
radas, mexcla, eSCorea, barretea, agrega fundentes y desoxidantes; extrae mues
tras para analisis quirmicos o fisicos de laboratorio. -

Segundo colador o segundo lingotero: Prepara, limpia, pinta la coquilla
y prepara su pintura; realiza el llenado de los moldes con correcta alimentacidn
de los rechupes y uso de mazarota, realiza el desmoldado; colabora en la prepa
racidn de coquillas, retira los lingotes, placas o barrotes, entrega cargas al
horno, acufia material (tareas de estibaje).

Enfardador de rezagos: Con seleccidn y control de materiales.

Operador de Mecanizado en Agujereadora; Capreparacién de miquinar

Operador de roscado en torno revélver: Con preparacién de maquina, -

Operador de control y seleccidén de piezas. -
Operador de Estafiado de Piezas,

Operador de armado de llaves,

Operador de estafiadoras chicas,

Soldador y ayudante de trefiladores. -

Hornero de harno de recocido al vacio.
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Trenzador y malleador: Con o sin impregnacidn coa atencidn de mas de
dos maquinas.

Fraccionador de rollos: Con verificacidn y reparacién, -

Hornero tren de laminacidn de cobre: Tiene a su cargo la alimentacidn
correcta del Horno de calentamiento; opera polipasto-guinche manual.

Chatarrero: Con seleccidn de chatarra,

Segundo Operador cortadora de flejes; Con armado de maquinas, -

Atador de barras, tubos yv/o perfiles: Con control, -

Lavador de cafios en rollos rectos: Atiende la planta, controla las condi-
clones del bafio de lavado y verifica el correcto funcionamiento de los compreso-
res de aire; prueba los cafios y separa el material defectuoso.

Operador de sierra de productos terminados, barras, tubos y/o perfi~-
les: Con preparadon de miquina y control,

Pirmer operador horno continuo de solera mévil, -
w Enderezador manual de barras o de perfiles.
Preparador de pedidos y de despacho alambres v barnices,

Control y Pe éajé: Alambres y planchuelas esmaltados.

Receptor y Clasificador de carretes,
Preparador de carretes.
Operador horno lacador, -

Limpieza de moldes y de matrices: sus almacenamientos, -

Control de calida en méquina. -

OPERARIO CALIFICADO;

i
Decapador de cobre, rebobinador de materiales; Cables, -

Moledor y/o granulador de P.V.C, - . ;

;i

Operador de sierra: Cortado de rezago 1::-l<'§,s'c'1-:::anﬁ.f*ﬁé
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Fajador: En madaquinas de cabezales hasta ocho {8) papeles, -

Canuteador, -
Abastecddor de papel. -

Betunador de flejes, -

Reparador cables telefénicos: de hasta cuatro (4} elemeantos. -

Embalador de Rollos {Cables). -

Barnizador.

Calentador de goma: En mezcladora abierta. -

Ayudante maquinas reunidoras y/o cableadoras.

Acondicionador punta de cables para ensayos eléctricos. =

Ayudante preparador cargas de fundicidn.

Operador Sierra; de tochos y de placas,

Punteador: MARTINETE. -

Enderezador cafios;barras v perfiles;

Avyudante de cortador de flejes,

~.  Ayudante de horno continuo de flejes.

Enrollador de flejes. -

Segundo operador sierra corte esbhozos,

Binador o pareador: Con atencion de hasia dos

Ayudante laminadora desbastadora en frio.

Ayudante. colador,

Ayudante enfardador. ~

L1 .,
Fraccionador de rollos productos terminados {cables): en maguinas de

maquinas,

x
=
%

)

,%
:
i
H

ung o dos cabezales, -

EER
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Terminador de bobinas, -

Sopleteador de Inscripciones (para bobinas). -

Trenzador v mallador sin impregnacién; Con atencidén de hasta dos ma -

quinas, -
Espiralador maquina horizontal.
Receptor de materiales, -
Preparador de pedidos. -
Ayudante soldador varilla de cobre, -
Operador grado de vulcanizacién. -
Operador de prensa de laboratorio.
Sunchado de rollos,

Atador de rellos.

Ayudante cableadora.

Ayudante descascaradora y deshastadora,

Limpieza de bobinas y carreteles.

Rebobinado de cuerdas y rollos de acero, -
/éa.rga de varillas en camidn.

Rebobinado descarte de acero, -

Enfardador (Ayudante). -

Operador Planchadora, -

Chatarrero: Sin seleccidén de chatarra,

Atador de barras, tubos y/o perfiles sin conti%gg.. -

%

Operador de sierra de productos term1nados {E»azrras, tubos y/o perfl-

= .les): Sin preparacidon ni control,

Foum. N 2000 - 1540000 - 1 - 74
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Segundo operador horno continuo de solera modvil.
Avyudante operador de horno lacador.
Ayudante Extrusora de plastico o de goma,

Lavador de Cafios en rollos o rectes; Efectia el lavado de cafios. -

O;_bera.dor de Palonier, -

OPERARIO:

Confeccionador de relleno, =
Enfardador Descarte de Papel. -
Transportador manual de materiales, -
Recolector de rezagos, -

Embolsador de pldstico a granel, - £
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srticulo 1%~ mbito de eplicacidnt Se oncueniran comprendidos en esta
Homp todes Loe esisclecimientos i su pevsonal ous se¢ dedican gz L:; obtecidn o g~
lghoreciln de cine, plata, plomo, y afines motglicos a partir de las asteriss e
Gas o mo ¥ su posterior namiactura. Zjemplo: cine en lingotes o cuzlygnier otrg
forma, plata en esvanas, lingetes ¢ cuelguisr otra Torma, plomo v sus aleacionesn
n lingotes o cualquier otrz forma o como piezas tmpnulacturadas, recupsracidn de
cunlouiera de estos natzlen a través de la fundicidn de la chatarrs respectiva.

xty rama se supdivide en doa “seotores? ifotalmsnte independientes t%3oom
Yo Cing® y YSector Flomo, Plata y ifinesY. - -

Les disposiciones establecidas rigen exclusivamsnte Tara cafz une de leos=
sectores gue las contienci.

artioulc 2%~ Uatespriss de aviicacide de i Hama: Son de aplicecidn &
egto damm, lao categurias genecsles ssisolecidms wr el articulo 6% con las defi-~

picionss y alesnces alll estuilecidosy
HSILTTELE

P ESEED me TLIEE
- 1:’.{11}10 CRICIAL

=~ CEERARIC CALIFTIIADO

—~ UFE4iIC

il < 93]

drticulo 3%~ Catesprisacidn de las taress de la Jamat Zector Jincs

OFICTIAL JULFLTHEN

Juorador de sruoo slectrdenos meselmi &etricos{Fiat /oy sm?lwes}i
Huesta eu marche del o los grapos electrdgsros. y control y regulacidsn de. teaperatie-

e k8 de mses de escapss da agua de refricerzeidn motor ¥ 42 aceiis motor, control

de\'z'eggulanién de presionies de asua motor, de aceide moto ¥y de combustidles {Lf-
quides o gapeosos;, cincronizacidn y puesta en paralolo "‘a@wmpos electrdgence ere
ire 51 ¥ /o concerntraf técnica de oira using, control uaszsra}. de condiciones de
Carge nediante instrumantos eldetrices intercentrales, la v:g ilancia de los e

i
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gulipos e instrumentos es pormanente duranie iam Jorneds de brabale registrfndose
los valores obsexvedos cads hora sn la plendilla correspondiente, control periddie-
€0, vigilanwia pernenenio y mantenimiondo e las Edquinss saxilisres de la eleg-r
trocentraly efecids linpieza de las purificadsrss de aceite, combustible y squi-
0 de avlandamiente do asgua motor, desarme v arsads veriddice de low grupos clec—

. trdgune {fotal o pevcislmentie) efectuando las tavess mecanicas corrvsponiientes

que requieren loB grupes olevtrdgencs. Tareas de concemvacidn en maguing, table~
ro y sdificios, desmontsje y montaie de los a2l ternadores, limpieze de la sals de
miguinag, ordenzmienic de materiales ¥ herramientas.

Cpersdor Hicuine Sinter (Seceifn Sinter': stiwnde ol conirol de todos los
elemenioe gue comionen la miguina ¥ el correcio Funci nemiento de los sigmos yvo—
rifica la correcia combustidn en loe gusaadores de la miflay canbic de grillas
en los "pellets!, controlas Iubricacidn de los comandos sonduciores y conduccidos
¥y rusda-de "Pallets®, conitrols sl ‘ablero de wfquina Sinter, temperaiurs en B~
quine Sinday, teapersturs de zas que ingresa a lg mufla, ssueidn de locho de ¥ g
llets", sobre presidn en la cduars Gotirell, limpleze ecu motor néquing einter y
vensilador de la misme controla el funclonemisnio del mescladop de carga {Rug Hill)
sonirola el correcto funclonsmienio de los ventiladorss ds ls aufla de miguing Sine
ter, atieude y controla ed normdl Funcionsmiento del circuite de sinter dure y de
carga de materizles de la miguina sinterizada, control del ventilador de méguing

Bint B

Operador de mepcla (Seccidn Binter)s stiende el circuito de alimontacidn
meteriales a le mdquing de sinterisado, control de cargs de cads und de 108 matee
rizles que componen la carga que aliments la méguing de sinterizap; musstres de
los materisles de la cargs una vesz por turno, la corresvondiente a cada umo de Ios
componsntes de la cargs, gramlomeiris de los meterisles utilizados en la slimen=
tacidn a los precalentadorea de ambos horros, medicidn y contrsl de los silos, tan~
o en los cirouitos de fabriczciln como oo los de alisentacidn bornos, siencifa

del eguipo "Cotirell® contrel de furcionsmiento del equipe sléetrico y cistema de |
mliverizacién de agua, controla el exwlo de sinter duro y coque z los siles de
hornoe se realizan sgramilonedria, pers sscan Dorcenieje de mezcla de materiales
e 68ty tarea se deben temer conocimienios de las custro operaciones aritméiicas,
resmplazsar al Operador de naguinag sinter cusndo es H2GeSATi0,

Uperador de primers piso 18 “Condensador': Becoidn g;%ms y controel de to~
blero sléctrice, contrel de tenperatursst en Cooding Well v tag;a lavadory elecim ~

fora, NP SRR - 1A0G.030 -1V - T4
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\E\x_
\\\V “~pless cabezal de preczlentador, Lomar muesirs pars laboratorio, conirol de marsnds

vador y cemtrol vélvule de alivio, recibir novedades del tur% saliente.

X
7. P :
@’i"l{;}?r:;-fe-z;b de € rafurge

dos superiores e lnferiores: kormo decadalor ¥ horm mziliar, conitrol de vacio »
anillo de veror, lavader, linea de Lomba do vasio, bajeds del lavador 7 condensa—
dory, soriz amjero de colads en coolingell, cuidade y limpieza de toda la lines
Ge szndmetros, limpiezs de agujercs da iaspecoidn ¥ anillo de Vapores, gaoer, co-
rey atencidn de horno decatndor ¥ ewxilisr, spiuje, cmpalme ¥ nedida de slectro-
dos superiores e luferiores ¥ ekpaims, baser pruebs de m‘esi{‘}'n, centrel de ndvel
de meital en condensador,contrel de bomba y filiro de agua, atencidn lineas Trine-
oizel ¥ auxiliszr de veclo, pintado de electrodes superiores e inferiores, conirel
de la serpeniina del szoclingall, stencidn y limpiera de cansletas al hormo de0 g
tador ¥ auxiliar.

Spepacoy Joubs de Vacfo(Seccidn Tornos'i atencibn de la thomba on servicio
¥ eventual reposicién de lz misme, mediante ls mesta en marcha de oira de reser—
vay anilisis de los geses medisznie equipe Orsat y registro correspondiente; con
trol del sistema de sellio havondirico ¥ ouuena mondxidoy eventual reposicidn de
v&lvulas ingersol Zan, limplega del sector, mryado de cufieria nondrido ara gue-
Az en precalentador, purimds de 1fnes yrinoipal 7 aurilizr Gurante 1a limpiezs ge—
[erale

okl MSYECTALTRA

Sperador de dolienda: atiende el civouite do cocue y la enirada de cogue
al silo, atiende el corrects Tuncicnamiento del oircuite de coque; gue comsisite
en la aolienfe del mismn (material a medids para el horio j, atiende el circuito
de cogue fino, stiende el circuifo ds clasificacidn ¥y verificzcidn de rTeElduss, g~
tiende la entrada 4o residuocs de pleya o fibrica, atiende ol circuite aazilizr oo
yresrondienie a su trabajo, circuiioc de bomba J izgy treslsdo agua pileta Cotirell,
& pilets Jdigg, trazlads de asua de pileia Jigg o pllete polvo aszul, atiende ¥ 0Oy
trola la entrada de distintos materiales que eniran de Playa a través de cinta
trenswriadora o elevadores,

Gosradoxr ds segunda Piso 18 Hondersadores™s zeounda ¥ eclebora en lag $om-
reas gue realiza el orersior de Prinera, como asi taabidn tarvess goubrales en el
2200

Cpersdor vre-caleniadori coniroel de aitura de cargs, conirol de queits de
mondxide, gzas natural ¥ temporatura de cargs, hacer sramulometria de covus ¥ sine
very dezatorar cuello y rejilla de recalentador, limsieza goneval de noInos, dime

2 y cojinete Dracco, mantener limpieza del sector de wrabajoy pasar rapuetm, 1l
] 14 2

4 i
b

Yperader mess de descarTini overa la Desa de desoargs cop un Con o Factor
efectiuando el barrido de la misua, alcieifn del cirveouits de resjduos 032 y 033,

~ aa

elevador o trituredora pundibula, quitar de la mese trogos de ¢lgctrodos de grafito |
i3 i
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¥ casootes de escoria,cambio de lanza ¥ agua de refrigeracidn de lanzas del Com o
factorycemnio de perno fusible y control del mecanismo de soeionaniento de la mesa
de trabajo,canbic de rusdas y elenenios de trausnisidn de los Com Teotorycontrol
visual de electrodos ifericres de lon hormee,zaniensr la limpiezs de todo ol seo-
tor de trabaje y alrededor de las BiQuinas.

Crerndor de salde—iinpoteres exirae sl msial de hovnos decantador ¥ lle—
nadt de lingoterss con balde orisscl, msntiens lg temporatures del orisol, mantener
la limpteza del sectoryconirel del enfriamiento ds lom lingoies,

Ypersdor de turro {Sesoidn Cogusriajs Conmirela los aperstos,niguings ¢ inge
trusentos que intervienen en sl procesoycomirols los terscres reirigerados,sellais
de Liliraciones de aire en las miertes de los hornos,controls las distintas varia—
tles que afectan ¢l normal rroceso de ca&ificacién(tempa*m@a,xaf‘rigemcién,re@m
lacidn de aire r gases),anois novedsdes inherentes la produccidn,resliza tomas
de muestras de los distinios materiales ¥ el iraslado de los misumos pars su wate—
rior anflisis,limpis los boces de gaRB8s y resuls registro boca de gases, como asi
también el tivsje de la chimsnes,

Uperador del Girouit de ibiiends{Seccidn Cosuerfaliitiende la recercidn ds
los waberiales al circuito de molienda ¥ carga el funcionsmienio dal DISN0,inspec—
ciona les distintos elementios y comronsnies del cireulte, realiza la limpiess del
880T0r ¢ wollenda y carss.

Yespmobpntes de glmegenes y Fafiolerotistibaje ¥ ubleacidn de maierial de
acusxdo con indicacicnes del supervisor y erirega o wateriales, terranientas ¥
todo tizo de sritfoulcs que ss despache = los usuarios. Debe conter con conpcimien
tos de los distintos tipes de materisles ¥ wanejo de herramicntas de medicidn,

Oezedor de fpuipe Draccoslimpicza de coupertimiento,recantios de filtros,
inspeccidn y vontrol de loe tablieres cel eguipe IDraces,vaciado de valvulas,control
funcionamicnto sinfines del secior de ravejogoontrol de funcionamients de equipo
aspirador Spencer y conservacidn de filtros,linpiega de eguipo,conservani;sn de £il-
tros y linyiess del sguipo,raparacicnes mermores del BQULIIO«

Cuadrilis de limsiesa-Ybroost Hliaina la escoria, inmcrustaciones de mew
tal, acumulscicnes de polvo amul, tapsnsmientos percizles del anille de vapores,
cajs de conexidn, condensadores ¥ congunio de lavador de gases, colocncidn de vaw
gones para el tiraje del Dracce, limpieza de las merias del aniilo de VRIores,
Ttareae muziliarves", limpiezs dn elergencia, traslade de y a herrerfs de las he~
rramientas para lispilesa, iraslado de saterial secundario y polve azul al viso
48 ¥ plaray quitar bordes de escoriss de los horoes de nmesa de descarin, cambiar
tapas 4o hornos en oepsreeibn, prepsrar memels de aniante ¥y arceills, scomciar mam
veriales secundsrios en pise 48 y cargado al berno, efectuar demslicidn ¥ recons-.
trucoidn de hornos, yweparscidn y Gelocacidn de electrodos gutes de la puesta on
marcha, limpiesa del horwo anxilizyr, colaborar en la Carge 49 metal 2 los conden—
dadores durante la Juesta en marcha de los Lorros, moldec ¢ metal del hormo au-
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Zlllax sowmlador y del decabador, falis de persunal, preperer ¥y cambiar la eare.

ge de los liltres de agua , realizgay la limpisza de las piletas de agua limpis
J sucia, tareas de ordenamiento y limpiesza dentro y fuora ds Labrica, taress die
versss en sectoras de fabrice o en el exterior de ls cenbing.

Cpargdor de mesm de deseorani secunda ¥y colabors en las tareas que reali-
za el operador ds mesa de descargm, a5l como realizar la limpieza del sector,

Molieso-Yoleterot Sacar rebaba, sscoria y espumado de las Lingoteras, co-
labora con el operaior do Lalde, syudando = ewpujar ol mismo Dara su vacipdo fo-
tal, sacs une muestra de tal por cads celada, realiza la limpiezs del sector.

%%:ideo-»i‘aessmlde@ T+ Desmoldes los lingodtes, prepars onfardsds de la co—
lada, coloce la golada en la-pogicidn indicads por el capataz, coloca el rimero
en la celeda yo eluborade, efectisz la limpieza del gector,

Operzdor de carzem de horno (Beccidn vogueria)s sfeotda todss las tareas
congernientes a la carga de los hoxnes, ilensdo de losleogies ¥ su posterior tras-
indo, cescurga el material, smparejedo del migmo en wl horfio y construccidn de
mertas de hornos, hace mootecionss referentes s la operacidn, rozliza las tomas
de muesira del malerial de cerga 7 trasisdo de las mismas pars sua arilizig, lige
Pla y ordens ls zons afsciedz & la oparacifn.

peradox de Pescarga (Seccidn Coguorfs provede a la aperturg de las

mertaside los hormos, apoga ¢l -.cogue del interior de low aismos ¥ lo exirae has—
iz la muerta de ests, de donde es traslsdade por ointa, rsaliza la limpieszs de
los lugares zfectados a su trebaje ¥y ordens los slementos utilizados, recoge de
los foscs y iraslagda 2l cosue Fimo moducido en la descarza.

OEERARTON

Eporedor de molisrda de materiales en olava (Beccidn Soguerials Hrechia
la ruptura de loe envases de los wateriales ¥y proceds a la molienda de log mig~
oSy realiza tareas generales de ordenanienio y liwniezas y aovimlents ds materia—
les on el sector, miede relevar &) operalor de descarss.

Seccidn laborstoriosguimico Auxiliap Téonico 4ta.B

dgeyaiores de laboratorios Muesires de log materiales en iroosso en fA-
bricay; andlisis de lmmedad de Gateriales, andlisis quinicos de leos materisles en

proceso, win esti de acuerdd & las Slguicenter caracteristicas.

Hsetrecs Conocer los materizles de fébrica, recomocer anormalidades.

Andlisiss Iosar en balangs anglition, comocer les tlonices ge anzlisis,
Lacer lsoturss on aperaiss gradusdos, observar ¥ apreci ! canblion d¢ aspectes en
las soluciones, filtrar, titular, csleinar Precipitedos. B resumen debe cenocer
¥ Tealigar correctamenic ia tdenica de las oporagiones coz%ré%nes de anflisie, se
Tequiere gue realice con rapidez todas las opsrecilones anfé%iores J que ssla reg-.
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nisme que remueve sl nalterial en Fusidn, »
ra dor salids al plome, que lueg enfrisdo en ol nolde, red

lizar taubidn con seguridad y rapidez los ciloulos critabticcs basadon en leg cuse
tro operaciones fundsmoniales. Debe mer cuidadosa en el manejo del material y low
aparatos ¢ elementos gue utilics en au actividad, cveervands on astos si su fun-
clonanienio ez corrTeCio.

Loz andlisis que morasluenis se realizan song Volumetria do cine; wolu-
metris de hisrre, gravimetrfs de silice; electrogravimetris de plome, on oxden de
compie;!idad deeraciente con la incorporacifn de un mievo imsirumen 1; espeotro-
Telometria de sbworcifu atdmics, los encergains tisnenperticipacidn, bajo B PETY i—
8idn, en ¢l maneje intezran del eguips pera la realizacidn ge aenflisie de cing,
Rierro y rplomo. Son los vesuliades anteriores 86 confeccionan las Pianillas dige
rias de andlisis, Gtros anflisis disrios comines somy hunedad en los materiales,
que 2 mis simple que el aaterion aungue requiere pesar con cuidads,

dnsgyos iecinicos: celizar en tumbler test en sinter duvo, ests ensgyo ro-
quisre Dacer numerosas pesadas en balansa coming, zarcndear el material para cla-
sificarlos rox tenafio, cronoumetrar ol tiompo de duraeidn del enszro y wabular los
Valores para realizer los cfloulos, anflisis de goolite luvricante pare Usine de
GEUOTGO B 158 Yormes AeSeTole s eBlos cusayns requieren un trabajo cuidadose dentyo
de unn téenice analfitica relativamente simple, debe ser cuidednso en la medicidn
de tempersiturse, tienpos, vollmencs de escslan gradisdasy velocidades de calenta~w
tiznto del aceite v en apreciaciones subjetivas, anidlisie de Zases de bomba de wam
ole y prevarmeiln 45 lss soluciones aisorbedoras, conitrel de buen Tuncicnzmisnto
del aparato v su regeondicionaniento, los ensgyadores deben colaborar con Freduens
¢la con los téenicos quimicos guicnes les amplisn, pere bajo control directo, lia
realizacidn de almumnas opuraciones angliticas en sus tradajos, de este modo los
snSgyadoros sdgquicren comoeimisnios mécticos ds andlisis gue mo figuran en su
Irograna de rmitina. Jomo condicidén minimg deben poseer irstruccidn primarisg COmPLa=
ta v 861lida, cuslidades peicolégicas, serenidad, buen Juiciey amplio criterio, ce-
riedad.

hrtioulo 49,- Catogorizacidn de lag taress de la Jepat Sector Momo, Fia~
—— P P i iy P _MH*QJ_.“-
,353,:*%@3%%. S e . o
CEICTAL
sumigtae Realiza lus taveas de reparacifn de los hormos o sea la parie co-

Fresponiiente al revestimiento refractario J armado Wwial del hormo covela 7 re-
tortae ]

AT

BEXOVAY

OHERAnT0 HSERG

ibrnero hormo tito sacocds 8 sinilzresy Jarge el%.j;wrm s acolonn el aoca— i
¥ira escoria @Pis, desiapa el horno Dar~
& 7 aeondicions parm

B transperie,
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. Suincherot sediante guinche cargs el horns ¥ comirela el nivel de carsa
del sismo(&lto horme M horno de cubs)s

Ypozudor howno rotative {hormo rotetivolsDa fuese al hormo e scucrds a4
indicaciones recibidas, carza v controla al cargaio del mismo, controlsn mediam—
te maxdmetre la pwesidn del combustible ¥ alre, observa el fuewo, da intensidad
&l mismo, conirocls fusidn de la cargs ¥ efectla colada de plomo ¥ estvoris. Fons
en mercha y comtrola el mecanismo de roitacidn del bBorvwe

Hefinedorslurge les ollas de acuerds & insizu cclones recibidaz, realiza
las operaciones de descobrado, desplatado v desantimonizacidn del rlosos contro-
iz ie tempersiura del aaterial, acciona los equiror necesarios Para conpletar
les operacicnes, conirols a travdy de aperates de medicidn ol equipe de alio Vo

- oo £ -~ b
@10y reaiiza ol moldeo.{Refinerfa de ploms),

Gopelerci Znciende el horno, controls temperatura necesaria, conirola el
ey

Procediniento de refinado, o oriierio opio fuerza lz salida del litarziric si
és nocesaric, moldea lz plata refinada o ls razpasa o ofre horne puriticador.

£EMAP0 mitomStice de rocuperscidn de humos y volitiles,

2cargado del egquipe automitico: Uontrols el facudiniento automitico de
los [filiwros 7 repare las boloas 4 Tiltros,

irgstreador de minerales, cenigas v escorigs ifetire miestras de cada mi—
nerglyj proceds a cuariesr ol Biswo, 1o pasa por weline Yohileno e luemm Tor mo—
line a bolas; pesa y controla el rorseniaje de humedads.f Wie, saca micstres moe
diente Iimadura; separs ¥ beSa escoris; ee responeable de la limpieza yrofunds
de %odon los elumentos para oviiar laz conbaminacidn de wun metal con otro.(kues—
treo de mineralee, cenizas y escorias).

Eronsg (Haguinista)s Criterdc propic electie todas las tareas necesaries
Pava la extrusidn de cafios.y denfs productos que bo olamboren wor sste nétodo.

irefiladop (Ef@uinistg}z Criterio propic erfecids todas las tareas necesa-
rias pars la Irefilacidn de slanbros,

Sifoners (isquinistals Prepaza la wensa y reeliza la sxirusidn de sifoe
™. ues ¥ codom, -

- . ' Y - 4 - -~
X Laminsdors {Maguinista’s Upera laminedors 7 calilbos la chapa con micrde
g&’ 154 \ meﬁmb o A - . . .

e 3 3 1 i, 4 ) 5
sPoncior de especielidadens forra resipicntes ¥ aparatos con chape de
plomo ¥y Falbirics las pisza® especiales corretpondientes o este %g;pa.rtameaw,
H
)

dEnacture de moinles J adeascioness larga la olla, dg ?* controls el fuaw

I,
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L&o3 roalize le mezola en todas sus operacionesy aoldes ol metal on law lingotew
ras correspondientes.

QEIARTE

Slnphadors Peva ¥ destava le salida de gachay controls el anivel de ga-
Gha dentro del horrd a iravds de toberas {4lio hermo) (horwmo de cuba)e

detortero: Uontrols el fuego y da la temmeraturs ressseris pars producir
la destilaeidn del cingg destapa la retorta; descarga v moldes.

L2

argado de oguipo simple (mo sutomitics de recuperesidn de Inmog ¥ vo—
< 4 o o . . .
gguile;:-

Operssor (Planta de peletizacidn)s Fone en rercia ¢l equiptc; accions el
Becanisno de enirads de memola vy aaa; a eriterico propic resuls ls entrads de
dichom: elementos para logrer lo psletizacidn correcta,.

zatencero: dncergedo del pesaje 7 conircl de tods la produccidng vesa—
Je ¥ preparacifn de cergms s utilizar wiotands en planilla los :datos chienidos.

Forsonal de atencidn Piltro de Afuat Frepura los productos ouimicos pe~
Ta potabilizar el sgna, los vierte v meszelay conitrola la oreracidng mantiene la
timrzdeza del sscior,

srreedlador v cortador de Frousal inrolls calios, cinbas, alambres, etee;
coria tirones con sierrs wecdnics; atay olule 7 sarca los vprodusios.

Yortador de sifonerat Carge el cilindro, corta, endereszg ¥ frenien los
Bifonas y oodos ¥ los embala.

Soldador desifoneral Aplica poldadura en pasta en loz aros ¥ ocads a
2 en h I
soldarios, coloca las tapites s rosca; les deddsitos dentro de czjas, abrochs v
deposiis sobre platog.

&radonte maouiniets de laminadoraiColavers en ol manipules vy en calibvey
1la chrya con micrlmaizo. S -

Uperario de sespachot animles rrodustos; prepara peiidos Son senocimiane

W de los materiales, medidas, eic.

i

Zaiinlero o Despachenter Dealiza el estibaje, entregm y recéﬁxzi&n do tow
do $ipe de materiales y herramientas. »

My

viserador de zorra ferrovisria motoris

Crerador de iuente {mia con

casing de mands ircorporads,
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Arudente pinchadors Cosilomenta la barea del Pinchadorislio rm) {hore
Lo 46 cubde

Lbercr Soutrola y limiia los toberas con barrete {Alts toroo) (horne de

Augantes Preparay limpis y pinta los moldes; procede al desplazamiento
de los mismos frente sl horno; colabura en el pinchado del hornoy carss y/o po—
ne en marcha el mecaniswo de carga del horno ¥ confyrola el misuo y baps el korme
¥ limpia la zoma ds trabaje (hoxmo zotaiiva).

udanie Hetorterct Sacse ol einms del sondensador, carya la retoria ¥ Droe
para lo OETdse :

Lrudante plants de peletizecifni Controla salida de mezcla del plato 2
la roseas retira low irozos de nezela srande ¥ oolabora como auxilisr del opers—
dor {Flante de peletizacidnl.

Lxeveredor de bins o Tlavero

. arudante de grensai farga lz olla, manipules moduetos, los deposita so~
bre nlatos, sic.

fersonal de movimisnto de mecciones e predugeisne Retira escoriaytrans—
worta g mene o en carres mamales, paleg, carga lingoies de plomo en ollms, o=
vee candsjas y platos para depseiifar la produceidn, iransporiz platos com birge—
Fet=2 0

aradante de movimiento de dsspachot Colalora en el menipeleo de materiae

laa

LERARIOT

Zersonal de lintieza v repertc de alimentos al Dersonalt Healiza g lime

z.eza e gerwral y se voupa del reparto de alimenios, la*caeg belbidas, etcs
5’*

«©
V
3
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CAPITULO XVI

RAMA: HERRERIAS DE OBRA Y GARPINTERIA METATLICA

Articulo 12, - Ambito de Aplicacidn : Se encuentran comprendidas en es-
ta Rama, los Establecimientos Yy su person
en la Industria Metallirgica, se dedican a 1

al que como actividad comprendida
a fabricacidn y/o repar acidn de abes

turas metdlicas de chapa doblada o de perfiles de hierro yv/o de aluminio v/o

bronce y/o acero inoxi

dable etc; en sus diversos tipos y variantes como ser:
puertas, ventanas, rejas, ventiluces, portones, barandas, balcones, cortinas,

celosias, etc, de aplicacién a la construccidn de obra, y/o edificios, Quedan

también incluf

blado,

a esta
definic

Rama las categorias

N
\ TR

% do su pr
pd
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o

dos los Establecimientos ¥ su personal dedicados al cortado, do-

estampado, y perfilado de chapas, afines a esta Rama,

Articulo 2°,. Categorias de aplicacién en la Rama; Son de aplicacién

Rama, las categorias generales establecidas en el

ionee y alcances allf establecidos:

- OFICIAL MULTIPLE

— OFICIA L

~ OPERARIOQ ESPECIAIIZADO MULTIPLE
-~ OPERARIO ESPECIAIIZADO

-- MEDIO OFICIAL

~— OPERARIO CALIFICADO

- OPERARIO

-~ PECN

o
articulo 62, con las

Artieulo 3% - Categorizs especificas de la Rama: Se establecen en Ia

=~ CARPINTERO METALICO
— HERREROQO

-~ FRAGUADOR ARTISTICO
— PLEGADOR

-~ SOLDADOR

~ TORNERQ

- FRESADOR

-- MECANICO

- ELECTRICISTA

-~ PINTOR A SOPLETE

~~ PINTOR A PINCEL,

-~ CARPINTERC EN MADERA

especificas de oficio que se detallan a continuacidn:

Articulo 4%, ~ Categorizacidn de tareas: Se efectfla la siguiente:
g

W . .
OFICIAL MULTIPLE: Quedan comprendidos en esta categorie, el "ofi-
gy cial" que realiza las tarecas de més de un
K] yjr

-

£
OFICIAL: Carpintero Metélico (Es el que ¢jecuta permanentemente en to- |
oceso s0lo o con la colaboracidn de otros OP%garios toda clase de abertu-
st

i

3
i

g ey g b

H

H
H

7

IO g

’\Y;.w
&

o de Ilos oficios de la Rama. -

i
;

i
i
i
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ras en sus diversos metales, formas, tipos y medidas, debiendo tener conoci-
mientos practicos de soldadura en sus diversos tipos y metales que no requierasr
aprendizaje especializado, practica en fraguado {no artistico); Herrero : (Es el
que permanentemente trabaja sobre perfiles laminados en caliente en los diver-
sos metales de la rama para lo que se requiere conocimientos précticos en cony
trucecién, armado, soldaduras y fraguado para la elaboracién de barandas sobre
planos inclinados y curvos, portones, verjas); Fraguador Artistico (Es el que
en forma permanente trabaja en el fraguado y forjado de piezas artisticas (rizos
y/o accesorios, lo cual debe efectuarlo con la rapidez debida y correcta termina
cién); Plegador: (Es el que opera en magquinas plegadoras con preparacidn de pla
nillag de desarrollos y cortes y con colocacién de matrices); Soldador: (Es el
que en forma permanente se ocupa en soldar toeda clase de metales en cualguier
trabajo, forma y posicién con cual quier equipo acondicionando ¢l mismo las paxr
tes a soldar todo lo cual debe realizarlo con rapidez v correcta terminacidn, -

Quedan incluidas en esta categoria, las siguientes especialidades:To:
nero; Fresador; Mecdnico; Electricista; Pintor a soplete y/o a pincel (con prepa
racién de puituras y colores); Carpintero en madera

OFERARIQO ESPECIALIZADO MULTIPLE: Colocador de matrices en
balancines (con acople o punzonadores y encastradoras); Soldador eléctrico y au
tégeno ( en tareas cormunes de produccion); Fraguador (en tareas comunes de pre
duccién); Operador de plegadoras (sin los conocimientos requeridos para el ofi-
cial); Operario en trabajos de construccién, armado y terminacién de puertas vy
ventanas de mds de una hoja enproduccidn, armado v terminacidn de celosias,
armado y terminacién de cortinas en sus distintos tipos, formas v medidas.

QPERARIO ESPECIALIZADO: Soldador eléctrico de perfiles y/o cha
pas de hierro { en tareas comunes de produccién); Soldadora autdgena de perfi-
les de hierro y/o chapas { en tareas comunes de produccién); Balancinero {con
colocacién de matrices); Afilador de herramientas simples de uso comin en el
establecimiento (no matrices); Ajustador de aberturas en taller y/o obra;Guillo-
tinero {conh preparacidén de medidas en maquina),

MEBDIO OFICIAL: En tareas d¢ construccién v armado de puertas co-
munes de una hoja; ventanas simples de una hoja, marcos de chapa para hojas

i de madera, tapas de inspeccién, barandas balcones simples, rejas y aberturas
% simples en herreria comun,
tl_\ \}h
N e OPERARIC CALIFICADQ: En tareas de serruchar a mano, colecar
4 contravidrio, agujerear, rebabar, cortar, amolar,limar a mano, enderezar

i perfiles, operar en balancines sin colocacién de matri.c:i'ES, en punzonadora, en-

" /7 castradora, espigadoras manuales o eléctricas, corte en maquinas, operador
d soldadura a punto, pintado comin con soplete y pincel don minio y/o antibxido,
5-. armado de elementos simples tales como: grapas, gua:é:_!cjf?acantos, tapas, rejillas§

3 R
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OPERARIO: En tareas manuales simples como ser:
ples, etiquetados, limpieza industrial, desengrasar chapa,
materiales. Tareas auxiliares simples como ser;
abulonar, masilado simple,
s inclusive.

embalados sim-
aceitado manual de
roscado manual, atornillar,
ayudante hasta de operario especializado mdltiple

L PEON:
féfé” ga; de acarreo,

En tareas exclusivas de limpieza general: de carga y descar-
y de simple esiibaje de materiales, dtiles y mercaderias.
i

i
T

BUSAL B

it
NPT L
o

Temm, WOSDOH - 1 BOG00 < IV - T4




(ﬂ

,[ Ciileriv db T L,m;

A

G

CAPITULO XVIL

RAMA: "MECANICA, ELECTROMECANICA, MANUFACTURERA

DE LA INDUSTRIA METALURGICA

Y SUS ACTIVIDADES COMPLEMENTARIAS

Articulo 12,. Ambito de aplicacién: Se encuentran comprendidos enes

ta Rama los Establecimientos y su personal, que como actividad de la Industria
Metaltrgica, se dedican a una o més de las actividades que a continvacién se indi~

Cait:

Foon, MF 0T« 1500000 - IV - 74

1)
2)

Cierres a cremallera
Fabricacidn de herramientas y miquinas-herramienta

3} Reirigeracidn, calefaccién y aire acondicionado

4)
5)

Electromecénica y afines
Fabricacién, reparacién y service de méquinas de coser, tejer (fa-
miliages e industriales) y del calzado

6} Caldereria y construcciones metdlicas
7) Herramientas de precision, compaces, calibres, mechas, calisuares,

8)

9)
10)
11)
12)
13)
14)

15}

16)
17)

18)

19)
20)

21)

22)

instrumentos de medicién y control
Tubos con costura, y tubos de super-gas v garrafas

Trefilacién de cafios sin costura

Fabricacién de tejidos de alambre

Enlozado

Fabricacién de hojas y méquinas de afeitar

Fabricacién de maquinarias y/o implementos agricolas

Fabricacién de articulos del hogar: heladeras, calefones, cocinas,
lavarropas, estufas y faroles, aparatos de cafeteria familiares e in-
dustriales, etc,

Fabricacion de rodamientos a partir de la transformacién de las ma-
terias primas bidsicas., Rulemanes

Fabricacidén de muebles, sillas, gabinetes, cajas y cajas fuertes
Fabricacién de todo instrumento destinado a pesar, medir, controlaxr
y calcular

Fabricacién de herramientas, Matrices. Electrodos para soldaduras.
Piedras abrasivas, Medidores, Valvulas. Reguladores de presion
Fabricacién de méquinas para todo tipo de industria

Fabricacién y armado de acoplados, remolques, semirremolques y
afines

Fabricacién de motores, generadores y transformadores, tableros y
aparatos eléctricos: de uso industrial v farr§111ar

Fabricacidén y/o reparacidn de moto/rass a témbustmn interna o a ex-
plosién
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23) Fabricacién de bicicletas, motocicletas, remociclos, triciclos,’
rodados y afines.

24) Fabricacidn de juguetes e instrumentos musicales metilicos,

25) Fabricacidn de articulos metélicos para ferreterfa. Para escri-
torio, librerfa, Gptica, fotografia y cinematografia. Instrumentc
o elementos de escritura, lapiceras, ldpices autorm%ticos, boli-
grafos,

26) Depédsito de todo tipo de chatarra o desechos, ferrosos o no fe-
rrosos; desgilace de barcos, desarme de puentes, locomotoras,
etc.

27) Articulos metélicos de fantasia, botones, hebillas, etc,

28) Fabricacién de elementos de sanidad.

La enumeracibén precedente no es limitativa.

Articulo 22,- Categorias de aplicacién en la Rama: Son de aplica~

cién a esta Rama, las categorias generales establecidas en ol art. 62, con las
definiciones y alcances alli establecidos:

— OFICIAL MULTIPLE
—~ OFICIAL

— OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE
~ OPERARIO ESPECIALIZADO

~ MEDIO OFICIAL

-~ OPERARIO CALIFICADO

~ OPERARIO

— PEON

Articulo 32,- Categorizacién de tareas: Conforme a lo sefialado en

el articulo 822, la Comisién Paritaria General, por intermedio de la Comisién
de Interpretacién, clasificard las tareas jorrespondientes a esta Rama, y seran
de aplicacidén obligatoria a partir del morfento de fer acordadas.

Tt NEEEOE L 1 AN A00 L IV . T4
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CAPITULQO XVII

RAMA!'DE MAQUINAS DE ESCRIBIR, CALCULAR, CONTABILIDAD,

REGISTRADORAS Y AFINES- MECANICAS, ELECTRO-

MECANICAS ¥ ELECTRONICAS FABRICACION Y SERVICE"

Articulo 1% « Ambito de Aplicacidn, - Quedan comprendidos cn ésta
Rama todos los establecimiontos ¥ 8u personal que como actividad de la Indus
tria Metalirgica se dedican a la fabricacidn de las partes, armado v/o montae
je de las partes y/o completo, con sus ace ¢sorios y reparaciones, y fabrica-
cién completa de miquinas de escribir, sumar y calcular, teleimpresoras, mi-
quinas de contabilidad, registradoras, grabadoras-impresoras de todo tipo, ar-
chiivadores y ficheros, cquipos o méquinas similares, mecdnicas, electrome-
cénicas y electrdnicas,

Para una correcta interpretacidn de las condiciones de &sta Rama se
deja aclarado, que la misma consta de tres partes:

« Fahricacidn

- 3ervice
-~ Accesorios
LRLLESOYINS

Articulo 22, - Categorfas de aplicacién en Ia Rama:Son de aplicacidn
en ésta Rama las categorias generales establecidas en ¢l articulo 6%, con las
definiciones y alcances allf establecidass

-~ OFICIAL MULTIPLE

- OFICIAL

— OPERARIQ ESPECIAILIZADO MULTIPLE
« OPERARIO ESPECIALIZADO

- MEDIO OFICIAL

-~ OPERARIO CALIFICADO

- OPERARIO

we PEON

Articulo 3%, « Categorias especificas de aplicacidn a la Rama;: Son de
aplicacidén en ésta Rama las siguientes categorias on equivalencia relativa con
las categorfas del Art, 6% en identica forma también en cuanto a salarios, que
la establecida cn la Rama SidertGrgica Sector Plantas Integradas de acuerdo a
las definiciones que a wntinuacidn se detallan: ;

OPERADQOR "A'":Se encuentran comprendidos en esta categoria el per-
sonal que desarrolla tareas técnicas de reparacidn con conccimientos cabal y
completo de los productos (mZquinas para oficina), los que mantendrdn ¥ repan
raran, bajo su responsabilidad y con las modalidé:fgies propias actuales de cada
empresa, Se eatiende por reparaciones, tanto pequefias intervenciones comao
las reparaciones integrales, que requieren el desa¥me completo y pesterior ar_
mado, ajuste y prucha del producto, sea que estag éas se realicen en talle-
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res internos o en sedes del cliente, Esta categoria es de aplicacidn taxativa Da-
ra las tareas que se determinen,

OPERADOR "B" Se encuentran comprendidos en esta categoria ¢l per-
sonal que desarrolla tareas técnicas de rcparacién con conocimientos cabal Y
completo de los productos (méquinas mra oficina), los gue mantendrén ¥y repa-
-

ran, bajo su responsabilidad

¥y con las modalidades propias actuales de cada cm-

presa. Se entiende por reparaciones tanto pequefias intervenciones como Be rew
paraciones integrales, que requieren el desarme completo y posterior armado,
ajuste y prueba del producto sea que cstas tarcas so realicen en talleres interw
nos o en sedes del cliente, Esta categoria es do aplicacién taxativa para las ta-

reas quo se determinan,

OPERADOR "C';Se

cucuentran comprendidos en esta categorfa el Dars

sonal que desarrolla tareas técnicas de reparacién con conocimientos cahal v
completo de los productos (mdquinas para oficina), los que mantendzin ¥ reparas-

rédn, bajo su responsabilidad,

v con las modalidades propias actuales de cada

empresa, Se entiende por reparaciones tanto pequefias intervenciones como las
reparaciones integrales, que requieren el desarme completo y posterior armado,

ajuste y prueba del producto,

-~ ] [l
sea quc eslas tareas se realicen en talleres intore

108 o en sedes del clicnte, Esta categoria es de aplicacién taxativa para las ta-

reas que se determinan,

Son equivalentes a las categorfas anteriores y de aplicacién en esta Ra-

ma las categorias de:

OFE RADOR RECUPERO "A"

OPERADCR RECUPERQO 8"
OPERADOR RECUPERQ "'C!

" o . . v s
Articulo 4%, - Categorizacidn de tareas: Se efectdia la siguiente;

OFICIAL MULTIPLE

Imprenta sobre papel

Magquinista de miquinas impresoras de dos colores (hicolor)
* " rd " .

Maquinista de miquinas imprcsoras a cuatro colores

Maquinista a plancgraf ( o similar)

Cintas de tinta

Grabacgp_:s_

Grabados de ruedas
fo o a manc,

Froom, MY SUNE « Y EDANGE - 1V - V4

Fabricacién de rolles de panel ;

Descargar, transportar y apilar bobinas con auto-elevadores que trans-
L portan al hombre, con registro de Vialidad Nacional

Preparar rméquinas entintadoras de cintas

...J"ﬂ'c‘-:ﬂu.

de tipos y teclas:(metélico%o pldsticos) en pantégra
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Choferes

Chofer: Realiza tareas adicionales segfin modalidades habituales de
cada empresa (por ejemplo: colabora en carga vy descarga v/o cobranzas) con
registro de Vialidad Nacicnal,

Conductor:de vehiculos motorizados auto- elevadores; que transporten
al hombre, fuera de la fdbrica, con regisiro de Vialidad

Operadores: Para el encuadramiento del personal en &stas categorias,
sc definen "familias de mdquinas", comprendiendo cada una de elias, los distin
tos modelos que con caracteristicas y prestaciones similares, responden a la
denominacién asignada a la familia, Se aclara que bastard realizar un meodelo
de las comprendidas en la familia para considerarse incluido en la misma, A
su vez, las familias se refnen v subdividen en tres grupos, a los gue corres~
ponden las categorias que a continuacidn se detallan:

OPERADOR "AY

Son quienes se desempefian en las siguientes familias de méquinas

Lamilia a:Contabilidad electromecédnica, sin o con bajo porcentaje d«
componentes eléctronicos (ejemplo: Mercator o similares),

Familia b: Calculadoras electrdnicas programables (Tipo programa
203 o similares)

Familia c: Terminales de comunicacidn (de 300-TC349 § similares)

Familia d: Registradoras electrdnicas

OPERADOR "B’

Son quienes se desempefian en las siguientes familias de méquinas

Familia a; Calculadoras electromecénicas y electrdnicas,
Familia b: Registradgras convencionales (con més de dos modelos de

" ésta familia pasa a Categoria Operador "A')

S N3 OSOGE - LANSUA0 - (Y - 74

Familia ¢; Ficheros electromec3nicos autométicos

Familia d: Teleimpresoras

Familia e; Copiadoras automdticas (a rollo continuo) (ejemplo C305/
405 o similares)

Familia {1 Mimeégrafos

Familia g: Méquinas de escribir eléctricas especiales (paso diferen-
cial)

Realizando més de dos familias de &ste grupo pasa a Categorfa Opera.
dor I]All

Montaje de archivadores electromecénicos

Armado y montaje fotal de los archivdgores (subconjuntos eléctricos
y mecénices), puesta a punto final, reparaciones con informes, de acwerdo a
. i
normas vigentes en cada smpresa, .

A

-

i,




Foim NES008 - 1.500.000 « IV« 74

OPERADOR "C"

Son quienes se desempefian en las siguientes familias de maquinas

Familia a: Méquinas de¢ escribir manuales
Familia b; Méquinas de cscribir eléctricas
-.'Aﬁn'amilia c;. Copiadores simples (a hojas)
Familiz d4: Sumadoras, manuales v cléctricas

Realizando més de dos familias de este grupo pasa a Categoria Opera~
dor IIBH

Montaje de archivadores clectromecénicos

Control, ajuste, reparacidn y sincronizacidn general de paries cléctri-
¥ P Y & P
cas y/o mecénicas y puesta a punto final de acucrdo a normas vigentes en cada
eMpPY C 83,

Armado subconjuntos eléctricos con interpretacidn de planos, con re-
visacién prueba y ajuste,

El personal que esté habilitado para mantener y/0 reparar mdquinas
con alto porcentaje de componentes electrdnices continuard gozando las remune-
raciones y condiciones de trabajo establecidas por acuerdo de partes existentes
a la fecha del presente convenio,

OPERADOR RECUPERO "A"

Recuperacidn de toda la méquina (lthea de montaje Clase Contabley

Montaje de Motores: todos los motores de cualquier clase de mAquinas
v el trangformador,

OPERADOR RECUPERQO "B"

Recuperacién de toda la méquina (lihea de mmtaje MC 24 Divisuma, MO
24 GT, Logos 200, Clase 95 o similares)

Recuperacidn parcial de media méquina (linea de montaje Clase Conta-
ble),

Montaje de Motores:todos los motores de cualquier clase de miquinas,

OPERADOR RECUPERQ "¢

Recuperacién de toda la méquina (lfhea de montaje :MC 20 prima, MC
20 Cuanta, MC 20 Electrosuma, MC 20 Multisuma, III Canal, Underwod, Divisu-
ma 18 o similares), g
Recuperacidn parcial de media méquina (liﬁ'xea de montaje MC 24 Divisu-
ma, MC 24 GT, Logos 200, Clase 95 o similares) i3
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Recuperacién de un tercio de méquina (linea de nw ntaje clase Contable)

Bdo el teclado de uno & de todes los modelos (linea de montaje de tew
clados de los siguientes modelos de méquinasMC 24 Divisuama, MC 24 GT, Lo~
gos 200 o similares v Contables)

Montaje de Motores : Todes los motores de una clase de méquina,

OFICIAL

Imprenta

Madquinista de méquina impresora a un color {(monocolor)
Avyudante de miquina impre sora a cuatro colores
Ayudante de méquina Planograf o similar

Alzadora

Magquinista de méquina alzadora
Guillotinista

Encuadernados

Encuvadernador de libros

Fotograbados

Copista
Oficial de montaje
Dibujante técnico

Fabricacién de rollos de papel

Maquinista de m&quina bobinadora y cortadoras de rollos de papel, des
cargar transportar y apilar bobinas con autoelevador gue transportan al hombrs,
fuera de fdbrica,

Taller

Composicién tipogréfica, e impresidn de indicadores : (de cerradura y
teclag), Plastificado de Ios mismaos,

Manuntentor; Co:npr enden a quienes realizan las tareas de mantenimien
to v conservacion de los eqmpos e miquinas, Las mismas comprenden el carro
zado, limpieza, lubricacién rearmado, cambioc de cintas y/o rollos v prueba fi=
nal de funcionamiento, Se incluyen también las tareas accesorias necesarias de
acuerdo a las normas actuales vigentes,

Manuntentor de teleimpresores terminales, méquinas de contabilidad
v cqmpos eSpec:Lalc,s (Bastando la rcalizacién de u&n s0lo modelo para estar ine
clufdo en la categoria,)

e

Tornero con preparacién de méquina y py d uccidn de piezas,
S
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Conducir vehiculos motorizados, autoelevador que transporten al hom
bre fuera de la fdbrica, con registro profesional

OPERARIO ESPECIALIZADO MU LTIPLE:

Controlar piezas, procesos y montajes mediante instrumentos

Conductor vehiculos motorizados Yy autoelevadores dentro de la f4brica
que transporten al hombre

Embalar piezas o productos colocando los accesorios con control de
los mismos v su seleccidn,

Pafiolero

Preparar compuestos para tratamientos de superficie {dejando la m&-
quinz o instalaciones en condiciones)

Preparar- miquinas dejando la méquina o instalaciones en condicicnes

Preparar pinturas dejando la méquina o instalaciones en condiciones,

Preparar polvos para sinterizado (dejando la méquina o instalaciones en
condiciones), .

Preparar tareas dejando la miquina o instalaciones en condiciones,

Tornear en torno automético:con auto coantrol

Trabajos con guinche que transportan al hombre

Recuperacidn parcial de media méquina (clase MC 20 Prima, MC 20
Cuanta, MC 20 Electrosuma, MC 20 Multisuma, III Canal, Underwod, Divisuma
18 o siumnilares),

Operar cuatro fases de montaje {Linea montaje MG 24, Divisuma, MC
24 GT, Logos 200, Clase 95, o similares)

Operar tres fases de montaje {Clase Contable)

Operar tres fas es de montaje de wo o de todos los modelos {montajes
en linea del grupo calculo, MC 20 prima, MC 20 Cuoanta, MC 20 Electroguma,
MC 20 Multisuma, IIL Canal, Underwod, Clase 95 o similar es)

Operar tres fases de montaje de wao o de todos los modelos {montaje tew
clados MC 24 Divisuma, MC24 GT, Logos 200 o similares v Contahles)

Operar cinco fases de montaje de uno o de todos los modelos {montaje
de patin de impostacién en cualquier modelo de miqguina)

Montaje de todo el totalizador con su correspondiente control v con com-
parador sonda {montaje del totalizador en cualquier modelo de méquina)

Ayudante de méquina alzadora {Alzadora)

Encuadernado de block v/o formularios numerados (Encuadernados)

Encuadernados de block y/0 formularios cocidos (Encuadernados)

Descargar, transportar y apilar bobinas con autotransporte gue transnor
ta al hombre dentro de la f4brica (Fébrica de rollos de papel) -

Preparar colores do tinta, con indicaciones recibidas (Cintas de tinta)

Entintado, fraccionado v aniliado de cintas de tinta (Cintas de tinta}

Pruebas de méquinas contables y mini computadoras (Taller)

Terminacién, doblado, agujercado y ajuste clicsee, rrueba de impresidn
seleccidén de los mismos por modelo de méquina v ensobrado,

Limpiador manual (Sopleteado, lavado, secado v lubricacidn)

Limapieza de méquinas

Desarme y armado de carr ocerfa (lavado, iubricacién y prueba de la ng

quinal), £

Pafiolerc de herramientas o instrumentos (-ﬁaﬁolero estoquistal)

Pafiolero de repuestos (paficlero estoquista),

Pafiolero de méquinas:control de entrada v salida de m#quinas con con-
trol v sefializacidn de su estado exterior, segfin normas en vigencia de cada em-
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resa,
P Praeba y ajuste de subconjuntos eléctricos (montaje de archivadores
electromecénicos),

Instalacién eléetrica de archivador, prueba y ajustes generales (Monta
je de archivadores electromecédnicos)

Armado de bastidores, mecanismos de¢ movimiento, nivelacién, mon=
taje de bandejas, ablande con y sin carga, control de defectos, ajuste y carro-
zado completo (Montaje de archivadores eleciromecénicos)

Operar tres fases de grupos de miquinas o todos los grupos (Montaje
de grupos de miquinas de cualquier modelo)

Operar siete fases de montaje de motores o todo el motor {montaje de
motores),

Transporte de equipos contables o especiales, de un sitio a otro del
establecimiento que requieran conocimientos de los mismos {Limpieza de ma-
quinas)

Embalaje de equipos contables y especiales,

Montaje total de subconjuntos de archivaderes, ficheros y planeotecas
(Montaje de archivadores electromecinicos), -

Contrelar regulaciones funcionales de grupos y/o productos y lubrica-

cidn,
OPERARIO ESPECIAIIZADO :
Balancinero : con brazo mecfnico sin preparacién de mfquina
Bobinar a mano
Brochar sin preparacidén de miqi na
Broncear con control de bafio y permanencia, sin preparacidn
Brufiir simple, por medios mecénicos
Cadmiar con control.del bafio y permanencia, sin preparacién,
Clavijar con dispositivos,
Cobrear con control del bafio y permanencia, sin preparacidn,
Controlar piezas con calibre fijo: instrumentos usados como calibre
fijo.

Cortar chapas con guillotina mecénica; con medicidn,

Cortar chapas con guillotina continua con medicidn.

Conducir vehiculos motorizados con autoelevador identro de la fébrica
que no transporten al hombre,

Cortar a cizalla: con medicién

Cromar: con contrel del bafio y permanencia sin preparacidn

Desarmar: grupos o productos chsificando o no las piezas

Doblar {con plegadora)

Embalar piezas o productos colocando los accesorios sin secleccidn de
los mismo s,

Endereczar a mano; con o sin lectura de instrumentos

Escoriar a mano, con regulacidn del escariador

Esmaltar, con control de bafio y permanencia sin preparacidn

Fabricar resortes

Fosiatar, cen control de bafio y permanengia sin preparacidn,

Fresar, piezas en miquinas con dislaositix%sgde produccién, sin prepa-
racién de la méquina ni cambio de cotas sobre las miigmas,

Fresar dientes de engranajes, en méquina ‘déiproduccidn sin prepara -
cién de méquina ni cambio de cotas sobre las mismas o)
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Fresar miltiples: en miquina de produccidn, sin preparacidn de la mé-
quina ni cambio de cotas sobre las mismas,

Estampar mecanicamente ; letras o nfimeros

Grabar quimicamente

Impregnar bobinas v hornear: con control ¥ permanencia

Lacar

Limar: chaveteros y chavetas

Limpiar y Iubricar

Masillar

Moldear pldstico con matriz

Niguelar, con control de bafo ¥ permanencia

Nitrurar, con control de horno Y permanencia

Ojalar resortes a méquina, sin, preparacién,

Pavonar: con control de baiio ¥ permanencia

Laminar roscas y/o c¢strias, sin preparacién de miquina v con control
de medida,

Presofusidn,

Pulir (Pulido simple)

Recocer

Rectificar (Cilindrico)

Esterna o interna

Rectificar (Sin centro), en produccidn, sin preparacidn, sin cambio de
cota sobre la midquina, ‘

Remachar a mano

Remachar autom&ticamente

Sinterizar
Sodar autégena, en produccidn
A Soldar eléctrica, en produccidn

Soldar por arco, en produccidn
Soldar con aleacién de plata
Tamborear (sacar rebabas a tambor), con control de terminacidn,
) Templar en horno: sin preparacidn, sin control del process en produc,-
cidn
Templar por alta frecuencia: con control del proceso
Operar en torno revolver: con auto control
Operar en torno semi automdético: con auto control
Trabajo con guinches que no transporten al hombre
Zincar: con control de bafio ¥ permanencia
Operar tres fases de montaje (lfnea montaje Clase MC20 prima o MGC20
Cuanta o MC 20 Electrosuma o MC20 Multisuma o III Canal o Underwod o Divi -
suma 18 o similares)
Rectificar (Plano)
Cortar a soplete, simple
Operar dos fases de montaje (Linea meataje MC 24 Divisuma o MC 24
(E,\l' i GT o Logos 200 o Clase 95 o similares)
,:Uf Operar dos fases de montaje {Linea de montaje Clase Contables),
Operar dos fases de uno o de todos los modelos de teclados {Montaje de
TN \Uteclados MC20 prima, MC20 Cuanta, MC20 Electgoswna, MG 20 Multisuma, III
;- Canal, Underwod, Clase 95 o similares),
: Operar dos fases de montajes de uno o dé todos los modelos {Mountaje de
< teclados MC24 Divisuma, MC24 GT, Logos 200 o éimilares).
/ Operar tres fases de mp ntajes de uao o de §odos los modelos (Montaje
y del patin de impostacidn de cualquiera de los modelos de méquina)
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Operar en una fase de montaje con control con comparador v sondas
(Montaje del totalizador de cualquier modelo de méquina),

Opgerar en dos fases de uno o de todos los modelos (Montaje en lihea
del grupo calculo MC20 prima, MCZ20 Cuanta, MC20 Electrosuma, MCZ0 Mul-
tisuma, III Canal Thderwod, Clase 95 o similares),

Encuadernacién de block y/o formularios sin numerar {pegados) (Encua
dernados}

Cortar, empaquetar y rotular (Fotograbados)

Control de calidad y secllado (Fébrica de rollos de papel)

Certar, para empaquetar o encajar (poner en caja) (Fébrica de rollos
de papel)

Cortar papel para embalaje de rollos de papel (Fébrica de rollos de pa-

el} .
F Empaquetar, pegar y estampillar: con seleccidn de tipos de rollos (F4-
brica de rollos de papel)

Encajar (en cajas), sellar y estampillar: con seleccidn (Fdbrica de ro-
llos de papel)

Prucbhas de maquinas de escribir, sumar v calcular {Taller)

Desarme y armado de carrocerias de méquinas (Taller)

Sacar porta cintas, entintar v colocar el mismo {Taller)

Goatrol general de accesorios (Taller)

Limpiador a méquina (sopleteado, lavado y secado), limpieza de mdqui
nas

Emabalaje de méquinas simples (registradoras, calculadoras, mAqui-~
nas de escribir y sumadoras) (Embalaje)

Armado de subconjuntos eléctricos (Montaje de archivadores electrome
cdnicos),

Armado de subconjuntos mecédnicos (Montaje de archivadores electrome -
cdnicos),

Montaje de subconjuntos en montaje final de archivadores v ficheros
(Montaje de archivadores- ficheros- planotecas)

Operar una fase de grupos de méquinas y tres o més fases de prepara-
cién o dos fases de grupos de mquinas (Montaje de grupos de méquinas de cual

4 quier modelo)

Foomr, NESOOE L LELA N0 L IV . T

Operar en tres fases de preparacién o todas las preparaciones (Monta-
je de preparaciones para grupos o miquinas de cualquier modelo)

Operar cinco fases de montajes de motores (Montaje de motor es)

Manutentor: en calculadoras electrénicas {Logos o similares), compren
de a quienes realicen las tareas de mantenimiento v conservacidn de los equipos
o méquinas, Las mismas comprenden el descarrosado, limpia, lubricacién, re-
armado, cambio de cintas y/o rollos y pruebas final de funcionamiento, se en-
tiende también las tareas accesorias, necesarias, de acuerdo las normas acfua-
les vigentes a cada empresa,

) Pesadorest pesa e identifica piezas y maneja la activacidn de la produc-
cion,

Balancinar: plegar, embutir, planchar, estampar, refilar, trefilar ¥
embastar en balancin sin preparacifn de méquina,
Estafiar :
Acompafante de chofer i

4
i
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les, eléctricas y en calculadoras electromecdnicas,

OPERARIC CALIFICADO

Agujerear simple

Agujerear miiltiple

Ajustar a mano (simples)

Ajustar con dispositivos: sin lecturas de instrumentos

Agrandar agujeros: con punzén o mechas

Agrandar ojales de resortes

Amolar: sin presicidna

Atornillar: a mano o destornillador neum&ticos

Bobinar: en miquina automética con colocacidn de terminales y aisla~

cidn de los mismos, -

Calibrar: agujerear mediante punzdn

Embalaje: armado de esqueleto de madera en embalaje

Cepillar a mano { con cepillo de alambres u otros)

Centrifugar,

Chaflanar

Enclavar piezas entre si,

Control visual de piezas (simples, sin instrumentos),

Cortados de barras y perfiles con serruchs mecénico para su posteric:

mecanizado,

Foum, K2 SS0B » 1500050 - 1V - 74

Estirar
Cortar chapas con guillotina mecZnica: sin medicidn

Cortar chapas con guillotina continua: sin medicidn

Colgar piezas de pintura: Piezas en pProcess

Colocar piezas en caja

Cortar acizalla: sin medidas

Desmagnetizar

Despuntar trefilado

Doblar piezas con dispositivos

Embalar: simple

Encartar

Encolar

Encelar y armar insonorizante

Enderezar 2 mano: con dispositives, sin lectura de instrumentos
Enderezar con miquina, - L

Endereczar con dispositivos: sin lectura de instramentos, -
Escarear con miquina

Encuadrar con dispositivos

Esmerilar a mano: con tela esmeril

Esmerilar con méquina

Esquinar

Frentear: sin preparacién de méquina

Fresar agujeros: en méquinas de produccidn, sin preparacién de la
méquina ni cambio de cotas sobre lasg misfnas,

Estampar a mano: por golpes con punzdn, fimeros d letras,

Hacer musscas, :

Imprimir

Lavar (piezas 0 mecanismos)
Li‘ar a man»

Lijar a maquina

TEE
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Limar a mano: rebabar, desbastar

Marcar o pintar letras en molde

Moletear

Numerar: mediante marcador con indicacidn

Ojalar resortes a mano

Rebabar a mano { o 2 méquina)

Rebabar con miquina

Remachar con méquina

Remachar en caliente

Remover dxidospor inmersidn en solucidn apropiada

Sellar tornillos

Soldar con estafio: en producecidn (conexiones simples)

Soldar por puate en produccidn

Soldar por proyeccidn en produccidn

Soldar en horno (Solbrazar), sin controles

Soldar por onda sin controles

Tamborear {sacar rebabas en tambores)

Templar por alta frecuencia sin control del proceso

Operar en una fase de montaje (lihea de montaje clase MC 20 Prima o
MC 20 Cuanta o MC 20 electrosuma o MC 20 Multisuma o III Canal o Underwod
o Divisuma 18 o gimilares)

Operar en una fase montaje (linea de mort aje MC24 divisuma o MC24
JT o Logos 200 o Clase 95 o similares)

Operar en una fase de montaje (Linea de montaje Contable)

Operar una fase de uno o de todos los modelos del teclado (montaje de
teclados MC 20 Prima, MC20 Cuanta, MC 20 Electrosuma, MC20 Multisuma,

01 Canal, Underwod, Clase 95 o similares)

Operar una fase de montaje de wno o de todos los modelos (Montaje de
teclados de MC24 Divisuma, MC 24 GT, logos 200 o similares)

Operar una fase de montaje de uno o de todos los modelos (Montaje de
patin de impostacida de cualquiera de los modelos de méquinas)

Operar una fase de montaje de uno o de todos los modelos (Momiaje en
Iinea del grupo cdlculo de MG20 Prima, MC20 Cuanta, MC 20 Electrosuma, MC
20 Multisumag IIf Canal, Underwod, Claze 95 o similares), ~

Colocar bujes en barras (F&brica de rollas de papel}

Planchar rollos de papel (Fébrica de rollos de papel)

Empaquetar, pegar y estampillar, sin seleccién de tipo de rollos (F&-
brica de rollos de papel)

Montaje de subconjuntos {(Montaje dearchivadores)

Armados de cajas de cartdn (Fébrica de rollos de papel)

Encajar (en cajas), sellar y estampillar, sin seleccién (Fébrica de rollos
de papel)

Transporte de méiquinas (¢eimples): registradoras, calculadoras, miqui-
nas de escribir y sumadoras, de uwa sitio a otro del establecimiento (manual), con
carro no motorizado (Limpieza de méquinas)

Mentajes de subconjuntos (Montajes de archivadores- ficheros- planoteca)

Operar en una fase de grupos de miquinas (Montaje de grupos de méqui~
nas cualquier modelo) H

Operar en una fase de preparacién (Montajé de preparaciones para gru-
7 Pos o méguinas de cualquier modelo) .

Operar en una fase de montaje de motores tMontaje de motores)

Cualquiera de las tareas definidas prec cdentemente puede incluir el ay-
to control, con calibres pasa-no pasa, de acuerdo & [5;3 modalidades actuales
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de las empresas,
QPERARIO

Aceitar: Materia Prima y/o piezas sin produccidn, tarea auxiliar

Almacenar: a mann y/o con zorra a mano, Simple estibaje, sin com-
plejidad,

Barnizar por inmersién, sin produccida

Desengrasar a mano, sin prodmcié’n, tarea auxiliar, -

Desoxidar a rnano, sm nroduccwn, tarea auxilian, «

Engrasar material § plezas sin nrodu.ccmn, tarea auxiliar;

Impregnar en aceite; sin produccién, tarea auxiliar

Pegar etiquetas de todo tipo, -
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CAPITULO XIX

RAMA: "MONTAJES INDUSTRIALES!

Las conclusiones a que se arriben en la presente Ra-

Articule 19, -
ma, serdn incorporadas a la presente convencién colectiva de trabajo, en la
forma, condiciones y modalidades que se pactaren, conforme a lo sefialado en
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CAPITULO XX

RAMA; "PULVIMBET A LURGLA™

Articulo 1°, - Ambito de aplicacidn, - Se encuentran comprendidos en
esta Rama tod:s los Establecimientos v su personal, que como actividad de
la Industria MetalGrgica se dedican habitual y primordialmente a la fabricacidn
de polvas metdlicos, puros o aleados, polvos de dxidos metdlicos, etc, para
la elaboracién de piezas y la elaboracidn de piezas a partir de polvos metdlicos
puros o aleados, oxidos metilicos v otros, efc, tales como bujes autolubricades
piezas componentes de méiguinas y mecanismos, filtros metdlicos, materiales
magnéticos, elementos de'metalt "dyro! {carburo de tungsteno), herramien-
tas diamantadas u otras no comprendidas en éstas especialidades,

Articulo 2°, - Categorias de aplicacién en la Rama, - Son de aplicacidn
en ésta Rama, las categorias generales establecidas en el articule 6%, con las
definiciones y alcances allf establecidas,

- OFICIAL MULTIPLE

~— OFICIAL

« OPERARIO ESPECIAILIZADO MULTIPLE
— OPERARIO ESPECIALIZADO

~ MEDIO OFICIAL

- OPERARIO CAIIFICADD

-~ OPERARIO

-~ PREON

Articulo 39, - Categorizacidn de las tareas de la Rama

~— OFICIAL MULTIPLE

=~  Control General da f8brica
- Control Final de calidad de produccidn

Operador de planta quimica de procesamiento de materias primas pa-
ra produccién de metal duro (polvo): Realiza tarcas inherentes ai proceso qui-
mico de tratamiento de materiales como serolienda, matizado, ataque &ci-
do o cafistico del material; eliminacidn de impurezas del material precitado;

? j calcinacidn del polvo; disolucién; operacidn de méquina centrifuga, filtro pren-
i f} sa; autoclaves; secadores v zaranda, Interpreta las especificaciones correspon
S . + . s -
2704 dientes tanto en lo referente a caracteristicas ffsicas cormo quimicas y es capaz
K de verificar personalmente el cumplitniento de las MLSImas,
P ! P 1
e 2
. i
J \x, OFICIAL :
1
IS LT .
v o Coatrol de calibres

5 Control volantes de seccién: Opera en B&%-se a planes y con uso de ele-
% ~ mentos de medicidn, determina la correcta calid‘ﬁ%digie la produccidn,

s s
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Montador de matrices : Arma en banco cualquier tipo de matriz, las
coloca en maquinas automaticas o no, pone a puato la operacidn de prensado,
calibra o acufia para la fabricacién de cualquier tipo de picza, interpreta las
especificaciones correspondientes tanto en lo referente a las caracteristicas
fisicas como dimensionales y es capaz de verificar personalmente el cumpli-
miento de las mismas,

Hornero de sinterizado o presinterizado: Internreta las especificacio.-
nes de operacién y determina por si mismo 1a condicidn de temp eratura, tiem-
po ¥ atmosfera controlados necesarias para lograr las caracteristicas fisicas
v dimensionales establecidas en las especificaciones de fdbrica, Debe asf mig-
mo conocer el funcionamiento de los equipos principales y auxiliares e interpre.
tar lo que indiguen todos los elementos de control (pirdmetiros reguladores, li-
mitadores, dispositivos de seguridad, etc) asi mismo debe saber operar los ge-
neradores de atmdsfera controlada {exotérmica, endotérmica, amoniaco disa-.
ciado, etc) con las mismas condiciones que rigen para ¢l manejo de los hornos
de sinterizado., Debe ser capaz de verificar personalmente el cumplimiento de
las caracteristicas fisicas y dimensionales establecidas por las especificacio -
nes de fabricacién,

Hornero de tratamiento vapor: Interpreta las especificaciones de ope~
racidn y determina por 51 mismo las condiciones de temperatura, tiempo vy va-
por saturado necesario para lograr las caracterfsticas fisicas y dimensionales
establecidas en las especificaciones de fabricacidn y es capaz de verificar per-
sonalmente el cumplimiento de las mismas,

Debe asi mismo conocer el funcionamiento de los equipos principa-
les y awdiares e interpretar lo que indiquen todos los elementos de control (pi~
rémetros reguladores, limitadores, dispositivos de seguridad, etc, ) Debe sa-
ber operar calderas de vapor saturado, autom&ticas o no e interpretar lo que
indican los dispositives de seguridad y control,

Hornero de cementacidn o carbonitruracidn y temple en fase gaseosa

Hornero de carburacién : Interpreta las especificaciones de operacidn
y determina por s mismo 1a condicién de temperatura, tiempo, atmdsfera con-
trolada, gas natural v amoniaco necesarios para lograr las caracteristicas fi-
sicas y dimensionales v es capaz de verificar personalmente el cumplimiento
de los mismo# establecidas en las especificaciones de fabricacidén., Debe asi
mismo conocer el funcionamiento de los equipos principales y auxiliares e in-
terpretar lo que indiquen todos los elementos de control {(pirometros regulado-
res, limitadores, dispositivos de seguridad, etc) Debe saber operar los genera.
dores de atmésfera endotérmica interpretando lo que indiquen los clementos de
control y seguridad,

Rectificador lineal: Con uso de elemecntos ge medicién y preparacida

s

de méquina y balanceo de piedra,
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Mecanizado metal dure

Operador mecanizado de block

Operador perfilado a piedra

Operador cortador

Reetificado plano

Operador rectificado cilindrico

Operador torno paralelo

Operador torno vertical

Operador terminacidn vy ajuste a mano {metal duro)

Montaje herramientas (metal duro)

Operador rectificador

Operador afilador

Operador tornero

Operador fresadeor

Operador soldador

Opecrador afilador de insertos

Operador lapidador

Segundo operador de planta quimica de procesamiento de materia pri -
ma para produccion de metal. durc (polvo): Bealivs tareas Inherentes al proce-
50 quimico de tratamiento de materiales como ser: molienda; tamizado, ataque
&cido o cafistico del material; eliminacién de impurezas del material precipita=
do, calcinacidn del polvo, disolucién, operacién de miquina centrifuga; filtro
prensa; autoclave, secadores y zaranda,

OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE

Golocador de matrices ; En prensas o balancines

Prensero: Con colocacién de matrices
rensero

Hornero sinterizado o presinterizado: Opera el horno de sinterizado
¢ presinterizado y el equipo productor de atmadsfera controlado,

Hoxnero tratamiento vanor o cementacidn v/o_carbonitruracidn Yy
femple: Controla aspecto y dimension de pleza,

Mezclador: Realiza el mezclado de los polves metdlicos, pudiendo
determinar porcentualmente las cantidades de los componentes de acuerdo a las

E instrucciones recibidas, deternina densidad y aspecto v conoce los materiales
% ] sy
% f \ a utilizar,
&\ \\\ - . . . . PR
Pafiolero :~Con control de existencias y pedido de reposicidn,

%
Preparador &g méquina en terminacidn : :
Rectificador lineal; Con uso de clementos de‘%%ledicién ¥y preparacidn
de méquina,

P
i
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Control dimensjonal y de aspecto: Coa uso de los elementos de mes
dicidén corrientes deatro de la especialidad,

Operador de prensa: Con colocacidn de matriz (metal duro)

Arenador de montaje de herramientas y de metal duro: Opera equi-
Po, prepara y tamiza arena y elemento que lo suplante, separa por tipo o for-
ma vl rnaterial, Se encarga ademds de la limpieza y vaciado de mangas v/ 0
depd sito,

OPERARIO ESPECIAIIZADO:

Hornero sinterizado o presinterizado; Opera el horno de sinteriza-
do o presinterizado,

Hornero tratamiento vapor: Opera horno tratamiento vapor sin veri-
ficar caracteristicas fisicas ni dimensionales de las piezas,

Impregnador y embaladar :Opera la miquina de impregnacidn v em-
bala las mismas piezas determinando la cantidad y tipo,

Prensero; Sin colocacién de matrices

Mezclador: Realiza el mezclado de los polves metélicos, pudiendo
determinar porceantualmente la cantidad de los componentes de acuerdo a las
indicaciones recibidas,

Entrega denuteriales:

Tornero de produccidn: CGon preparaciéa de mfguina

Fresador de produccién; Con preparacidn de méquina

Agujereador vy roscador: Con preparacidn de méquina

Operador de Roto Finish y Vibro Finish: Operando la méquina v ha-
ciendo aspectos visuales,

Rectificador plano: Coa medidas de piezas

Clagificador de piezas:Control con patrones fijos, visual v aspectos,

Operador molino: ( metal duro)

) w Operador de moline homogenizado v granulado:§ (metal duro)

Operador mezclado de polves: ( metal duro)
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Mezclador: (metal duro)

Realizando satisfactoriamente en metal duro més de una de las ta-

reas precedentemente enumeradas desde Opexrador molnos Mezclador, caten
goria Operario Especializado Mdltiple

Operador de prensa: Sin colocacidn de matriy (me tal duro)

Arenador :Opera equipo, separa por tipos o forma el material

{metal duro)

tipo

MEDIO OFICIAL:

Operador cortador a disco: (metal duro)

Operador cortador serrucho hidrfulico: (metal duro}

OPERARIO CALIFICADO:

Ayudante hornero sinterizado 0_presinterizad

Avyudante hornero tratamientos térmicos a VApPOr

Embalador; Realiza embalaje de piezas determinands cantidad ¥

Impregnador: Opera la méquina de impregnacidén

Avudante mezclador v recuperador: Ayuda al mezelado ¥ realiza

las moliendas de las plezas descartadas del prensado,

zado y no

Avyudante pafiolero

Agujereador: Con preparacién de méquina

Opsrador de Roto Finish o Vibro Finish: Opera en una sola de es-

tas méquinas,

Glasificador de viezas: Control con patrenes fijos y visual

Rebabador:

Prensero de ingreso:Que no redne los conocimientes del especiali~
conoce en consecuencia del funcionamiento y los sist=mas de control

de la méquina que opera { metal duro),

dure)

- de polvos o evaporacidn v secado o tamizado v clasific

o o mezclado (metal

Arenador: Opera equipo ¥ ge encarga ademdsd de la Hmpicza v vaciaw
e b PRt = k4

Ayudante en: Molino o molino homogenizadog%r granulado a mezclado
ad
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do de mangas y/o depdsitos (metal duro)
Operadar de ingreso en planta: Planta quimnica de procesamiento de

materia prima para produccién de metal duro (polvos),
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e CAPITULO XXT

RAMA: '"SIDERURGTCA"

Articulo 1%.~ Ambito de aplicacidnt Se encuentran comprendidos en es
ta Rama los Establecimientos y su personal que como ciclo industrial Slderﬁrg_
coy se dedican a la elaboracidn de arrabioc, hierrc esponja, pelets prerreduci-
dos, o ferroaleacioneg; a la elabora016n de acero por cualquier sistema o méto
doy su laminacibn, forjado o fundicidn (moldeo) y a la trefilacidn, cuando es
continuacidn del mencionado ciclo siderfrgico y se desarrolla dentro del drea
de la misma planta.

Quedan comprendidos también los servicios auxiliares o subsidiarios
afectados a dicho ciclo industrial v las secciones o sectores gue para iniciar
La produccién de cualquiera de los elementos antes indicados, tienen coms come
Plemento la extraooién de minerales; la explotacidn forestal para la elabora—
cidn de carbén vegetal y los subproductos propios de su destilaciéni la elabo-
racidn de cogue y de sus subproductos.

Artfculo 2°,.~ Sectores que la componens Considerdndose los diversos
procesos tecnolégicos existentes entre las distintas plantas de actividad side
rurgloa, y al sblo efecto de sus fratamientos convencionales para los fines de
la presente Rama, se agrupan en los siguientes sectoress

19) PPLANTAS INTEGRADAS™

2°) "PLANTAS SEMI~INTEGRADAS" Y SUS SECTORES O SECCIONES DE "LAMINAe
CION DE ACERQ Y/O FORJA EN GENERAL"; y

3°) "PLANTAS NO INTEGRADAS"

Todo ello independientemente de cualquier otra clasificacién técnica
que pudiere corresponder en razdn de la naturaleza o tipo del proceso indus-w—
trial pertinente,

Las caracter{sticas o condiciones adjudicadas a cada sector serﬁn de
aplicacidn exclusiva para los mismose No podrdn ser invocadas como precedente
ni como derecho adguirido para sustentar su 1n00rporao;6n a oftro sector de 1la
Rama o a otras Ramas del Convenio Colective de Trabajo para el personal de la
Industria Metallrgica,

Artfoulo P,- Scctor "Plantas Integridrsy Se encuentran comprendidos

en este sector de la Rama Siderdrgica .los Establecimientos ¥ su personal que -
como ciclo industrial, comienzan su proceso partiendo del mineral de hierro, -
carbdn mineral o vegetal -sea extraido o elaborado dlrectamgnte 0 no- continuan
do con la produccidn de arrabioc o de hierro esponja o de pé%ets pre~reducidos -
"y de acero que finalmente laminan, trefilan o forjan. Qued%?.tamblén comprendi -~

':°s.§a
§
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dos todos los procesos complementarios de vy para la produccidn siderdrgica, ta
les como la forestacifin destinada a obtener carbdn vegetal y los subproductos

propios de su destilacidn; la elaboracidn de coque y de sus subproductos; y los
servicios auxiliares o subsidiarios indispensables a una planta siderdirgica in

tegrada.

Art{culo 4°;- Sector "Plantas Semis~Integradas" y sus Sectores o Secw
ciones de "Laminacidn de Acero v/o Forja en General": Se encuentran comprendidos
en este Sector de la Rama Siderﬁrgica, los Establecimientos ¥ su personal, que
como aiclo industrial sideﬁﬁrgico oomienzan su proceso partiende de arrabio, hig
rro esponja o chatarra y elaboran acerc por cualquier sistema o m&todo,

Quedan inclufdos los sectores y secciones de laminacién, forjado, fun
dicidn (moldeo} y trefilacidn cuando resultan continuacidn del mencionado ciclo
industrial siderfirgico, y ésta filtima se desarrolla dentro del drea de la misma
planta,

Quedan inclufdos en este sectory los Establecimientos y su personal =
que como cicle industrial comienzan su proceso partiendo de minerales Y lo terw
minan con la produccidn de arrabio, o de hierro esponja, o de pellets pre-~redu
cidos o de ferroaleaciones.

Quedan inclufdos en este sector, los Establecimientos ¥ su personal
de la "Forja pesada", entendiéndose por talesy aquellos que exijan necesari g

o mente la wtilizacidn de manipuladores mecdnicos o técnicamente similares, para

%g; la operatividad del proceso de forjado de las piezas; y los Establecimientos y
el personal de unidades de laminaoiﬁn que laminan productos planos ¥ no planos
no inclufdos en el sector de "Plantas NowIntegradas".

Artfculo 5% = Sector "Plantas NomIntegradas”: Se encuentran comprendi

dos en este sector de la Rama Siderﬁrgica, los Establecimientos y su personal
que constituyen exclusivamente unidades de laminacidn de flejes laminados en frio
¥ productos no planos de medidas reducidas, que utilizan tremes convencionales
con operatividad manual de limitada capacidad de produccidn,
&Y Quedan tambiln inclufdos los Establecimientos y su personal que como
mgf ”%// materia prima para un proceso siderfirgico elaboran exclusivamente uno o mas de
' los siguientes productos: aglomeradbs, o briquetas, o sinterizados, o n§dulos,
mediante un proceso mecdnico, o térmico, o de fusifne

L%G‘Q‘ Articulo 6°,m Categorfas generales de aplicacidn en la Rama: Son de a
% %;&\ plicacién a esta Rama y a todos sus sectores, con las definiciones v alcances esg

“—  tablecidos en el artfculo 6° del tftulo IT (capftulo 1°), las categorfas que a
continuacidn se indican: ¥

Ei%
ik

a) en tareas de Oficios:

Va - OFICTAL MULTIPLE

% ~ OFICTAL
Y - MEDIO OFICTAL
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b) en tareas de Produccidn:

- OPERARIO ESPECIALTZADO MULTIPLE (con el alcance gque surge de la
definicidn efectuada en el artfculo 8° de este capftulo)
= OPERARIO ESPECTALIZADO
=~ OPERARTO CALIFICADO

¢) en tareas comunes de oficios y de produccifns

— OPERARIO
- PEQN

Artfoulo 7°. Categorfas especfficas de la Rama v de sus Sectores: Se
establecen en la Rama, las siguientes "categorias" especificas de aplicacidns

a) en tareas de Oficio:

~ AYUDANTE DE OFICIO

b} en tareas de Produccidn

- ~ OPERADOR "A" (exclusivo Sector Plantas Integradas)
o ~ OPERADOR "B" (exclusivo para los Sectores de Plantas Integradas
y Plantas Semi~Integradas)

~ OPERADOR “C" (de aplicacidn comfin a todos los sectores de la Ra
ma) . '

= OPERADOR "D" (de aplicacidn exclusiva;ﬁ%l AX 3N SemimIntegradas)

Artfculo 89 .. Definiciones de "Categordas especfficas"s A continuame
cidn se indican las definiciones de las “categorfas especificas”, sefialadas en
el artlculo 70 precedentet

a} en tapeas de Oficios:

~ AYUDANTE DE OFICIO: Es ol obrero que sin poseer los requisitos
exigidos para la categorfa de "medio oficial™, por su prictica vy capacidad se
desempefia en diversas tareas como auxiliar de las categorfas superiores de los
oficiosy cuando las mismas asf lo requieran. Esta categorfa asf definida tiene
el mismo salario bﬁslco que el "operaric calificado" en tareas de produccidne

b) en tareas de Produccién:

~ OPERADOR "A": Es el obrero que posee émplios conocimientos tedri

so-précticos y adecuada experiencia dentro de la Ramé £1derﬁrg10a Integrada que

lo habilitan para operar con eficiencia equipos prlng%ﬁales calificados como de
4l
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gran complejidad v de fundamental incidencia sobre el ritmo v calidad de produc
cidn que elabora, para la cual se exige un alto grado de responsabilidad y capa
cidad para definir situaciones conforme a las especificacionss que le fueran se
fialadas o previamente establecidas, Quedan comprendidas en esta categorfa las
tareas que taxativamente se indican en el artfeulo 9° inciso a), item 2y subsie
guiente.

~ OPERADOR “B": Es el obrero que posee amplios conccimientos tebri,
co~pricticos y adecuada experiencia dentro del Sector Siderfrgico Semimintegra
do'qué lo habilitan para operar con eficiencia equipos principales calificados
como de gran complejidad y de fundamental incidencia sobre el ritmo 7 calidad =
de produceifin que elabora, para la cual se exige un alto grade de responsabilje
dad y capacidad para definir situaciones conforme a las especificaciones que le
Fueran sefialadas o previamente establecidas. A los fines de esta definiciﬁn Vo
con respecto al sector de Plantas Integradas se considera gue las funciones de—
terminadas en la presente categorfa se realizan a través de equipos de menor
complejidad respecto de los operados por el Operador "A", En cuanto al sector
de Plantas SemimIntegradas las funciones definidas en la presente categoria com
prenden a los equipos de mayor complejidad. Quedan comprendidas en esta categom
rfa las tareas que taxativamente se indican en el artfculo 9°, inciso a), item
2; artfculo 10° y artfculo 11°, subsiguientese

=~ OPERADOR "C": Es el obrerc que con los conocimientos tedricomprac |
ticos necesarios, tiene a su cargo la operatividad de un equipo complejo del pro
ceso siderfirgico en funciones que aseguran la calidad del producto que elabora ¥
el ritme de una unidad mayor de produccidn. A los fines de esta definicién se ~
considera que las funciones correspondientes se realizan a traves de equipos de
menor complejidad respecto de los operados por el operador "BY, Con relacidn a
Plantas "No=Integradas" las funciones definidas comprenden los equipos de maynr
complejidad, Corresponde a esta categoria las tareas gque Yaxativamente se indi-
can en el artfeulo 9°, inciso a), item 2; artfculo 10° y artfculo 11°, subSirew
guientes. | N

~ OPERADOR "D": Se incluyen en esta categorfa los puestos ¥/ o tam—
reas sin oficio que taxativamente se seflalany debiendo reunir el obrero los com
nocimientos te&rioogpractiaos necesarios para desempefiar eficientemente las exi
gencias de los mismos. Queda- aclarado que al personal que en algunas empresas-
le fué otorgada la categorfa de "oficial™, deberd continuar con la misma. La pre

sente categonia tiene ¢l mismo salario bﬁsieo que la categoria de "oficial®,

~ OPERARTO ESPECTALIZADO MULTIPLE: Es el obrero que reuniendo las

~caracterdsticas exigidas al definirse esta categorfa en el artfculo 6°, en lo

" concerniente a las particularidades de esta Rama, tieme cépacidad para operar

en distintas tareas del proceso siderdrgico de su seccidne Quedan compyendidas
en esta categor{a, las tareas que taxativamente se indicaﬁééb el artfculo 9%y -

:;ﬁ“
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inciso a)y item 23 artfculo 10° y artfoulo 11°, subsiguientes.
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Articulo g®.- Categorizacidn de tareas del Sector "Plantas Integradas™

a) Personal "obreroc"

L. en tareas de oficio

- OFTICIAL:

Engrasador Dj

Mecdnico de Lubricacidn
Gomero

Barerista

Pintor C

Carpinterc D

Albafiil B
Zinguerco A
Seldador €
Carpinterc E
Rectificador A
Chapista
Albafiil C
Zinguero B
Cafiista de Mayordomia
Electricista E
Cafiista C
Plamero D

Mecdnico Sistemas Hidroneumfticos

Montador B
Ajustador de Guias

Tornero B
Rectificador B
Hervamentista B
Montador de Vagones
Calderero C
Ajustador
Matricero
Bobinador B
Electricista Mantenimiento de
Ascensores
Empalmista C

Mecinico Engrasador Bj

Tapicero Talabartero

Comero=Reparador de Cintas

Lubricador de Equipos M8viles

Techista

Mecdnico de Intendencia de

Baprrio

Plomero C

Herrero D

Amiantista C

Mecnico de Bombas B

Instrumentista de Automotores

Pintor D

Plomerce Intendencia de Planta

Electricista D

Mecinico D

Soldador D .

Maquinista Mﬁquinas varias B

Fumista C ‘

Mecgnicos de Combustidn B

Electricista Opervador Sala

de motores

Flectricista Sala de Motores

Rieles y Perdiiles

Mecidnico de Cojinetes C

Plantilleroc B

Mecdnico de Svldadoras

Herrero E

Trazador

Templador B

Modelista C

Electricista de Prucbas

Mecdnico Mantenimiento de
Ascensores

Revisador de Centrales
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Revisador de Equipos Automiticos
Mec&nico de Bobinadora B

~ MEDIO OFTCTAL:

Mecdnico Engrasador A
Jardinero C

Cerrajero

Lubricador B

Templador A

Ayudante de Instrumental
Eleotricista C

Caitista B

Fumista B

Mecénico de Bombas A
Montador A

Maquinista Miguinas varias A
Caldererc B

Tornero A

Modelista B

Electricista C Buebas

AYUDANTE DE OFICIO:

Mecinico B
Cafiigta A
Herrero B

Ayudante Preparador de Tapon
Amiantista A

Ayudante de Montaje

Ayudante de Miquinas

Trochador Clavador
Operador A Miquinas Herramientas
Electricista B Pruebas

Desengrasador

Preparador de Caminos

Ayudante Preparador de Cucharas
Revisador de Vaganes

Operador de Sierra

Marcador Picador

Pintor B

Empalmista A

i

Mecdnico de Instrumental

Vidriero B

Carpinteroc C

Amiantista B

Inspector de Vias Ferreas
Engrasador C

Mecfnico C

Soldador B

Colocador de Buza
Plantillero A

Mecdnico de Bobinadoras A
Mecdnico de Cojinetes B
Herrero C

Linguero

Herramentista A
Bobinador A

Empalmista B

Electricista B

Plomero B

Ayudante Reparador de Acce
sorios

FPumista A

Ayudante

Mecénico de Cojinetes A
Ayudante Mantenimiento de
Transporte
Calderero A
Ayudante Bobinador
Ayudante Mantenimiento de
Ascensores
Jardinero B
Armador de Estanterias
Carpintero B
Carpinterc de Obra
Preparador de Tapén
Estopador de Vagones
Revisador de Vias
Vidriero A
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2« eh tareas de Produccién

~ OPERADOR "A'3:

Primer Ayudante de Hornos Operador de Convertidores
Operador Miquina Colada Contfnua Hornero Progremador de Carga
Laminador de Tochos y Planchones Laminador de Palanquillas
Hornero de Chapas en Caliente Laminador de Chapas en Cares
liente
Laminador de Rieles y Perfiles Operador Laminador en Frifo

~ OPERADOR *B":

Operador de Benzol Operador Miquina Cargadora
Operador Desbastador Operador B Turbogenerador
Operador Calentamiento Primer Operador Sala de Co
lada
Hornero Hornero de Rieles y Perfiles
Operador Laminador Temple N® 1 Operador Laminador Temple K¢ 2
Operador Linea de Estafiado Operador Tablero Eléctrico
Operador Tablero de Caldera Operador Planta de Oxigeno

Operador B Turbosoplador

«~ OPERADOR "C":

Operador Refrigeracién Segundo Operador Sala de Co
lada

Segundo Ayudante de Hornos Operador Gra de Colada

Lingoteados o Operador de Plataforma

Operador Crfa Colada L.C. Operador Gréla de Colada Con
tinua

Operador de lfnea Manipulador

“; Reemplazante de Tochos y Palan— Ayudante Laminador
quillas

Operador Terminador Operador Linea de Decapado N°® 1

Operador Linea de Decapado N¢ 2 Asistente Operador Laminador

Operador Puente A Operador Hornos ds Recocido

Operador de Gas Tnerte Operador de Reendurecimiento

Electricista de Subestaciones Operador de Alta Tensidn

Operador B Casa de Bombas Operador de Miquinas

Moldeador B

{

~ OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE |
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~ OPERARIO ESPECTALIZADO:

Ayudante Operador de Subproductos

Operador Sala de Bombas
Operador Sala de Bombas de Fuel (0il
Operador Prensa de Chatarra
Sopleteador A
Colocador de Placas
Avudante de Desmoldeo
Operador Grﬁa de Tapa
Operador Empujador
Operador Mesa de Transferencia
Relevante B de Decapado
Operador Tablerc Decapado N° 2

Operador Tijera Decapado N* 2
Operador de Bobinadora

. Operador de Carro Apilador
Auxilijar Sala de Colada
Alimentador de Temple N® 2
Operador Nivelador Estirador
Preparador de Cuchillas

. Control de Soluciones

Preparador Materiales de Empaque
Chofer A
Operador Tamizade de Cocque

Ayudante Operador de Subproductos

Operador Coordinacidn Materias Prie
mas Area A

Operador de Grfia A

Operador Sala de Bombas Principsal

Operador Planta de Agua

Operador A de Cuchara de Acero

Operador Sistemas Auxiliares L.D.

Operador Tratamiento de Agua Plan
ta C.C.

Reemplazante Laminador Palanquillas

Reemplazante de Rieles y Perfilef

Operador Prensa Enderezadora -é

- Control de Soluciones

Operador de Salida de Temple i
Operador Tablerc Recorte Lateral ..

Operador Cadena de Sinteriza-

ci{_ﬁn
Ayudante Sala de Coladas
Preparador de FEquipos
Limpiador de Canales
Ayudante Despachante de Arrabio
Cortador B
Operador Cargadores de Cenizas
Operador Lechos de Enfriamiento
Reemplazante Chapas en Caliente
Recuperador de Rieles y Perfiles
Alimentador de Decapado N* 1
Operador Soldadora Decapado

e 2

- Control de Soluciones

Chofer del Equipo de Auxilio

.. Control de Scluciones

Alimentador de Temple N¢ 1

Alimentador de Tijera 64

Operador de Tablero

Relevante A de Estafiado

Ayudante Fundidor de Anodos

Cambista de Transporte

Operador Carro de Apagado

Operador Clarificacifn y Ene
friamiento de Agua

Conductor Equipos Motomdviles B

Operador Coordinaoiﬁn Materias
Primas Area B

Operador Recuperacién de Barvos

Tercer Ayudante de Hornos

Operador Corte a Gas

Operador Rodillos y Enfria—

miento
Operador Tratamiento de Barros
Operador Planta Clarificadora

Escarpador

Operador Guillotina y Sierra
Operador de Bombas A
Alimentador de Decapado N° 2
Operador Tijera Recuadradora
Alimentador Iinea de Estafiado
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Operador A Casa de Bombas

Operador Planta Nitrogeno y Trata

miento de Agua
Ayudante Operador Gasometro

Terminador y Pintor de Noyos y Mol

des
Operador Garro de Guia
Ayudante Operador de Benzol
Escoriero

Operador Miquina Lingotera
Sopleteador B

Operador Grifla de Chatarra
Ayudante Operador de Plataforma
Operador de Locomotora
Operador de Pantdgrafo
Operador Entrada Decapado N° 1
Enhebrador Laminacién en Frfo
Operador de Locgomotora

Hormero Fundidor A

Operador Speedslinger
Moldeador de Noyos de Lingoteras
Operador Mezcladora

Operador Playa de Carbén

Ayudante Operador de Calentamiento

Operador de Grila B
Operador Turbocompresor
Preparador de Cucharas
Operador Gnia de Despacho
Operador de Tijera
Qperador de Lgnea Ne 3

Operador de Bombas y Filtros
Operador Enderezadora A
Alimentador Laminador en Frio
Operador Lfnea Tijera de Flejes
en Frio
Clasificador Electrolftica
Conduastemes Equipos Auxiliares
Foguista B _
Operadar A Turbosoplador
Despachante de Gas de Alto Hormo

Operador Bombas Agua de Pozo
Operador de Auxiliares

Operador B Mﬁquinas Herramientas
CGranallador Rebabador

Operador Planta de Enfriamiento

Operador Desbenzolador

Ayudante Segundo Operador Sala de
Colada

Despachante de Arrabio

Operador Cavboanalizador

Operador Grfla Relevante

Operador Tijera Volante

Operador Empujador

Operador Nivelador en Caliente

Operador Salida Decapado N¢ 2

Alimentador

Fundidor de Anodos

Noyero A

Moldeador A

Moldeador de Base de Acerfa

Operador Barredora Recolectora

Operador Carro de Carga

Operador Grfa Descargadora Muelle B

Operador de Plataforma de Carga

Operador Grfa de Servicio

Operador B de Cuchara de Acero

Operador Grfia de Desmoldeo

Operador de Tijera N°® 1 y 3

Operador Tijera de despacho ¥ Recor

te Lateral

Operador de Sierra en Caliente

Operador Entrada Decapado N° 2

Ayudante Operador Hornos de Recocido

Terminador

Chofer B

Operador A Turbogenerador

Operador de Compresores

Operador Bombas Usinas y Auxiliares
0 or Casa Bombas de Fuel Qil

Operador Miquina Agujereadora y » Operagor Grfia de Fundicién

Delimitadora Longuitud ?ﬁ
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Operador Miquina Deshornadora
Conduetor Equipos Motomdviles E

Operador CGrfla Trasbordadora
Operador Grfa de Carga
Operador de Velocidad
Ayudante Qperador Terminador
Ayudante Operador Desbastador
Operador Laminador de Temple

Operador Enderezadora B

Operador Tijera 64

Asistente Operador Lfnea de Esta
flado

Foguista Cooperador de Argdn

Operador Gas@metro
Operador Termos y Cucharas

Operador Cria Descargadora Muelle A

Estufero
Lingoteador
Operador de Bombas B

Operador Granalladora
Noyero B

Operador A Turbosopladores
Operador de Subproductos

Operador de Hornos de Calcinacidn

OPERARIO CALIFTCADO:

Operador Cintas de Carbén
Operador Lechada de Cal
Operador Descarga de Fundentes

Operador Cinta de Coque

Operario Ayudante

Operador Playa de Chatarra

Operador Barredora

Ayudante Operador Estacién de Re
cepeidn

Ayudante Despachante de Arrabio

Marcador B

e R

3

Operador Enfriadores Primarios
Operador de Linea de Limpieza
Electrolitica
Operador Gnifla Metal 1fquido
Operador Tijera de Tochos
Ayudante Hornero
Operador Bobinadora
Ayudante Operador Velocidad
Ayudante Hornero de Rieles ¥
Perfilesg
Asistente Operador Laminador
de Temple
Operador Linea Recorte Lateral
Maquinjista Locomotora

Operador Plantas de Subprodue
' tos
Hornero Fundidor B
Fundidor no Ferrosos
Operador Tablero de Sinter
Operador Control de Carga
Operador Grfia de Fosas
Reparador de Equipos Oxiaceti
lenicos
Ayudante de Hornero de Chapa
en Caliente
Foguista D
Operador Mesa Basculante
Operador de Carro de Balanza

Operador Rampas de Coque
Operador de Tolva
Operador Apilador Playa Inter
media
Operador Tolva M8vil de Mineral
Ayudante Operador Refrigeracién
Limpiador de Regeneradores
Ayudante de Movimiento
Ayudante Operador Planta de
Trituracidn
Limpiador de Repartidores
Operador Mesa de Inspeccién
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Manipulador Marcade

Manipulador de materiales Playa In
terna
Operador Volcoado

Operador Mesa Rodillo y Transferen
cia (Pfipito 14)

Zunchador C

Ayudante de Empague

Operario A Tratamiento de Agua

Operador Equipos Auxiliares de Al
macenes

Operador Zarandas Enfriamiento de
Sinter

Ayudante Miquina Lingotera

Preparador Materias Primas A

Operario de Fosa

Operaric de Escoria

Operario de Lanzas

Guia de Grda C
Operador Carros de Transferencia

Operador Mesa Salida de Horno
Empaquetador Marcador

Operador Lecho Transferencia ¥ Mesa »

Operador Enderezadora A

Operador Enrolladora Decapado N°® 1

Ayudante Operador Cintas de
Cargas
Ayudante Linea de Laminado
' Marcador
Operador Mesa de Rodillo y
Transferencia
Ayudante Operador de Bobina
dora
Gufa de Crfia B
Lavador Secador
Operador de Bombas
Operador llenado de Silos

Operador Molino Coque y Aspie
radores
Operador de Cal
Cortador A
Operador Cinta Descarga a Playa
Operario de Cucharas
Ayudante Operador Mesa de Trans
' ferencia
Marcador Estampador
Operador salida Lechos de Ene
friamiento
Operador Mesa de Transfevencia
Operador Estampador de Rieles
Cortador A
Operador Entrada Lecho de Ene
friamiento
Operador Tablero de Cintas

Operador Grfia Extraccidn de LaminillgAyudante de Almacenado

Operador Rampa de Salida
Ayudante de Playa
Operadoy Enfardadora
Operador Tablero de Playa
Operador Hornos de Coque

Ayudante de Subproductos
Operador Zarandas de Clasificacién
Operario Sala de Colada s

Volcador de Cucharas

Pesador S
Ayudante Colocador de Buza
Preparador de Moldes

Ayudante Alimentador

Chatarrero B

Apilador

Operador Circuito de carbdén

Operador Grfia Pilsta Decant:aem
eidn cargador de Sulfato _

Operador Planta de Clasificacidn

Operadoyr Preparaci§n de Mezclas

Operador de Cintas de Carga

Limpiador de Cucharacs

Operador Mezcladora y Coque

Preparador Matrias Primas B

Ayudante Lingoteador

Operador Estacidn de Recepcidn
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Operador Planta de Trituracidn
Sellador v Reparador de Fondos

Operador Linea Rodillos y Apilador

Operador Desapilador
Operador de Tijera KN® 2
Operador Mesa de Apilado
Operador de Transferidores
Relevante A de Decapado
Operader Salida Tijera 64

Empaquetador

Operario B Tratamiento de Agua
Ayudante de Fundicién
OPERARTO

Ayudante de Lfnea A

Ayudante Operador Reendurecimiento

Electricista A

Herrero A

Plomero A

Pintor A

Operador Brazo M&6vil de Mineral

Ayudante Operador Carro de Balanza

Ayudante Linea de Laminado

Manipulador de Materiales Playa Ex

terna
Ayudante Operador Pant8grafo
Gfa de Grda A
Ayudante Salida Decapado N® 2

Relevante A de Laminacidn en Frfo

Ayudante de Vias
Ayudante de Albafiil
Albafiil A

Operario de despacho

- PEONs

Peﬁn

b) .Personal de "empleadog'

ADMINISTRATIVO:
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Operador Auxiliares y Cintas

Operador Carro de Lingotes

Cambista

Cortador Marcador

Operador Alimentador

Operador Transferidor Volcador

Marcador C

Cargador Hornos de Recocido

Ayudante Operador Lfnea Tije—
ra Flejes en Frio

Ayudante Maquinista

Embotellador de gases

Preparador Cajas ¥ Armaduras

Zunchador A

Ayudante Muestreador
Carpinfero A

Jardinero A

Mecinico A

Manipulador de Materiales
Operador de Silos

Operario de Materias Primas
Marcador A

Ayudante de Escarpado

Zunchador B

Ayudante Terminacifn y Despacho

Ayudante Alimentador Decapado
Ne 2

Chatarrero A

Operador de Filtros Kimney

Ayudante de Carpintero

Operaric de Recepcidn

Ayudante de Lfnea B

Ayudante Sala de Moteres
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~ GRUPQ “A" A°:CATEGORIA:

Empleado Contable C
Empleadso de Disciplina
Operador Equipo Electrdnico

~ GRUPO "A" 3° CATEGORIA:

Receptor v Despachante Interno
Operador Miquina TeBsM. 6400
Control de Calidad

Control Movimiento Caminero

Control Recepcidn y Despacho

EBmpleado Administrativo y de Relaw=
ciones Laborales

Contralor Servicios de Transporte

Empleado Contable B
Control de Expedicidn
Empleado Administrativo C
Auxiliar Ferroviario
Empleado de Movimientos
Empleado de Asistencia
Contralor de Repuestos

Empleado de Legajos
= GRUPD "A" 2°;CATECORIA:
-]

Receptor y Despachante
Despachante de Bobinas
Telefonista

Teletipista

Despachante de Almacenes
Historial de Miquinas
Despachante de Siemens Martin
Despachante de Colada Contfnua
Contrel de Cilindros y Rodillos

Receptor de Informacién 1
Perforador Verificador y Operad%r

Equipos Auxiliares -
Contralor '

e e R

mﬁﬁ"“ ' .

Empleado de Reclamos
Relojero
Operador Biblioteca

Apuntador de Fosas

Registrador

Secretaric de Divisidn

Control Fletes y Aforos Ferro
viarios

Empleado de Incorporacién

Contralor Despachante

Empleado Mantenimiento Miqui-
nas de Oficina

Expedidor de Compras

Bibliotecaric de Programas

Despachante de Expedicién

Enfermero

Empleado de Beneficios

Empleado de Horario

Empleado Administrativo de m
Servicio Mé&ico

Despachante de Refractarios
Receptor
Recepcionista
Perforador Verificador
Despachante de Gases
Empleado Administrativo B
Despachante de lingotes LeDe
Ficherista
Receptor Solicitudes de Ser—
vicios
Empleado Contable A
Verificador Operador de Maqui
nas Auxiliares
Operador Terminal de Telepqg
cesamiento
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Ayudante Contralor de Obras y Cer
tificaciones
Impresor

GRUPC "A"™ 1°:CATEGORIA

Auxiliar Administrativo

Operador Duplicadora Copiadora
Ayudante Bibliotecario

Receptor y Despachante de Almacenes
Operador Miquina Impresora

Apuntador de Almacenss

Despachante de Subproductos
Receptor de Materias Primas
Despachante Arrabio Lfquido

Balancero B

AUXTI.TAR:

-~ GRUPQ "CM 3° .CATEGORTIA

Chofer

Preparador de Termocoplas y Suminis
trosg

Chofer Camién Blindado

Muestreador B

Chofer de Ambulancia

GRUPO "C" 2°: QATEGOR%

Ordenangza

Pedn de Limpieza

Ayudante Mantenimiento Miquinas de
Oficina

Paficlero A

GRUPO "CY" 1°:CATEGORTA

Cadete
Ascensorista 6
Distribuidor de Correspondencia ! %

AP

oSy

ot

Ayudante Inspector

Receptor de Chatarra y Sumi~
nistros
Balancero A
Despachante de Combustibles
Gestor de Materiales
Auxiliar Materiales Entrena-
miento .
Distribuidor de Mercaderfas
Apuntador de Puerto
Empleado Administrativo A
Despachante de Lingotes de
Arrabio
Auxiliar de Operacidn

Pafiolero B

Chofer Transporte Especial de
Personal

Contralor de Stock

Chofer de Combustibles

Pedn de Laboratorio
Mozo
Ayudante de Despache

Muestrador A

Pedn de Oficina
Ayudante Sala de Copias
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Artfoulo 10°. Cateporizacidn de tareas del Sector "Plantas SemimInte=
Zradas, sus Sectores o Secciones de "Laminacidn des acero v/o Forja en Cenerals
Se efectda la siguiente:

OPERADOR *B"3

- Acerfas y sus secciones de laminacidn, forjado, fundicidn {moldeo)

y trefilacidn, cuando integran el ciclo siderfrgico y en el area de la Plantas
Primer fundidor hornos eléctricos (con responsabilidad de afino)
Maniobrador Laminador Peregrino tubos sin costuraj;

Maniobrador Laminador Alargador tubos de acero sin costura

Primer Laminador (incluye las funciones llamadas en algunas empresas
como maestro laminador o laminador principal)

Maniobrador Prensa de Perforar tubos de acero sin costura

Gira~Tornillos (laminacién Tubos de Acero sin Costura en caliente)

Primer Fundidor Hornos Siemens Martin (con responsabilidad de afino)

~ Plantas de "Forja Pesada" o'Forja Siderfirgica™s
Operador Laminador Ruedas Enteras (de Acero)

OPERADOR "(Cry

e« Acerfas v sus secciones de laminacidn, forjado, fundicidn {moldeo)
Y trefilacidn, cuando integran el ciclo siderfirgico v en el area de la Plantas
Operador Principal Baby=Blooming Tren continuo
Falco N9 1 de laminacién Tubos de acerc sin costura
Segundo Fundidor Hornos Eléctricos (con responsabilidad de afino)
Segundo Fundidor Horno tipo "Siemens~Martin" (con responsabilidad

de afino)
Primer colador hornos tipo "SiemenseMartin®
Operador Principal Tren Laminador Continuo {opera velocidad contro-
lando lazo y tiraje del total de jaulas del tren; interviene en los montajes v/
o ajustes)
Gruista Grda Principal de Colada Hornos Eléctricos
CGruista Gréa Principal de Colada Hormo tipo "Siemens Martin®
Colador u operador linea colada continug
Segundo Laminador
Laminador de Palangquilla fria
Laminador de Trem Desbastador
Laminador de Tren Internedio
Laminador de Tren Terminador
5
= Plantas elaboradoras de Fervoaleaciones: i
't Primer Hornero (opera el hormo en ftodas sus iqptes, obtiene el mate
“rial solicitado dentro de las especificaciones, opera co@é%riterio pPropio, corri
ge cargas de horno y supervisa al personal del mismo) IR
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Foguista (est# en condiciones de operar tres calderas para producir
vapor para todas las necesidades de la Planta)
Operador Turbo-Generador (opera un grupo turbomgenerador a vapor,

-turbinag)
Primer maquinista Usina Diesel {opera dos grupos Diesel Elfctrico,

realizando todas las tareas concernientes a 1a marcha y generacidn de energfa
eléctrica)

- Plantas de “Forja Pesada" o"Forja Siderfirgica":
Forjador

OPERADOR "D":

~ Acerfas y sus secciones de laminacidn, forjado, fundicién (moldec)
v trefilacidn, cuando integran el ciclo siderﬁrgioo_y en el area de la Plantas
Control Tubos Miquina LeReE. (Laminador-Reductor-Estivador) de Tubos
de Acerc sin costura
Maniobrador de Forjado de Mandriles de Laminacién de Tubos de Acero
sin costura (con preparacidn de mdquina)
Maguinista Alesadora "Restellini" LeRsEe Tubos de Acero sin costura
(con preparacién de miquinas y afilado de herramientas)
B Palco n® 4 Laminacidn Tubos de Acero sin costura
o Preparador Equipos Trefila para Tubos de Acero sin costura
Preparador Miquinas Sector Ajuste Tubos de Acero sin costura
Torno de Cilindros "Becker" B/2 (con preparacidn de mfquina)
Alesadora AM.G. de Cuplas {con preparacidn de miquina)
Primer Doblador Trenes de Laminacidn (introduce barras en canales
alternativos, interviene en montajes y/o ajustes) '
Maniobrador Comando Pinza Horno Giratorio cuarenta toneladas (Tubos
de Acero sin costura)
Maniobrador Comando Pinza Horno Intermedio Giratorio {(Tubos de Ace
Yo sin costura)
Hornerc Horno de tratamiento Térmico con control de ciclo y atmdsm
fera endo-exo gas .
. Qruista de Carga Lfquida de Hornos "Siemens-Martin'
Operador Blooming Palanquilla _
Cperador de Trenes de Laminacidn Continuos, Intermedios o Terminado
res (opera velocidad controlands lazo ¥y tiraje; interviene en los montajes yfo
ajustes)

Maquinista Prueba Hidrdulica M.Meer de Tubos de Acerc sin costura
Toon mis de 1.150 Kg/om2 de pre=idn (interviene en la preparacién de la mfquina)
Maniobrador Prensa Recalcatubos (intervi%ne preparacifn de miquina)
Operador de Tornos de Producci&n en Serie%ge Tubos de'Acera sin Cos
tura (interviene en preparacidn de mfquina) i
Operador Horno Principal de Laminacién (cénzlimpieza y ajuste de =
.

d
-

quemadores )

Form, NPT - 1500000 - IV - T4
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Alesadora Pipe Machinery de Cuplas (interviene en la preparaciGn de

miquina)
Operador Grfia Locomotora Diesel {con mantenimiento preventivo de e
quipo)
Gruista Grfa a Puente Carga Hormos Elfctricos, _
Operador Laminador en Frfo de Tubos de Acero sin Costupa (interviem

ne en la preparacidn de la miquina).

~ Plantas de "Forja Pesada" o "Forja Siderfirgica™
Operador Prensa Aplastade o Punzonado (2.000 ton)
Operador Prensa (2,500 ton)
Operador Laminadora Desbastadora
Operador Laminador Terminador
Operador Manipulador
Martinetero
Pilonero

OFICTAL:

=~ Plantas elaboradoras de Ferroaleacioness
] ' Operador motopala (carga los silos de alimentacidn de hornos con mo

topala maneja camién y topadora)

Chofer con Registro Profesional

Operador Tablero Distribuoiﬁn Electrica y Operacién (recibe la ener
gia elécirica de la central por dos puntos; levanta los electrodos de log hornos
de acuerdo a los requerimientos de operaciSh; conecta hornos por medio de inte-
rruptores y comando a distancia; regula amperaje de consumo de horno; en forma
hovaria toma lectura de los instrumentos; confewiona planillas ¥ controla consu
mo de hornos; controla por medio de sefializadores que marchen normalmente los
equipos auxiliares de hornos y los ventiladores de los mismos, a los que operas
controla y comunica los excesocs de temperatura en los transformadores de baja -

tensidn) o

OPERARIO ESPECIALIZADO MULTIPLE

=~ Acerias y sus secciones de laminacidn, forjado, fundicién (moldeo)
y_trefilacién, cuando integran el ciclo siderdrgico v en el area de la Plantas
- Maquinista Trefiladora, Pulidora, en barras Shumag (con preparacién

de miquina)

Rectificador de Barras {con preparacién de miquina)

Maniobrador Miquina Ensanchadora (Tubos de Acero sin Costura)
Mariobrador TREC/TT en Caliente (Tubos de Acero sin Costura)
Hornero Horno Intermedio de Laminacidn (co% limpieza y Ajuste de
quemadores) i

F

Primer Decapador de Alambre y/o Alambrdn (céﬁzpreparaciSH ¥y correcs

Fiv N 5502 - .S00.500 - 1V - T4 ’ 1 %
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cidn de bafio)

Desbastador Manual Tren Laminacidn (introduce barras entre cilindrosy

interviene en montajes y/o ajustes)

Doblador Tren de Laminacidn (interviene en montajes y/o ajustes)
Maniobrador Autoelevador (en tareas de alimentacidn y evacuacidn de

nidquinas de Trefilacidn)

Eléctrica

Pelador de Barras (eon preparacidn de miquina y herramientas)
Gruista Gria a Puente de Carga Sélida Hornos "Siemens Martin®
Bancal de Elaboraciones Especiales (Tubos de Acero sin Costura)
Bancal Prensa Recalcatubos (Tubos de Acero sin Costura)

Cabinista Alimentador Silos Aditivos y Pesador de Chatarra Acerfa

Maniobrador Evacuacién Palanquilla {en méquina de colada continua)
Control y Despacho Almacén (Tubos de Acero sin Costura)

~ Plantas elaboradoras de Ferroaleaciones:
Segundo Maquinista grupo electrogeno (colabora en todas las tareas

con el Primer Maguinista, al que reemplaza eventualmente)

Operador Briqueteado _
Segundo Hornerc (colabora en todas las tareas con el Primer Hornero

¥ lo reemplaza con todos los requerimientos de la funcidn)

Operador Motopala y/o Topadora (traslada materias Primas a playa de

preparacidn, carga producto terminado a camifn; por medio de la operacifn de la

motopala,

mexcla materias primas para carga de hornos (sin_registro)
Operador Puente Grfla (por medic de Puente Griay carga las tolvas de

carga de los hornos; retira las tortas de material elaborado por los hormnos de
las bandejas de colada)

Ayudante foguista (colabora con el foguista en todas las tareas del

mismo y eventualmente lo reemplaza)

~ Plantas de "Forja Pesada” o "Forja Siderdirgica:
Operador Puente Grfla (colabora en los cambios de estampas)
Operador Torno Trozado de Lingotes
Operador Sierra Corte Ejes Ferroviarios
Operador Sierra Hidrfulica Circular
Tornero Deshaste Llantas
Hornero Calentamiento
Hornero (tratamientos térmicos)

OPERARTO ESPECIALTZADO

-~ Acerfas y sus secoifnes de laminaoi6n; foriido, fundicién {moldeo)

Faral N BCO6 - 1.500.000 - Iv - 74

y _trefilacidn, cuando integran el ciclo siderfirgico y én el area de 1a Plantat

Maniobrador de Pupitre de Cizallas y/o Sierras de Trenes de Laminacién
Maguinista Miquina de Enderezar (con preparacidn de méquina)
: e :
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Maniobrador Sierra en Caliente de Laminacién (Tubos de Acerc sin Cos
tura)

Maniobrador Palco 2/3 Laminacidn Tubos de Acero sin Costura

Control Molador de " Tubos de Acero sin Costura

Balandhéro Clavos con Cabeza de Plomo (con preparacifn de miquina;
una sola matriz)

Maquinista de Toronadora (con preparacién de mfquina)

Ayudante Colador o Segundo Colador

Preparador y Pesador Carga de Acerfa _

Gruista Grida Puente Montaje Cilindros Tren Laminacién

Maniobrador de Truck M&vil

Maquinista Banco de Estirado de Barras (con preparacién de m&quina)

Gruista Auxiliar de Nave de Colada

Maquinista de Clavos (con preparacidn de miquina)

Maquinista Enderezado Corte y Torsionadoe de Barras (con preparacidn
de miquina) .

Balancinero {con -repawacidn de miquina)

Control de Tubos y Cuplas de Tubos de Acero sin Costuraj

Maniobrador Maquina Apunteadora de Tubos de Acero sin Costura {con
preparacidn de miquina)

- Manibbrador Maquina Atornilla Cuplas de Tubos de Acero sin Costura

(interviene en 1a preparacidn de mfquina)

Maniobrador Encabezadora Tubos de Acerc sin Costura (interviene en
la preparacién de mfguvina)

Cambia Mandiles Laminacidn de Tubos de Acero sin Costura

Control Miquina Rosfadora de Tubos de Acero sin Costura

Control Movimiento de Tubos de Acero sin Costura

Operario Bancales Inspeccidn de Tubos de Acero sin Costura

Maquinista pulidora Minetti de Tubos de Acero sin Costura

- Plantas elaboradoras de Ferroaleaciones

Operador Trituradora de Cuarzo (opera trituradora de CUArzZo ¥ guine
che cargador de cuarzo; lo tritura obteniendc granulometria solicitada)

Operador Trituradora de Cuarzo y Zaranda Separadora {opera 1a trityu
radora, cinta transportadora de cuarzo, zaranda separadora de material ¥y tolvas
obtiene granulometrias varias distribuidas en las tolvas respectivas)

Operador equipos refrigeracidn hornos (opera todas las bombas, equi
Pos, ¥ circuitos de refrigeraai&n de los hornos y es responsable de la normal
refrigeracidn de los mismos)

'Cargador de horno (Carga los hornos eléctricos, manualmente u operan
do el cargador vibratorio, controla consumo de electrodos y colabora en el alare
gue de los mismos indicando cuande finaliza 8ste; corrige carga de horno, remue
ve carga del horno manualmente con barreta) : B

Cperador Molino material terminado (carga y opera molinos obtenienm
do la granulometrfa solicitads) %%

Operador Molino fino (carga el molino y operaﬁ@éliendo materiales -
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terminados en distinta granulometrfa)

Operador Zaranda Granulomftrica (opera la zaranda rotativa que sepaw
ra el material de acuerdo a su granulometria)

Colador de Horno (prepara las bandejas de colada de acuerdo al mate
rial a colar; efectfla la colada del horno en horario prescripto pinchando la bo
ca del horno con barreta por arco voltaico; tapa agujero de coladaj enfria cola
da con agua)

Operador Horno de Calcinacidn (Seccidn Pasta Electrfdica: opera hor
no y todas sus instalaciones calcinande antracita {secado v grafitado); carga -
el horno y efectda la colada)

Operador Elaboracién Pasta Electrddica (Seccidn Pasta Electrddicas
elabora pasta electrddica en caldero, carga el mismo y mantisne el fuego)

~ Seceidn Fabricacidn Tambores: Las tareas de fabricacidn de tambores

que se mencionan a continuacidn, corresponden individualmente a la categorfa
OPERARID ESPECTALIZADO

Tijererc Guillotina con acople alimentador chapa en bobina eléctri~
ca o a pedal;

Prensero o Balancinero;

CGilindrador;

Pestafador;

Soldador a punte o costuras

Moleteador

Remachadors;

Sopleteador (pintura)

Con rotacién en los puestos mencionados corresponde la categoria
OPERARIO ESPECTALIZADO MULTIPLE '

~ Plantas de "Forja Pesada" o"Forja Sidertirgica™
Ayudante Deshastador (Timonel)
Calibrista
Ayudante Terminador (Timonel)
Operador Prensa de Trozado
Operador Dobladora de Perfiles o Laterales
Operador Rebabadora

OPERARTO CALIFICADO

o'
O -

h{:i ~ Acerfas v sus secciones de laminacifn, forjado, fundicidn {moldeo)
\} E}mhf trefilacidn, cuando integran el eiolo siderfirgico vy en el area de la Planta:

Maniobrador de Martinete Mandriles Laminapi&n de Tubps de Acero sin

Cogtura

H
3

Maniobrador Miquinas Centradora de Lingotég de Tubos de Acero sin
: -3

| Costura. Pl
P
E;g Maniobrador Mfquina Barnizadora de Tubos ? > Acero sin Costura (con

Fomr N9 G008 - 1500540 - 1V - 14 10 g
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preparacidn de equipos).
Pesador de Carga Horno "Siemensﬂﬂartin“;
Amolador Barras Laminadas
Marcador de Lingotes y/o Palanquillas
Amolador de Lingotes con Miquina de Movimiento Manual
Operario Ldnea Patentado de Alambre y/o Alambrén
Operario de Linea de Galvanizado de Alambre
Maquinista Bobinador de Alambre
sAyudante Miquina Apunteadora de Tubos de Acero sin Costura
Ayudante Miguina Trefiladora de Tubos de Acero sin Costura
Ayudante Laminador en Frio de Tubos de Acero sin Comtura
Ayudante Prueba Hidrfulica M. Meer de Tubos de Acero sin Costura

= Plantas elaboradores de Ferroaleacionest

Ayudante Operador Trituradora de Cuarzo (colabora en todas las tam
reas de operacidn de la trituradora)

Triturador material elaborado (troza el producto elaborado de acuer
do a granulometrfa solicitadaj separa la escoria del material elaborado ¥ carga
el material terminado en baldes de guinches)

Playerc Materias Primas (realiza el mojado del pastdn (mezcla) de
carga de hornos, tritura viruta de hierro en trituradora y realiza limpieza del
sector)

Preparador Mezcla (prepara la mezcla de materias primas para carga
de hornos bajo indicaciones)

Gargador Tolva Alimentacidn Horno (carga la mezcla en cuchara de
cargador de tolvas de alimentacidn; opera la instalacidn cargadora; vuelca la
cuchara en tolva de alimentacidn de hornos)

Ayudante Cargador de Horno {colabora con el cargador en todas las
tareas del mismo al que eventualmente reemplaza)

Operador Caldero Brea Seccidn Pasta Electrddica (opera cargando
brea en el caldero, la funde, y mantiene el fuego)

Operador Trituradora a Molino Seccidn Pasta Electrddica (efectla
el triturado o el molido del coque, antracita fina y gruesa y restos de electro
dos con la que se prepara la pasta electrddica o la pasta de piso)

_ Desarmador Seccién Pasta Electrddica (rompe la masa de pasta elec—
trédica, fraccionfndola una vez enfriada) _

Operador secado de coque Seccidn Pasta Electrddica (prepara bande~
jasy las limpia, carga coque en bandejas, lo seca, mantiene el fuego v retira
el coque secado).

~ Plantas de "Forja Pesada” o"Forja Sidenﬁggicagﬁ
Ayudante Prensa de Trozado 30
Ayudante Hornero (Tratamientos Térmicos)
Operador Punzonadora
OUperador Prensa Numeradora

"
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Ayudante Dobladora de Perfiles o Laterales
Operador Prensa Alineado

OPERARTO

~ Plantas de "Forja Pesada® o YForja: Siderfirgica®
Ayudante Prensa Alineado
Ayudante Punzonadora
Ayudante Rebabadora

Artfculo 11°, Categorizacidn de tareas del Sector "Plantas No-Inte-
gradas’: Se efectia la siguientes

OFICTAL

~ Plantas de Industrializacifn de Chatarras en Pellets, Briquetas v
Paquetes como Actividad Accesoriat
Operador gria sobre oruga o neumfticos o pala frontal
Chofer

MEDIO OFICIAL

g . — Plantas de Industrializacién de Chatarras en Pellets, Briquetas y
Paquetes como Actividad Accesoria,
Engrasador

OPERADOR “C"

A =~ Plantas de Laminacidn de Barras y Perfiles Laminados en Caliente y
e de Flejes de Acero Laminados en Frios '
Primer Laminador de Barras y Perfiles laminados en caliente: En ba
Se a sus conocimientos tedricosy précticos opera el equipo laminador de perfiles
laminados en caliente, los cambios de cilindros v/o hervamental, ejecutando los
ajustes necesarios en las jaulas laminadoras para la obtencidn de medidas de e
"ﬁ? cuerdo a normas previamente establecidas. '

OPERARIO ESPECTALIZADO MULTIPLE

~ Plantas de Laminacisn de Barras ¥ Perfiles Laminados en Caliente v
Y\ de Flejes de Acero Laminados on Frfo ¢

) Segundo Laminador de Barras ¥ Perfiles Laminados en Caliente: Opera
;T4 durante el laminado en base a sus conocimientos préctiéps, realizando ajustes
s de jaula, de acuerdo al producto emergente, segin su pr@%ga interpretacidn o en

{ ciones,
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Desbastador de Barras y Perfiles Laminados en Caliente: efectla de~
sarme y montaje de cilindros y de herramentales. Tiene capacidad para realizar
todas las operaciones de debastado en cahales alternativos de cilindros de lam
minacidn e interviene en el desarme y montaje de cilindros y herramental.

Atrapador de Barras y Perfiles Laminados en Caliente: efectfia caim
bios de cilindros y herramentales. Tiene capacidad para realizar todas las ope
raciones de atrapado en canales alternativos de cilindros de laminacidn e int
viene en el desarme y montaje de cilindros ¥ herramentales,

Doblador de Barras y Perfiles Laminados en Calientes: efectda cambio
de cilindros y herramentales., Tiene capacidad para realizar todas las operaciom
nes de doblado en canales altermativos de eilindros de laminacidn e interviene
en el desarme y montaje de cilindros v herramentales

Hornero de Laminacidn en Caliente de Barras y Perfiles: Atiende el
funcionamiento de hornos de recalentamiento ¥ sus equipos complementarios (de
bombeo, vapor, ventiladores, quemadores) controlando temperaturas. Interviene
en las reparaciones,

Manicbrador de Comandos de tren de Laminacidn en Caliente de Barras
y Perfiles, con regulacién de Motores Principales: Atiende comandos con diverw
Sos movimientos del proceso de laminacidn de barras ¥y perfiles y regula veloci
dades de motores principales del tren de laminacidn

Laminador en Frio de Flejes de Acero, con Cambios de Cilindros: Rea
liza las tareas de laminacién en frio de flejes de acero, en mfquinas de una so
la caja, en base a indicaciones escritas o verbales, con cambio de cilindros

Templador de Flejes de Acerc Laminados en Frio: Realiza las tareas
de temple de flejes de acero laminados en frio en horno continuo de temple, en
base a indicaciones escritas o verbales,

~ Plantas de Industrializacidn de Chatarras en Pellets, Briquetas y
Paquetes como Actividad Accesorial
Operador briqueteadora
Operador de puente gréa
Operador de prensa de paguetes

OPERARIO ESPECTALIZADO

- Plantas de Laminacidn de Barras y Perfiles Laminddos en Caliente ¥
de Flejes de Acero Laminados en Frfo
Desbastador de Tren de Laminacidn en Caliente de Barras y Perfiles:
Realiza manejos de barras a temperatura de laminacidn por medios manuales, ocon
tenazas, en las distintas pasadas sobve planchas o meses basculantes
. Atrapador de Tren de Laminacién en Caliente de Barras y Perfilest
Realiza manejos de barras a temperatura de laminacién por%medio manual, con tem
nazas, en distintas pasadas a "barra tendida" %
Doblador de Tren de Laminacidn en Caliente de @é@ras ¥ Perfiles: vea
liza manejos de barras a temperatura de laminacidn por medié% manuvales, ocon te=—

nazas, doblando el material entre jaulas o en la misma jaula
3
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Extractor de Palanquilla de Horno de Tren de Laminacidn en Caliente
de Barras y Perfilest realiza la extraccidn de palanquilla del horno de reca—
lentamiento en forma manual o mecinica identificando, en caso necesario, el -
final de cada producto que se lamina

Maniobrador de Tren de Laminacidn en Caliente de Barras y Perfiles en
Comandos Simples: atiende comandos con diversos movimientos del proceso de lam=
minacidn en caliente de barras y perfiles.

 Cortador de Palanquillas en Laminacidn en Caliente de Barras ¥y Perw—
filest interviene en la preparacién de la méquina; acciona mdquina de corte, =~
regulando los topes a una determinada longitud de acuerdo a indicaciones, veri
ficando el largo y cuando sea requerido el peso del material. Interviene en 1a
preparacidn de la miquinai \

Cargador de Hornos de Recalentamiento de Laminacidn en Caliente de w
Barras y Perfiles a empujador Mecdnico: realiza la carga de palanquillas previa
mente cortadas al hormo, accionando empujador mecdnico, identificando en caso
necesario el final de cada producto que se lamina.

Enderezador de Barvas y Perfiles Laminados en Caliente, con Calibra~
cifn de Mfquina: prealiza el emboquillado de las barras o perfiles a través de
la enderezadora, calibra la miquina que opera.

Torsionador de Barras Laminadas en Caliente, con Calibracifn de M§m
quinat realiza la tarea de torsionado de las barras laminadas en caliente, Pre
para la miquina que opera.

Cortador con cizalla circular a flejes de aceroy con armade de’ecuchi
llas; vealiza las tareas de corte circular a flejes de acero con armado del w—
"Peine" de cuchillas, en base a indicaciones esopibas ¢ verbales.

Planchador de Flejes de acero laminados en frdo: realiza las tareas
de aplanado de flejes de acero laminados en frfo, a largos establecidos, en ba
se a indicaciones escritas o verbales,

Gruista Puente Grfa: con montaje de ¢ilindros de trenes de laminacidn.

OPERARTO CALIFICADO

~ Plantas de Laminacidn de Barras ® Perfiles Laminados en Caliente v
de Flejes de Acero Laminados en Frfo:
Cortador de palanquilla oxiacetilenico en laminacidn en caliente
de barras ¥ perfiles: corta palanquillas por medio de sopletés oxiacetilenicos
de acuerdo a indicaciones.
Cargador manual de horno de recalentamiento en laminacidén en calien

'y. te de barras y perfiles: realiza la carga de palanquilla previamente cortada,

al horno en forma manual,

Operario de transportadores de trenes de laminacidn en caliente de
barras y perfiles: observa las distintas pasadas del matefial ¥ en caso de obg
trucciones ayuda a que las barras o perfiles sean tomadasépor los cilindros. -

Planchero de tren de laminacidn en caliente de b%ipas vy perfiless

acondiciona las barras o perfiles sobre la planchada o oanéhé de enfriamje-’
v :
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Descascarador de flejes de acero: realiza las tareas de descascarza
do de los flejes de acero, antes de su decapado

Decapador de flejes de acero: acondiciona el material para su deca
pado y realiza las operaciones simfiles del proceso

Operario de patio de laminacién en frio de flejes de acero: realiza
las tareas de patio de apilade de los materiales v/o su distribucién en las ni
quinas de produccidn, en base a instrucciones

Operario de recocido de flejes de acero: acondiciona el material -
para su recocido, realiza las tareas de carga y descarga de los potes o campas
nag y anota las condiciones del proceso.

Desengrasador de flejes de acero: realiza las tareas de desengrase
de los flejes antes de su recocido,

- Plantas de Industrializaciﬁn de Chatarras en Pellets, Briguetas o

Paguetes como Actividad Accesoria

Operador centrifuga

Operador separador

Operador caldera pequefia

Operador molino

Operador zaranda

Cargador prensa paquetes,

e NOTA: El personal que rotare en el cumplimiento de las tareas indi
cadasy; se le asignard la categonfa de OPERARIO ESPECTALIZADO

OPERARTO

~ Plantas de Tndustrializacidn de Chatarras en Pellets, Briquetas y
Paquetes como Actividad Accesoria
Ayudante de almac&n o pafiol
Cargador de cinta
Cargador de materiales
Cargador de camiones

Artfoulo 12°.- Cardcter de las desoripciones de tapeas: Se deja cong
tancia de lo siguientes

. a} Que en las descripeiones de las tareas indicadas en los puestos de
trabajo de las distintas categorfas enunciadas en las Plantas de Ferroaleaciones
del Sector de Plantas Semi-Integradas, no son limitativas, sino que se indican

g J
2 o
%#ff al solo efecto de identificar los puestos. %

las distintas eategorias que corresponden a las Plantas Noaln%ééradas de Lamina
eifn en Caliente de Barras y de Perfiles y las de Laminacidn en Frfo de Flejes

" 1

A
:

%% 3

;
(i%é b) Que en las descripeiones de las tapeas indicadas gn los puestos de
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d AACGENTINA TH LA . STRIA B RSN ] BOTON ARGENTZ
o : A INDUSTRIA MEDAURCICAS L?i AHAD U AFIHESY y YFEDERACION -
£ QGENTLINE DB LA INGUSTRIS IETALURGICA ILEL INTERICR® correspondlen-—

- e sl gertaéo 12 de junlo de 1875 al 31 de nayo de 1876, v a] us*mr
dose la misma g lo determinade por la Isy n% 14, 250 y s 3acﬂaua w
Reglamentaric n? 5.582/84, sl suseripto an su carvécter de Director
Kaglonal rlelgciones dsl Trubﬁﬁd, deglars namc.sgaﬁa dicha conven -
¢ldn de meunerdc g los thrminos del Artficulo 18 del Decreto nd -
7. 260/58, ‘

Con referencia a lo estableclide en el Ariiculo 768, &l ~
mismo e ajustari @ las normes legsles vigentes.

Por tanto, por donde cerweswaﬁbag thmese razdfn v resls -
regse la Convencibn Colectivag de Trsbaje oirente & Iolas B7R2/1L07.
Cumplido, vuelva al Departsn ﬁatc Ye?acasuev Laborales n¥ 3 vars su
sonoelmiento, Hecho, pase a le Divisibn Reglstreo Ceneral de Conven

clones Colsctivas y Laudos a Tin de que sroceda a reaitir copis de
bidamenite autenticads gl DEPANTAMENTO PUBRLICACIONES ¥ BISLICTEG

& efectos da las respsciives consbanclszs determinadas por el r%i—
ctlo 4% de la ley n® 14.250 y proceder al depbsite del pressnie lg
gaj0y avenic lo diagpuesto an el mismo articulo de la norma legal -
citada, -

Sen 1108 folas,-
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HIEHOZ ATRES, sebismbre 12 ds 1075,

De conformidsd oon lo ordansde trecadentsmente, =6 he tomsdo ra o
zin g5 1a Gonvensids Uslective de Trebajo obranta s foias RT2/1,107, 1m oudl hee
gide registrada haio ol o% 2R0/75, m

L

&omaa ofsntos sa slawin lze nrassnies aotuscionay, 2 log Tines .

sue axbimae corresponder,-
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